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Dokumentum elolvasasa és meg6rzése késobbi felhasznalas céljabol

Figyelmesen olvassa el a jelen dokumentumot, mielétt dolgozni kezdene a berendezésen és Gzembe
helyezné azt. Feltétlendl tartsa be a jelen dokumentumban foglalt utasitasokat; ezek képezik a
biztonsagos és meghibasodasoktdl mentes Gizem, illetve az esetlegesen felmeril6 jogorvoslati igények
érvényesitésének eléfeltételeit.

Amennyiben a berendezés lUzemeltetésével kapcsolatos kérdéseire nem talal kielégitd valaszt a jelen
dokumentumban, illetve tovabbi informacidkra van sziksége, fordulion a NORD GmbH & Co. KG
munkatarsaihoz.

Eredeti verzidnak a jelen dokumentum német nyelvi valtozata tekintenddé. Minden esetben a német
nyelvi valtozat az iranyadd. Amennyiben a dokumentum mas nyelveken is elérhetd, akkor azokat az
eredeti forditasanak kell tekinteni.

Tartsa a dokumentumot a berendezés kbzelében arra az esetre, ha sziksége lenne ra.

A berendezéshez a szallitasakor érvényes dokumentacioverziot hasznalja. A dokumentacié aktualisan
érvényes valtozatat a www.nord.com webhelyen talalja.

Vegye figyelembe a kdvetkezd dokumentumokban foglaltakat is:

* hajtomivek katalogus,
+ villamos motorral kapcsolatos dokumentaciok,
* hozza- vagy beépitett komponensekre vonatkozé dokumentaciok.
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Megjeldlés: B 1000

Dok. sz.: 6052817

Széria: Hajtomulvek és hajtomiives motorok

Tipussorozat:

Hajtom(tipusok: Homlokkerekes hajtomii
NORDBLOC homlokkerekes hajtomii
Standard homlokkerekes hajtomii
Lapos hajtomii
Kupkerekes hajtomii
Homlok-csigakerekes hajtomii
MINIBLOC csigakerekes hajtomidi
UNIVERSAL csigakerekes hajtomii

Verzidlista
Cim, Rendelési Megjegyzések
Datum szam / Valtozat
Bels6 kod
B 1000, 6052817 /0713 | -
2013.
februar
B 1000, 6052817 / 3814 « Altalanos javitasok
2014.
szeptember
B 1000, 6052817 /1915 |+ UjSK 10382.1 + SK 11382.1 hajtémditipusok
2015. aprilis
B 1000, 6052817 / 0916 « Altalanos javitasok
2016. « Uj SK 920072.1 + SK 930072.1 kupkerekes hajtémiivek
marcius
B 1000, 6052817 / 3816 + Altalanos javitasok
2016. « UjSKO071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 homlokkerekes
szeptember hajtomivek
B 1000, 6052817 / 2518 + Altalanos javitasok
2018. junius « UjSK0182.1; SK 0282.1; SK 1282.1; SK 1382.1 lapos hajtémiivek
« Uj SK 02040.1 csigakerekes hajtomiivek
B 1000, 6052817 /5018 | « Altalanos javitasok
2018. + Biztonsagra vonatkozo6 utasitasok és figyelmeztetések atdolgozasa
december «  Uj NORDBLOC SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1 homlokkerekes
hajtomivek
B 1000, 6052817 / 4419 « Altalanos javitasok
2019. *  GRIPMAXX™ kiegészités (M opcid)
oktéber
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Cim, Rendelési Megjegyzések
Datum szam / Valtozat
Bels6 kod

B 1000, 6052817 / 3921 + Szerkeszt6ség altal végzett atdolgozas
2021. « Altalanos javitasok és kiegészitések
szeptember

32551
B 1000, 6052817 /2822 | « A maximdlisan megengedett motortdmegek atdolgozésa
2022. julius

34343
B 1000, 6052817 /3023 | « Altalanos javitasok
2023. julius * A biztonsagi el6irdsok atdolgozasa

36228 « Tipusbédvitések, a tablazatban maximalisan megengedett

motortdmegek: SK 9xxx.1 és SK 1382.1
* Kenb6anyagok atdolgozasa
+ Tartos tarolas testre szabasa

B 1000, 6052817 / 2424 + Altalanos javitasok
2024. janius « Kiegészités az SK 1282.1 GJL, SK 1382.1 és SK 1382.1 GJL hajtémii
38062 tipusokhoz

« Tipusbévitések, a tablazatban maximalisan megengedett
motortdmegek: SK 971.1 és SK 1071.1
* Kenbanyagok atdolgozasa

1. tablazat: Valtozatok listaja, B 1000
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Szerzéi jog

Jelen dokumentumot az ezen a helyen részletezett berendezés valamennyi hasznaléjanak
rendelkezésére kell bocsatani a megfelelé formaban.

A dokumentum mindennem szerkesztése és modositasa, valamint egyéb iranyu felhasznaldsa
tilos.

Kiado
Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

Getriebebau-Nord-Strale 1 e 22941 Bargteheide, Németorszag e http://www.nord.com
Telefon: +49 (0) 45 32/ 289-0 e Fax +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Biztonsagra vonatkozo6 utasitasok

1.1 Rendeltetésszeri(i hasznalat

A hajtomivek forgdbmozgas atvitelére szolgalnak. Ennek soran fordulatszam- és forgatonyomaték-
atalakitast végeznek. Rendeltetésik szerint ipari gépek és berendezések hajtasrendszerének részeként
kell mUkodnidk. A hajtdomiveket tilos Gzembe helyezni mindaddig, amig nem gy6z6dtek meg arrdl, hogy
a gép/berendezés biztonsagosan lizemeltethet6 az adott hajtomivel. Amennyiben egy hajtémi kiesése
személyeket veszélyeztethet, akkor megfeleldé véddintézkedéseket kell foganatositani. A gépnek vagy
berendezésnek meg kell felelnie a helyi térvényekben és iranyelvekben foglaltaknak. Az alkalmazandé
biztonsagi és egészségvédelmi kdvetelményeknek teljesulnitik kell. Az adott érvényességi kdrben
kulénos tekintettel kell lenni a 2006/42/EK Gépek irdanyelv el6irasaira, valamint az UKCA ,Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008” kévetelményeire.

Azon hajtomiivek és hajtomiives motorok, amelyekre a jelen kézikdnyv és szerelési utasitas vonatkozik,
jellemzéen az aktualis 2006/42/EK Gépek EK-iranyelv szerinti gépekbe valé beépitésre szolgald
komponensek.

Azokban az esetekben, amikor a hajtéma ill. hajtdomives motor egy meghatarozott alkalmazasokba
szerelheté kész hajtasrendszert testesit meg, akkor a hajtasrendszer besorolasa az aktualis
2006/42/EK Gépek EK-iranyelv értelmében részben kész gép. Ebben az esetben a termék tartalmaz
egy megfelel6 beépitési nyilatkozatot.

A hajtomiiveket tilos olyan kérnyezetben hasznalni, amelyben robbanasveszélyes l1égkor alakulhat ki.

A hajtomiveket kizardlag a NORD GmbH & Co. KG altal rendelkezésre bocsatott miszaki
dokumentacidénak megfeleléen szabad alkalmazni. Az lizemeltetési és szerelési utasitasban foglaltaktol
eltéré hasznalat esetén a hajtomi karosodhat. Ez személyi sérilésekkel is jarhat.

Az alapozast és a hajtébmi{ rogzitését a berendezés sulyanak és nyomatékanak megfeleléen kell
elvégezni. Az 6sszes rendelkezésre allo rogzité elemet fel kell hasznalni.

Vannak olyan hajtémivek, amelyek hité csékigyoval/hiitéberendezéssel rendelkeznek. A hajtdmiiveket
csak azt kdvetben szabad Uzembe helyezni, hogy a hitékort csatlakoztattak és az mikodik.

1.2 Tilos atalakitasokat végezni

A hajtom(ivdon ne végezzen szerkezeti atalakitasokat. Ne tavolitson el egyetlen biztonsagi berendezést
sem. Ne valtoztasson az eredeti (festék)bevonaton, ill. ne hordjon fel tovabbi (festék)bevonatokat.

1.3 Az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat el kell végezni

Az elmulasztott karbantartas és az esetleges karok kialakulasa kovetkeztében mikodési hibak
Iéphetnek fel, amelyek személyi sérulésekhez vezethetnek.

+ Végezze el az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat az el6irt gyakorisaggal.

* Ne feledje, hogy hosszabb tarolast kovetéen at kell vizsgalni a berendezést annak U(zembe
helyezése el6tt.

* A meghibasodott hajtémiivek Gzembe helyezése tilos. A hajtdomlivon nem lehetnek tdmitetlenségek.

1.4 A munkatarsak képzettsége

A szallitasi, tarolasi, beszerelési és Uzembe helyezési, valamint karbantartasi munkakat szakembernek
kell elvégeznie.

Szakembernek mindsilnek azon személyek, akik olyan képzettséggel és tapasztalattal rendelkeznek,
amelynek birtokaban képesek felismerni és elkertilni az esetleges veszélyeket.
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1.5 Biztonsag meghatarozott tevékenységek soran

1.5.1 Ellenérizni kell a szallitas kozben keletkezett esetleges karokat

A szallitas kézbeni sérilések a hajtomi hibas mikoédését eredményezhetik, ami személyi sérilésekhez
vezethet. A szdllitas kdzbeni sérilés kdvetkeztében kifolyt olaj miatt csiszasveszély all fenn.

» Ellenérizze a csomagolas és a hajtomi esetleges szallitas kdzben keletkezett sériléseit.
» A szallitds kdzben megsérilt hajtomiivek Gzembe helyezése tilos.

1.5.2 Biztonsagra vonatkozoé utasitasok szereléshez és karbantartashoz

A munkak megkezdése el6tt valassza le a hajtdoml energiaellatdsat, és biztositsa azt a véletlen
bekapcsolas ellen. Hagyja lehiilni a hajtdomlvet. Nyomasmentesitse a hiitékdér vezetékeit.

Eléfordulhat, hogy a hibas vagy sérult alkatrészek, adapterek, peremek és véd&éburkolatok éles
peremekkel rendelkeznek. Viseljen védékesztylt és munkaruhazatot.

1.6 Veszélyek

1.6.1 Emelés kozben fellép6 veszélyek

A hajtémi leesésekor vagy annak kilengésekor sulyos személyi sérulések fordulhatnak el6. Tartsa be
ezért a kdvetkezd utasitasokat.

+ Széles kdrben biztositsa a veszélyzénat. Gondoskodni kell arrdl, hogy elég hely alljon rendelkezésre
a leng6 terhek eldli kitéréshez.

»  Semmilyen kdrtulmények kdzétt se alljon lengé teher ala.

+ Szdllitashoz arra alkalmas, a hajtom méretének medfeleld szallitdeszkdzt kell hasznalni. A hajtomi
sulyat az adattablan talalja.

* A hajtomivet kizardlag a gyéarilag felszerelt figgesztészemeknél emelje fel.

Flggesztészemek hianyaban, csavarozzon be egy-egy DIN 580 szerinti gy(rls csavart a megfelelé
menetes furatokba. A fliggesztészemeknek teljesen becsavarozott allapotban kell lennidk.

A flggesztészemeket csak az 3.1 "A hajtomi széllitasa"fejezetben foglaltak szerint hizza meg. A
fluggesztészemeket kizardlag a hajtomi és mas komponensek emeléséhez hasznalja. A
fuggesztészemek nem alkalmasak arra, hogy a hajtém(i és a beszerelt gépegységek sulyat viseljék.
A hajtdmiives motorok emelésekor egyszerre hasznélja a hajtomivén és a motoron talalhato
fliggesztészemeket (tartsa be a gyartd utasitasait).

1.6.2 A forgoé alkatrészek jelentette veszély

Forgd alkatrészeknél fennall a becsipdédés veszélye. Ez sulyos sérilésekhez, pl. zdzédasokhoz és
fulladashoz vezethet.

* Gondoskodjon érintésvédelemrél. A tengelyek mellett ez a behajté- és kihajtéelemekre, igy a szij-
és lanchajtasokra, szoritépatronokra és tengelykapcsoldkra is vonatkozik. Véd&berendezések
esetében vegye figyelembe a gép esetleges utanfutasat.

* Ne miikddtesse a hajtast védéfedelek és -burkolatok nélkiil.

» Szerelési és karbantartasi munkak elétt biztositsa a hajtast bekapcsolas ellen.

+ Tesztlizemben ne kapcsolja be a hajtast beszerelt kihajtdelem nélkiil, vagy biztositsa a reteszt.

+ Tartsa be a berendezéssel egyiitt szallitott komponensek gyartdinak lUzemeltetési és szerelési
utasitasaiban foglalt biztonsagi figyelmeztetéseket.
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1.6.3 Magas és alacsony homérsékletek miatt fellépo veszélyek

A hajtomi hé6mérséklete lizem kézben 90 °C f6lé emelkedhet. Forr6 fellletek megérintésekor vagy forrd
olajjal vald érintkezéskor égési sérilések keletkezhetnek. Nagyon alacsony kdrnyezeti hémérsékletek
esetében fagyasi sériilés Iéphet fel a hajtom{ megérintésekor.

* Az (zemet kdvetben és nagyon alacsony h6mérsékletek esetében csak védbkesztylivel érjen hozza
a hajtémihoz.

* A hasznalatot kdvetéen hagyja megfeleléen lehlini a hajtdmivet, és csak azt kdvetben végezzen
rajta karbantartasi munkakat.

* Amennyiben fenndll a veszélye annak, hogy személyek megérintik a hajtdmivet Uzem kdzben,
gondoskodjon érintésvédelemrdl.

* A szelepelt légzéfuratbdl lUzem kdzben I0késszerlen forrd olajkdd szallhat fel. A személyek védelme
érdekében foganatositson megfelel6 védbintézkedéseket.

* Ne helyezzen gyulékony targyakat a hajtomre.

1.6.4 Kendanyagok és mas anyagok okozta veszélyek

A hajtomihdéz hasznélt vegyi anyagok mérgezdk lehetnek. Szembe kerllve az anyagok
szemkarosodast okozhatnak. A tisztitdszerekkel, kendanyagokkal és ragasztokkal valé érintkezés
bérirritaciét okozhat.

A légtelenit6csavarok kinyitasakor olajkéd szallhat fel.

A kenbanyagok és tartésitoszerek miatt a hajtdomivek csuszédsak lehetnek, és kieshetnek a kezébdl.
Fennall a kiomlott kenbanyagokon valé elcsuszas veszélye.

* A vegyi anyagokkal végzett munka soran viseljen vegyallé véddkesztylt és munkaruhazatot. A
munkaveégzést kdvetben mosson kezet.

» Ha fennall a vegyi anyagok szétfroccsenésének veszélye, pl. olaj feltoltésekor és tisztitasi munkak
soran, viseljen védészemuveget.

* A szembe kerllt vegyi anyagokat haladéktalanul Oblitse ki b6 hideg vizzel. Panaszok esetén
forduljon orvoshoz.

+ Tartsa szem el6tt a vegyi anyagok biztonsagi adatlapjan szerepld informacidokat. A biztonsagi
adatlapokat tarolja a hajtomi kdzelében.

+ A kiémldtt kendanyagokat azonnal itassa fel a megfeleld kotéanyaggal.

1.6.5 A zaj kovetkeztében fellép6 veszélyek

Vannak olyan hajtdomivek és beépitett komponensek, pl. ventildtorok, amelyek Uzem kdzben
egeészségre artalmas zajt bocsatanak ki. Amennyiben ilyen hajtdomi kézelében kell dolgoznia, viseljen
hallasvédét.

1.6.6 A nyomas alatt allé hiitbanyagok kovetkeztében fellép6 veszélyek

A hiitérendszer nagy nyomas alatt all. A nyomas alatt all6 hiitéanyag-vezeték sérilése vagy felnyitasa
sérulésekhez vezethet. A hajtdmivon végzett munka eldtt nyomasmentesitse a hiitékort.
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2 A hajtémiivek leirasa

2.1 A hajtomiivek tipusai és tipusjelolésuik

Hajtomilitipusok/tipusjelolések

BLOKKHAZAS homlokkerekes hajtomii

2-fokozatu: SK 02, SK 12, SK 22 SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N, SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102
3-fokozatu: SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53, SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103
NORDBLOC.1 homlokkerekes hajtémii

1-fokozatu: SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
2-fokozatu: SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1
3-fokozatu: SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1

STANDARD homlokkerekes hajtémii

2-fokozatu: SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33

3-fokozatu: SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330

BLOKKHAZAS lapos hajtomii

2-fokozatu: SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 1282.1 GJL, SK 2282,
SK 3282, SK 4282, SK 5282, SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282

3-fokozatu: SK 1382.1, SK 1382.1 GJL, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382, SK 8382,
SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382

BLOKKHAZAS kupkerekes hajtomdi

3-fokozatu: SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1,
SK 9082.1, SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1

4-fokozatu: SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1

NORDBLOC.1 kupkerekes hajtomii

2-fokozatu: SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1,
SK93072.1, SK93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1

BLOKKHAZAS csigakerekes hajtomii

2-fokozatu: SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125

3-fokozatu: SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125

UNIVERSAL Sl csigakerekes hajtomii

1-fokozatu: SK 1SI31, SK 1SID31, SK 1S140, SK 1SID40, SK 1S150, SK 1SID50, SK 1S163, SK 1SID63,
SK 18175

2-fokozatu (homlok-csigakerekes hajtomii): SK 2SID40, SK 2SID50, SK 2SID63

UNIVERSAL SMI csigakerekes hajtomii

1-fokozati: SK 1SMI31, SK 1SMID31, SK 1SMI40, SK 1SMID40, SK 1SMI50, SK 1SMID50, SK 1SMI63,
SK 1SMID63, SK 1SMI75

2-fokozatu (homlok-csigakerekes hajtomii): SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63

2. tablazat: A hajtomiivek fajtai és tipusjelolésiik

A kettés hajtomivek két kildn hajtombdl allnak. Ennek megfeleléen az SK 73/22 tipusjeldlése azt
jelenti, hogy a kettés hajtomivet az SK 73 és SK 22 hajtémiivek alkotjak.
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g
3 Leiras
S
14
(nincs) Talprogzités és tomor tengely
131 Csigakerekes el6tét fokozat
140 Csigakerekes el6tét fokozat
5 Megerésitett kihajtétengely
A Csétengely
Al Beszerelhet6é IEC-szabvanymotor
Al...BRG1 Beszerelhet6é IEC-szabvanymotor, manualis utankenéssel
Al...RLS Beszerelhetb IEC-szabvanymotor, integralt visszafutas-gatloval
AL Megerésitett axialis csapagyazas
AN Beszerelhet6 NEMA-szabvanymotor
AN...BRG1 Beszerelhet6 NEMA-szabvanymotor, manualis utankenéssel
AN...RLS Beszerelhet6 NEMA-szabvanymotor, integralt visszafutas-gatiéval
B Roégzitéelem
CcC H(it6 csékigyd
D Nyomatéktamasz
DR Szelepelt 1égzéfurat
EA Csétengely tengelybordaval
F B5 perem
G Gumipuffer
H Védéburkolat
[H10 Modularis homlokkerekes elétét fokozat az Universal csigakerekes hajtomiveknél
H66 Zarofedél, IP 66
IEC Beszerelhet6 |IEC-szabvanymotor
K Nyomatékkonzol
L Mindkét oldalon tdmér tengely
M GRIPMAXX™
MK Motorkonzol
NEMA Beszerelhet§ NEMA-szabvanymotor
OA Olajkiegyenlitd tartaly
oT Olajszinttartaly
R Visszafutas-gatld
S Szoritdépatron
SCP Szallitécsiga-perem
SO1 ISO VG 220 szintetikus olaj
\ Tomor tengely (standard homlokkerekes hajtdémiiveknél: megerdésitett hajtas)
VG Megerdsitett gumipuffer
Vi Viton tengelytOmitések
VL Megerésitett kihajtdoldali csapagyazas
Keverémdives kivitel
VL2 . . .
- meger6sitett csapagyazas
Keverémdves kivitel
VL3 - megerdsitett csapagyazas
- Drywell
VS Megerésitett szoritépatron
w Szabad behajtétengely
X Haz talpas rogzitéshez
Y4 B14 perem

3. tablazat: Kivitelek és opciok
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2 A hajtomdiivek leirasa

2.2 Adattabla

Az adattablat szildrdan a hajtémdire kell régziteni, és nem szabad tartdés szennyez8désnek kitenni. Ha
az adattabla olvashatatlanna valik, vagy megrongalédik, forduljon a NORD szervizrészlegéhez.

DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY

// NORD DRIVESYSTEMS
éw Getriebebau NORD GmbH & Co. KG $

085 03470 //

Type SK

@

M2 Nm© i @

P1 kW n2

r/min

)
& kg rcr

q) BE

@R

\_ www.nord.com /

1. abra: Adattabla

Magyarazat
DataMatrix-kéd
NORD-hajtomitipus
Uzemmod

Gyartasi év

Gyari szam

o g b W N -

A hajtémi kihajtotengelyének névieges
fordulatszama
7 Behaijto teljesitmény

10
11
12
13

14

Suly

Teljes hajtémuattétel

Szerelési helyzet

A hajtémi kihajtotengelyének névleges fordulatszama
A ken6anyag fajtaja, viszkozitasa és mennyisége
Ugyfél anyagszama

Uzemi tényezé
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3 Szallitas, tarolas szerelés

3.1 A hajtéomii szallitasa

A FIGYELMEZTETES!

Veszély lezuhané teher kévetkeztében

« A fliggesztészemek menetének teljesen E
becsavarozott allapotban kell lennie.
* A gylrls csavarokat a mellékelt dbran lathaténak
megfeleléen, kizardlag a csavarozasi menethez
képest fiiggblegesen a fiil irdnyaban, a merélegeshez
viszonyitva legfeljebb 45°-0s szdgben huzza meg.
* Tartsa szem el6tt a hajtdm sulypontjat.

Szallitdshoz a hajtomivekbe csavarozott fliggesztészemeket hasznalja. Ha a hajtomiives motorokon is
van fliggesztészem, akkor azt is hasznalni kell.

A hajtomi szallitasakor évatosan jarjon el. A szabadon forgd tengelyvégeket érd Gtések a hajtomi belsd
karosodasat okozzak.

A hajtomivon tilos tovabbi sulyokat alkalmazni.

A hajtdm( rogzitésének ill. szallitAsanak megkonnyitése érdekében hasznaljon megfeleld
segédeszkozoket, igy kereszttartd szerkezeteteket és hasonldkat. » A fliggesztészemekkel nem
rendelkezé hajtdmiveket kizardlag rogzitébilincsekkel és emel6kotelekkel, ill. -lancokkal szabad
szallitani, mégpedig a vizszinteshez képest 90°-70°-os szdgben.

3.2 Tarolas és allasidok

3.2.1 Altalanos érvényii intézkedések

* A hajtomivet szaraz, 60%-nal alacsonyabb relativ paratartalmu helyiségben tarolja.

* A hajtdmiivet er6teljes hémérséklet-ingadozasok nélkili -5 °C és +50 °C kodzotti hémérsékleten
tarolja.

« Ugyeljen arra, hogy a hajtomiivet ne érje kbzvetlen napsugarzas vagy UV-fény.

» A kdrnyezetében ne legyenek agressziv vagy korrézioét okozd anyagok (szennyezett levegd, 6zon,
gazok, oldészerek, savak, lugok, sok, radioaktivitas stb.).

* A hajtémivet ne tegye ki razkédasoknak és rezgéseknek.

+ A hajtémiivet beszerelési helyzetben tarolja (lasd a kdvetkezé fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és
beszerelési helyzet”). Biztositsa felborulas ellen.
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3.2.2 3 hénapot meghaladé tarolas és allasido

A 3.2.1 "Altalanos érvényii intézkedések". fejezetben foglaltakon feliil a kévetkezd intézkedéseket is
tartsa be.

» Javitsa a festékbevonat hibait. Ellenérizze, hogy a peremek illesztési fellletét, a tengelyvégeket és
a festetlen fellleteket bevontak-e korrozidgatidval. Szikség szerint hordjon fel megfeleld korrdzio
elleni védelmet a fellletekre.

» Zarja le a hajtémivon talalhaté nyilasokat.

» Akihajtétengelyt 3 havonta legalabb egy fordulattal forgassa el, hogy megvaltozzon a fogaskerekek
és a csapagyakban levé gordulétestek érintkezési helye.

3.2.3 9 hénapot meghaladé tarolas és allasido

Meghatarozott feltételek mellett a hajtomi 2—3 évig tarolhato. A feltlintetett tarolasi id6 csak tajékoztato
jellegd. A ténylegesen lehetséges tarolasi id6 az adott helyen tapasztalhaté kérilményektdl fligg. A
3.2.1 "Altalanos érvényii intézkedések"és 3.2.2 "3 hdnapot meghaladé tarolas és allasidé"fejezetekben
foglaltak mellett tartsa be a kovetkezd intézkedéseket is.

Lehet6ség van a hajtémiivek hosszu iddn at tartd tarolasra felkészitett allapotban vald kiszallitdsara. Az
ilyen hajtomiivek kenbanyaggal teljesen feltdltottek, vagy a hajtdmiolajukhoz VCI-korrozidgatlot
kevertek. A megfelel6 informaciét a hazon talalhaté matrica tartalmazza.

A hajtémii és raktarhelyiség allapota az lizembe helyezés elé6tti tartés tarolashoz:

* A hajtdbmivet er6teljes h6mérséklet-ingadozasok nélkuli -5 °C és +40 °C kdzotti hémeérsékleten
tarolja.

+ Gy6zbdjon meg réla, hogy a témitézsindér benne van-e a légtelenitécsavarban. A tarolas soran tilos
eltavolitani.

* A hajtémivet egy szaraz helyiségben tarolja. 60%-nal kisebb relativ paratartalom mellett a hajtom
akar 2 évig is tarolhato, 50%-nal alacsonyabb relativ paratartalom esetén ez 3 évig lehetséges.

» Troépusi éghajlaton meg kell akadalyozni, hogy a rovarok kilyuggassak a hajtémivet vagy mas
modon kart tegyenek abban.

« A beszerelt komponenseket, igy a motorokat, fékeket, tengelykapcsoldkat, szijhajtast és
hitéberendezéseket a vonatkozd Uzemi utasitasban foglaltak szerint védelemmel kell ellatni a
hosszan tart6 tarolashoz.

A 4 "Uzembehelyezés"alatt felsorolt elékésziiletek mellett, a kdvetkezd intézkedéseket is meg kell tenni:

* Ellenérizze a hajtom kilsején talalhato esetleges sériléseket.

* A 2 évet meghaladé tarolast kévetéen vagy a megengedett -5 °C és +40 °C tartomanyon kiviili
tarolasi hdmérsékleteknél cserélje ki a hajtomiben levé kenbanyagot és tengelytomitéseket annak
Uzembe vétele el6tt.

+ Teljesen feltoltétt hajtomi esetén, az épitési alaknak megfeleléen csékkenteni kell az olajszintet. A
kenBanyag mennyiségét és tipusat az adattabla tartalmazza.

* A manualis utankenés opciénal — 2 évnél hosszabb tarolas esetén — cserélje ki a csapagyzsirt. Mar
a hajtdomi 9 honapot meghaladé tarolasi idejénél, ill. Gzemen kivll helyezésénél csdkken a zsir
felhasznalasi ideje (Iasd a kdvetkezb fejezetet: 5.2.6, ,Utanzsirozas (VL2, VL3 , W Al, AN opcid)”).
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3.3 Elokésziiletek a felallitashoz

3.3.1 A karosodasok ellendrzése

A szallitmanyt a megérkezését kdvetben azonnal ellenérizze annak megallapitasara, hogy nem
lathatok-e rajta szallitasi és csomagolasi sérulések. Forditson kiemelt figyelmet a tengelytémité
gylrikre és zarokupakokra. A kdrokat haladéktalanul jelenteni kell a szallitovallalatnak.

Ne helyezze Uzembe a hajtomivet, ha karosodasokat, pl. tdmitetlenségeket észlel rajta.

3.3.2 A korréziégatlé eltavolitasa
A hajtas minden csupasz fellletét és tengelyét szallitas el6tt korrozidgatidval vonjak be.

A szerelést megel6zéen alaposan el kell tavolitani a korréziégatlot, valamint az esetleges
szennyezGdéseket (pl. festékmaradvanyokat) a tengelyekrdl, a peremek és a hajtdm csavarfelileteirdl.

3.3.3 A forgasirany ellenérzése

Amennyiben a hibas forgasirany veszélyforrast jelenthet vagy karosodast okozhat, tesztiizem keretében
ellendrizze a kihajtétengely megfelel6 forgasiranyat a gépbe val6 beszerelés el6tt. Gondoskodjon az
Uzem kozbeni megfelel§ forgasiranyrol.

A beépitett visszafutas-gatloval rendelkezd hajtémiiveken a hajtémotornak blokkol6 forgasi irdnyba valé
kapcsolasa a hajtomi karosodasahoz vezethet. Ezeknél a hajtémiiveknél a behajté- ill. kihajtéoldalon
nyiljeldlések lathaték a hajtomivén. A nyilak hegyei a hajtdm( forgasi iranydba mutatnak. A motor
bekotésekor és a motorvezérlés soran gy6z6djdbn meg arrdl pl. egy forgdmezé-vizsgélattal, hogy a
hajtomi csak a forgasi iranyba tud-e forogni.

3.3.4 A kornyezeti feltételek ellendrzése

Gondoskodjon arrél, hogy a feldllitas helyén, vagy a késdbbi Gzem soran ne legyenek a fémeket,
kenbanyagokat vagy elasztomereket kikezd6 agressziv, korréziét okozd anyagok. Amennyiben
szamolni kell az emlitett anyagok el6fordulasaval, konzultaljon a Getriebebau NORD munkatarsaival.

A hajtomuvet, kivaltképp a tengelytdmité gylriket 6vni kell a kdzvetlen napsugarzastol.

Szintetikus  hajtémiolajokndl (CLPPG ... és CLPHC...) a standard megengedett
koérnyezetihémérséklet-tartomany -20 °C—+40 °C. A h8mérséklet-tartomany a kendanyag-tablazat (lasd
a kovetkezd fejezetet: 7.2.2, ,Hajtomiolajok”)szerint kibvilhet abban az esetben, ha a hajtomi
beépitett anyagai és az alkalmazasfiiggé fordulatszamok, forgatdnyomatékok és lzemmaddok azt
lehetdvé teszik. Ezzel dsszefliiggésben vegye figyelembe a megbizashoz tartozé projekttervezési
dokumentumokban foglaltakat. Amennyiben kétségei meriinének fel, forduljon a Getriebebau NORD
munkatarsaihoz.

Asvanyolaj (CLP) esetében a megengedett kérnyezetinémérséklet-tartomany a fent emlitett kenéanyag-
tablazat adatai szerint korlatozott. A kenbanyag tipusat az adattablan lathatja (lasd a kdvetkezd
fejezetet: 2.2, ,Adattabla ”).

A berendezés normal nulla félétti 1000 m-nél magasabban térténd felallitdsanal eléfordulhat, hogy a
megengedett fordulatszamok és forgatonyomatékok csdkkennek. Ezzel Osszefliggésben vegye
figyelembe a megbizashoz tartozd projekitervezési dokumentumokban foglaltakat. Amennyiben
kétségei merilnének fel, forduljon a Getriebebau NORD munkatarsaihoz.

3.3.5 nsd tupH feliiletkezeléssel ellatott hajtomiivek

A galvanikus korrézié megelézése érdekében az nsd tupH fellletkezeléssel ellatott hajtdmiveket a
tobbi részegységtdl nem vezetd kbztes rétegekkel elektromosan le kell valasztani.
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3.3.6 Az olajkiegyenlito tartaly felszerelése (OA opcio)

Szerelje fel az olajkiegyenlité tartalyt (OA opcid) az 3.14 "Olajkiegyenlité tartaly szerelése (OA
opcid)"fejezetben foglaltak szerint.

3.3.7 Az olajszint-ellen6rzé6 tartaly felszerelése (OT opcio)
Szerelje fel az olajszint-ellenérzé tartalyt (OT opcid) a WN 0-521 30 dokumentumban foglaltak szerint.

A szelepelt légzéfurat opcionalisan elérhet6. Amennyiben van, csavarozza be az M12x1,5
légtelenitécsavart az olajszint-ellenérzé tartalyba.
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3.4 A hajtomii felallitasa

FIGYELEM

Hajtomiikar talmelegedés kovetkeztében

* A hajtdmives motoroknal lgyelni kell arra, hogy a motorventilator hitélevegbje akadalytalanul
aramoljon a hajtoémdre.

FIGYELEM!

A csapagy és a fogazott alkatrészek sériilésének veszélye

* A hajtom(ivdon ne végezzen hegesztési munkakat.
* Ne hasznalja a hajtdmivet foldelési helynek hegesztési munkakhoz.

Annak érdekében, hogy az Uzem soran ne torténjen tulhevilés, a felallitds helyén a kdvetkezd
feltételeknek kell teljesiinitik:

* A hajtom korul elegendé szabad térnek kell lennie.

* Alevegbnek a hajtomi minden oldalan szabadon kell aramolnia.

* Hajtomlves motoroknal a motorventilator hitélevegbjének akadalytalanul kell aramolnia a hajtomdre.
* A hajtomiivet nem szabad készulékhazba helyezni vagy burkolattal ellatni.

Nem szabad a hajtém(ivet nagy energiaju sugarzasoknak kitenni.

Nem szabad mas berendezések meleg levegéjét a hajtomiihéz vezetni.

Az alapnak vagy a peremnek, amelyre a hajtomdivet erésitik, miikddés k6zben nem szabad meleget
vezetnie a hajtomibe.

* Ne keletkezzen por a hajtomi kdrnyezetében.

A hajtomiivet a megfeleld épitési alakban allitsa fel (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok
és beszerelési helyzet”). Az olajellendrzé és olajleeresztdé csavaroknak hozzaférhetéknek kell
lenniiik.

Az alapnak vagy a peremnek, amelyre a hajtdémivet felrdgzitik, kis zsugorodasunak, vetemedés
szempontjabol merevnek és siknak kell lennie. A felcsavarozasi felulet alapnal ill. peremnél
tapasztalhato siksagat a DIN ISO 2768-2 szabvany K toleranciaosztalyanak megfeleléen kell kialakitani.

A hajtdmiivet pontosan a meghajtasra kerilé géptengelynek megfeleléen allitsa fel, hogy elkerllheté
legyen a hajtdmibe tulfesziilés kdvetkeztében ébredd tovabbi eré bevezetése.

Roégzitse a hajtémlivet az egyik oldal valamennyi hajtémitalpahoz, illetve minden peremes furatnal.
Erre a célra legaldbb 8.8 mindségll csavarokat hasznaljon. Szoritsa meg a csavarokat az eldirt
meghuzasi nyomatékokkal (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

Talpas és peremes hajtdbmlvek (XZ vagy XF opcid) esetében Ugyelien a fesziltségmentes
csavarozasra. A talpas régzitd szolgal a hajtém( rogzitésére. A nyomatékbal, radidlis és axialis er6kbdl,
valamint a terhelésbdl ered6 reaktiv erék levezetésére szolgal. A B5- vagy B14-perem alapesetben nem
a reaktiv er6k levezetésére szolgal. Amennyiben kétségei merilnének fel, forduljon a Getriebebau
NORD munkatarsaihoz, és kérjen egyedi vizsgalatot.

Foldelje a hajtdmiihazat. Hajtomives motoroknal a foldelést a motorcsatlakozason keresztil biztositsa.
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3.5 Agy felszerelése tomor tengelyre (V, L opcid)

FIGYELEM!

Hajtémiikarok a keresztiranyu erék kovetkeztében
Szakszeritlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sérilhetnek.

» Hasznaljon megfeleld felhuzészerkezetet.
* Ne nyissa fel az agyat kalapacsitéssel.

T~
\ ;Ft’f |
| J

2. abra: Példa egy egyszeri felhizészerkezetre

A szerelés soran Ugyeljen a tengelyek egymashoz viszonyitott pontos bedllitasara. Tartsa be a gyarto
altal engedélyezett tliréshatarokat.

m Informacio

Felhizashoz hasznalja a tengelyek homlokoldali menetét. Megkdnnyitheti a szerelést, ha az agyat
elébb bekeni kenbanyaggal, vagy gyorsan felmelegiti az agyat 100 °C-ra.

A hajtoé- és hajtott elemek csak a maximalisan megengedett radialis keresztirAny( er6knek FR4
és FRo és axialis F p o tehetik ki a hajtomiivet (lasd az adattablat). Kivaltképpen lgyeljen a szijak és
lancok megfeleld feszességére.

A kiegyensulyozatlan agyak miatti jarulékos terhelés nem megengedett.
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A keresztiranyu erét a lehet6 legkdzelebb kell bevezetni a hajtomihoz. A szabad behajtotengelyeknél
(W opcid) a maximalisan megengedett keresztiranyu eré (Fr1) a szabad tengelycsap kdzepére esé
tamadaspont esetén érvényes. Kihajtétengelyeknél a keresztiranyu erd (Frz) tamadaspontjanak nem
szabad tullépnie az xr2 méretet. Ha az Frz keresztiranyu eré van megadva a hajtomitengelyhez az
adattablan, nem pedig az xr2 méret, akkor a tamadaspontot kdzpontosnak kell feltételezni a
tengelycsapon.

FR'] | —_— FRZ

,,‘I,i, - 4+ - -

/2 |> ‘ X 7
/2 ke

3. abra: Az er6 megengedett tamadaspontjai be- és kihajtétengelyeken
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3.6 A felflizhetd hajtodmiivek felszerelése rogzitéelemmel
(B opcio)

A FIGYELMEZTETES!

Sulyos sériilések veszélye

Amennyiben Uzem kdzben kioldodik a nyomatéktamasz csavarkdtése, a hajtomi ide-oda ugral a
kihajtotengely korul.

» Biztositsa a csavarkotést kilazulassal szemben, pl. Loctite 242 vagy egy masodik anya segitségével.

FIGYELEM

Hajtémiikarok a keresztiranyu erék kovetkeztében
Szakszer(tlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sériilhetnek.

* Hasznaljon megfeleld felhuzészerkezetet.
* Ne nyissa fel a hajtdmivet kalapaccsal.

Megkdnnyiti a fel- és a késdbbi leszerelést, ha a tengelyt és az agyat a szerelés el6tt bekeni
korréziogatld hatasu kenéanyaggal (pl. NORD Anti-Corrosion cikkszam: 8900099). El6fordulhat, hogy
a szerelést kovetben felesleges kendanyag lép ki és csepeg le. A zsir kilépése nem jelenti a hajtomi
szivargasat. A kb. 24 6ras bejaratési id6 elteltével alaposan tisztitsa meg a kihajtétengelyen levd
helyeket.

]
4

4. abra: Kendanyag felvitele a csétengelyre és a vendégtengelyre

Az IP 66 véddéburkolattal (H66 opcid) és rogzitéelemmel (B opcid) rendelkezé feltlizhet hajtémiiveknél
ki kell nyomnia a benyomott zarékupakot a hajtdmi beszerelése el6tt. A benyomott zaréfedél a
leszereléskor tonkremehet. A berendezéshez mellékelten egy 2. zar6kupakot is talal potalkatrészként.
A hajtdbm( beszerelését kdvetéen szerelje fel a 3.9 "A védéburkolat (H, H66 opcid) felszerelése"c.
fejezetben leirtak szerint.
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5. abra: A gyarilag felszerelt zarofedél leszerelése

A rogzitéelemmel (B opcid) a hajtomivet a tomor tengelyeken lehet régziteni, vallal vagy anélkiil.
Szoritsa meg a rogzitéelemben levé csavart az el6irt meghluzasi nyomatékkal (lasd a kovetkezd
fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

A vall nélkali régzitésnél egy, a csétengelyben levé biztositogyiri szolgal az axialis rogzitésre.

. :

(J—

6. abra: Hajtomii rogzitéelemmel torténd régzitése lépcsos tengelyre

AN

[N

7. abra: Hajtomii rogzitéelemmel torténd rogzitése vall nélkiili tengelyre

A Iépcsds tengelyre rogzitett hajtomi leszerelése példaul a kdvetkezd leszerel§ szerkezettel végezhetd

el.
I |ty
L ey -

8. abra: Leszerelés a lehuzo szerkezettel

%

1J
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Nyomatéktamaszos feltlizhetd hajtomiivek szerelésénél a nyomatéktamaszt ne feszitse tul. A
feszlltségmentes szerelést a gumipuffer (G ill. VG opcié) megkdnnyiti.

9. abra: A gumipufferek (G ill. VG opcio6) felszerelése lapos hajtomiiveknél

A gumipuffer szerelése céljabdl hizza meg addig a csavarkétést, amig terhelésmentes allapotban meg
nem szilnik a hézag a felfekvd felliletek k6zott. Szabvanyos csavarkotéseknél forditsa el a rogzitéanyat
egy fél fordulattal a gumipuffer el6feszitéséhez. Nagyobb eléfeszitések nem megengedettek.

Magyarazat

1 A nyomatéktdamaszt mindig
mindkét oldalon meg kell
tamasztani.

®

10. abra: A nyomatéktamasz rogzitése kupkerekes és csigakerekes hajtomiveknél

Huzza meg a nyomatéktamasz csavarkotését az el6irt nyomatékkal (lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3,
.Csavarok meghuzasi nyomatéka”), és biztositsa kioldas ellen pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03
segitségével.
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3.7 Csébtengely szoritépatronnal val6 szerelése (S opcid)

FIGYELEM

A hajtomii karosodasa a szoritopatron helytelen felszerelése kovetkeztében

+ Beépitett tdmoér tengely hianyaban ne hiuzza meg a szoritocsavarokat. Ez a csétengely tartds
deformalodasat eredményezné.

A szoritopatronnal ellatott csétengelyeket védeni kell a portdl, szennyez6déstdl és nedvességtol. A
NORD a H/H66 opciét ajanlja (lasd a kovetkezd fejezetet: 3.9, ,A véddburkolat (H, H66 opcid)
felszerelése”).

Magyarazat

1 Szoritdpatron tipusa, szoritécsavarok
cikkszama és nyomatéka

\ 2 Szoritdperemek

3 Gép tdmor tengelye

4  Vendégtengely és csétengely,
ZSIRMENTES

5 Hajtom( csétengelye

6 Két félig bevagott belsé gydri

7 DIN 931 (933)-10.9 szerinti
szoritdcsavarok

11. abra: Csétengely szoritépatronnal

A szoritépatront beszerelésre kész allapotban szallitjuk. Szerelés elétt mar nem szabad szétszedni.

A tomor tengely anyaga minimalis folyashataranak 360 N/mm2-nek kell lennie. Ez biztositja, hogy a
szoritoerd kovetkeztében nem |ép fel tartdés deformalddas.

Feltételek

+ A csétengelynek teljesen zsirmentesnek kell lennie.

* A gép tomor tengelyének teljesen zsirmentesnek kell lennie.

* A témdr tengely kilsé atmérdjének — amennyiben az masként nem szerepel a megrendelésre
vonatkoz6 méretrajzon —, a h6 ill. k6 kdzétti tlréshataron beldl kell lennie erésen ingadozd tGzem
esetén. Az illesztést a DIN EN ISO 286- 2 szabvany szerint kell elvégezni.
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A felszerelés menete

1. Tavolitsa el a takaréfedelet, ha van olyan.

2. Lazitsa meg a szoritépatron szoritécsavarjait, de ne csavarja ki 6ket. Kicsit huzza meg Ujra kézzel a
szoritdcsavarokat annyira, hogy a peremek és a belsé gylrl kozotti jaték megsziinjon.

3. Kissé zsirozza meg a bels6 gy(rl furatat. Tolja ra a szoritdpatront a csétengelyre ugy, hogy a kilsé
szoritéperem hézagmentesen felfekiidjon a csétengelyre.

4. Vonja be a gép tomor tengelyét zsirral ott, ahol az késébb a csétengelyben levd persellyel érintkezik.
Ne zsirozza meg a bronz perselyt. A szoritdpatronon azt a helyet, ahol a szoritas torténik, feltétlentil
tartsa zsirmentesen.

5. Vezesse a gép tdmor tengelyét a csétengelybe ugy, hogy teljesen kihasznélja a zsugorkétés
terlletét.

6. Huzza meg sorban egymas utan a szoritopatron szoritdcsavarjait kb. ¥4 fordulattal az éramutato
jarasaval megegyez§ iranyban, tébbszor korbejarva.

A szoritépatronon feltlintetett meghuzasi nyomaték eléréséhez hasznaljon nyomatékkulcsot.

7. Ellendrizze, hogy a szoritdperemek kozott egyenletesen egy rés huzodik-e. Ha nem, akkor szerelje
le a szoritdpatron-csatlakozét, és ellenérizze a szoritétarcsas kotés pontossagat.

8. Jeldlje meg a hajtomil csétengelyét és a gép tdmor tengelyét egy vonallal, hogy a terhelés alatti
megcsuszast kés6bb felismerje.

Szabvanyos leszerelési folyamat:

A FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély a hirtelen mechanikus kilazulas kovetkeztében

A szoritopatron elemei nagy mechanikus feszultség alatt alinak. A kilsé gyrik hirtelen kilazuldsa nagy
levalasztéeréket indukal, ami az alkatrészek ellenérizetlen lepattanasat okozhatja a szoritépatronrol.

* Ne tavolitson el egyetlen szoritécsavart se azt megel6z6en, hogy meggy6z8doétt arrdl, hogy a
szoritépatron kuls6 gyUrdi levaltak a belsé gyUrarél.

1. Tobb koérben oldja ki a szoritdpatron szoritdcsavarjait egymas utan az éra jarasaval megegyezé
iranyban kb. V4 fordulattal. Ne vegye ki a szoritocsavarokat a menetukbél.

2. Valassza le a szoritéperemet a belsé gyir{ kénuszardl.

3. Vegye le a hajtdmiivet a gép tomor tengelyerdl.

Amennyiben egy szoritépatron hosszabb idén at hasznalatban van, vagy szennyez6détt, szerelje szét
és tisztitsa meg, mielbtt visszaszerelné azt. Ellen6rizze a szoritopatron esetleges sériléseit és
korrodalédasat. Cserélje ki sértilt elemeket, amennyiben az allapotuk nem kifogastalan.

Vonja be a kénuszokat MOLYKOTE® G-Rapid Plus vagy mas hasonlé kenéanyaggal. Kenje meg a
csavarmeneteket és a csavarfejek érintkezéfellileteit kevés multifunkciods zsirral.
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3.8 GRIPMAXX™ csétengely szerelése (M opcid)

FIGYELEM!

Hibas szerelés miatti hajtomiikar

» Csak akkor hiizza meg a szoritépatron szoritécsavarjait, ha a tomor tengely és a nyomatékpersely
a megfelel6 helyzetben van.

1 Szoritépatron 5  Csétengely (hajtémi)
2  Szoritécsavarok 6  Tomor tengely (gép)
3  Nyomatékpersely 7  Tamasztopersely

4  Szoritogyirl

12. abra: GRIPMAXX™  perspektivikus abrazolas

. A tomor, ill. géptengely méretezésekor vegye figyelembe a varhatoé csucsterheléseket.

A tomor tengely anyaga minimalis folyashataranak 360 N/mm2-nek kell lennie. Ez biztositja, hogy a
szoritéerd kdvetkeztében nem lép fel tartds deformalddas.

Ne alkalmazzon kendanyagokat, korréziévédelmet, szerelépasztat és egyéb bevonatokat a
tengely, a perselyek, a szoritogylrlk és a szoritopatron illeszt6fellletein.

Feltételek

+ A tomor tengelyen [6] ne legyenek szalkak, korrozionyomok, kendanyagok és egyéb idegen testek.

» A csétengelynek [5], a perselyeknek [3], [7], a szoritégylriinek [4], valamint a szoritépatronnak [1]
mentesnek kell lennie a szennyezédésektdl, zsiroktdl és olajoktdl.

+ A tdmodr tengely atméréjének a kdvetkez§ tliréshataron belll kell lennie:
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Metrikus géptengely Colos géptengely
ISO 286-2 ISO 286-2
etcl eddig Taréshatar h11(-) etcl eadig Taréshatar h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] . ’ . @ [huvelyk]
[havelyk] | [hGvelyk]

10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

4. tablazat: A gép tengelyének megengedett tliréshatara

A felszerelés menete

1. Hatarozza meg a szoritopatron [1] pontos szerelési helyét a hajtémiivén. Ugyelien arra, hogy a
cs6tengely [5] helyzete megfeleljen a rendelésben megadottaknak.

2. Nyomja ra a tamasztoperselyt [7] és a szoritdgydr(t [4] a tdmor tengelyre [6]. Gondoskodjon rdla,

hogy a tamasztopersely a megfelel6 helyzetben legyen. Biztositsa a tamasztdperselyt [7] a

szoritégyUrivel [4] ugy, hogy meghuzza a szoritogylrli csavarjat a megfelel6 nyomatékkal.

Tolja neki a hajtomiivet Utkdzésig a szoritégylrlinek a rogzitett tamasztdperselyen [7].

Kissé lazitsa meg a szoritdcsavarokat [2], és tolja ra a szoritdpatront [1] a cs6tengelyre.

Tolja ra a nyomatékperselyt [3] a témor tengelyre.

Kézzel szoritson meg 3 vagy 4 szoritdcsavart [2], és Ugyeljen arra, hogy kézben parhuzamosan

0sszehlzza a szoritépatron kuilsé gylriit. Végul szoritsa meg a tébbi csavart is.

7. Huzza meg sorban a szoritdcsavarokat az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban, tébbszor
kérbejarva — nem keresztben — korénként kb. 1/4 fordulattal. A szoritdpatronon feltintetett
meghuzasi nyomaték eléréséhez hasznaljon nyomatékkulcsot.

ook W

A szoritdcsavarok meghuzasa utan a szoritoperemek kozott egyenletes résnek kell lennie. Ha ez
nem kovetkezik be, akkor szerelje le a hajtomlivet, és ellenbrizze a szoritétarcsas kotés pontossagat.

A leszerelés menete

A FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély a hirtelen mechanikus kilazulas kovetkeztében

A szoritépatron elemei nagy mechanikus fesziiltség alatt allnak. A kiilsé gy(rlk hirtelen kilazulasa nagy
levalasztoerbket indukal, ami az alkatrészek ellenérizetlen lepattanasat okozhatja a szoritépatronrol.

* Ne tavolitson el egyetlen szoritécsavart se azt megel6z6en, hogy meggy6z8détt arrédl, hogy a
szoritépatron kulsé gy(rdi levaltak a belsé gyUrarél.

1. Egymas utan oldja ki a szoritdépatronban levd szoritécsavarokat [2] kb. fél fordulattal (180°), amig a
szoritépatron belsé gylrije meg nem mozdul.

2. Huzza le a szoritépatront [1] és a nyomatékperselyt [3] a tengelyrél.

3. Valassza le a szoritépatron kilsé gyUriit a kupos belsé gylrirdl. Ennek soran eléfordulhat, hogy
gumikalapaccsal kénnyen meg kell itdgetnie a csavarokat, vagy a kilsé gy(riket kissé szét kell
emelnie

4. Huzza le a hajtomiivet a gép tengelyérol.
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Az ismételt beszerelés elbtt tisztitsa meg az egyes alkatrészeket. Ellenérizze a perselyek és a
szoritépatron esetleges sérlléseit és korrodalédasat. Cserélje ki a perselyeket és a szoritépatront,
amennyiben az allapotuk nem kifogastalan. Vonja be a kilsdé gyrli dontétt feltulését, valamint a
szoritégyri kilsd felét MOLYKOTE® G-Rapid Plus vagy mas hasonlé kendanyaggal. Kenje meg a
csavarmeneteket és a csavarfejek érintkez6fellleteit kevés multifunkcios zsirral.

(lasd a kovetkezb fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzési nyomatéka”)

3.9 A védéburkolat (H, H66 opcio) felszerelése

Hasznalja fel az dsszes rogzitécsavart. Vonja be a rogzitécsavarokat biztositdé ragasztéval, pl.
Loctite 242-vel vagy Loxeal 54-03-mal. Szoritsa meg a rdgzitdcsavarokat a megfeleld meghuzasi
nyomatékkal (Iasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

A H66-0s opcié védéburkolatainal az uj zarofedelet kdnnyed kalapacsutésekkel kell benyomni.

13. abra: Az opcionalis SH, H és H66 védéburkolat felszerelése
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3.10 A zardékupakok felszerelése

Az Universal csigakerekes hajtomuiivek tobb kivitelét szériaszerlien mlianyag zarékupakokkal szallitjuk.
A zardkupak védi a tengelytomitd gylrit a por és egyéb szennyezédések behatolasatdl. A zardkupak
az A vagy B oldalon illeszthetd fel. Szerszam nélkul, kézzel lehdzhato.

FIGYELEM!

A zarokupak tamasztoelemeinek karosodasa

+ Ugy huzza le és illessze fel a zarékupakot, hogy ne akadjon be.

Az Universal csigakerekes hajtomi beszerelése el6tt huzza le fliggdlegesen a zardkupakot. A szerelés
befejezését kovetben illessze a zardkupakot a helyes oldalon levd kihajtéoldali perem meglevé menetes
lyukaiba.

14. abra: A zardkupak le- és felszerelése
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3.11 Szabvanymotor felszerelése (IEC, NEMA, Al, AN opcio)

A hajtdml tipuséatol

fuggben vannak engedélyezett kivételek a maximalisan engedélyezett

motortdmegek vonatkozasaban; azokat a kdvetkez§ tablazat tartalmazza. A megadott maximalisan
megengedett motortdmegeket nem szabad tullépni.

Maximalisan megengedett motortémegek

motorméret

63

71 | 80 | 90

100

112

132

160

180

200

225

250 | 280 | 315

max. motortémeg [kg]

25

30 | 50 | 50

80

80

100

250

250

350

500

10001000 | 1500

SK 32, SK 3282,
SK9032.1, SK 32100,
SK772.1, SK773.1

100

100

SK 42, SK 4282,
SK9042.1, SK 42125

100

100

130

200

SK 52, SK 63,

SK 5282, SK 6382,
SK 90521,

SK 872.1, SK 873.1,
SK 972.1, SK 973.1

100

100

130

SK 62, SK 73, SK 83,
SK 6282,

SK 7382, SK 8382,
SK9072.1

100

100

130

SK 72, SK 82, SK 93,
SK 108,

SK 7282, SK 8282,

SK 9382, SK 10382.1,
SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1

130

SK 920072.1,

SK 92072.1, SK 0,
SK 071.1, SK 0182.1,
SK 930072.1,

SK 93072.1,

SK 93372.1

40

SK 1382NB,

SK 13821,

SK 92372, SK 923721,
SK 12063, SK 372.1,
SK 371.1,

SK 1382.1 GJL

60

SK 9711

2501

SK 1091.1

3502

1 M1, M2, M4, M6 szerelési helyzetben: 350 kg, egyébként a megadottak szerint.

2 M1, M2, M4, M5, M6 szerelési helyzetben: 500 kg, egyébként a megadottak szerint.

5. tablazat: IEC-motorok megengedett motortomegei

32
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Maximalisan megengedett motortomegek

motorméret
O O O O O O O O
O = = = = = = = =
o o o o o o o o o
Yo} <t [¢e) — Yo} 0] A e} o
-~ -~ N N N ™ ™ <
max. motortdmeg [kg] 30 50 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 700 | 700
SK 62, SK 72, SK 73, 500 | 500
SK 83, SK 93,
SK 9072.1, SK 6282,
SK 7282, SK 7382,
SK 8382, SK 9382

6. tablazat: NEMA-motorok megengedett motortémegei

Szabvanymotor felszerelésének folyamata IEC-adapterre (IEC opcié) vagy NEMA-adapterre
(NEMA opcio)

1.

Tisztitsa meg a motortengelyt és a motor ill. motoradapter peremfeliileteit, és ellendrizze az
esetleges séruléseket. Ellenérizze a motor meéreteit. A méreteknek a DIN EN 50347 vagy
NEMA MG1 Part 4 szerinti tiréshatarokon beldl kell lennitik.

90-es, 160-as, 180-as és 225-0s méretli motoroknal fektesse az esetlegesen mellékelt tavtartd
perselyeket a motortengelyre.

Helyezze fel a tengelykapcsol6félt a motortengelyre Ugy, hogy a motor retesze belekapjon a persely
hornyaba. Huzza fel a tengelykapcsolofélt a motorgyartd utasitasai szerint. Standard homlokkerekes
hajomiveknél tartsa szem el6tt a tengelykapcsoldfél és a perem kozotti B méretet (lasd: " 12").
Vannak olyan NEMA-adapterek, amelyeknél a tengelykapcsol6 helyzetét az 6ntapadé cimkén 1évd
miszaki leiras szerint be kell allitani.

Ha a tengelykapcsol6fél menetes csapot tartalmaz, a tengelykapcsolét axidlisan rogzitse a
tengelyen. A becsavarozas el6tt vonja be a menetes csapot pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03
ragasztoval, és szoritsa meg a megfelel6 nyomatékkal (lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3, ,Csavarok
meghuzasi nyomatéka”).

Mas hajtdmiivek esetében kiltéren és nedves kornyezetben valé felallitaskor ajanlott a
peremfelliletek tomitése. Ehhez vonja be a peremfeliileteket teljesen felllettomitével pl. Loctite 574-
gyel vagy Loxeal 58-14-gyel.

Szerelje fel a motort az adapterre. Ennek soran szerelje fel a mellékelt fogaskoszorut ill.
fogasperselyt is (Iasd a unten abrat).

Szoritsa meg az adapterben lev6 csavarokat az el6irt nyomatékkal (lasd a kovetkezd fejezetet: 7.3,
,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).
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15. abra: A tengelykapcsolé felszerelése a motor tengelyére kiilonb6z6 szerkezetili tengelykapcsolék

esetén

I Egyrészes bels6 fogazasu tengelykapcsol6 (BoWex®)

Il Kétrészes bels6 fogazasu tengelykapcsold (BoWex®)

i Kétrészes bels6 fogazasu tengelykapcsolo (BoWex®), tavtartd persellyel

v Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®)

Vv Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®), a B méretet be kell tartani:

Standard homlokkerekes hajtémii:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 fokozatu)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 fokozatu)

IEC, 63-as méret |IEC méret 71
B méret (V. abra) B=45mm B=11,5mm
W Kétrészes kdrmds tengelykapcsold (ROTEX®), tavtartd persellyel

Szabvanymotor felszerelésének folyamata Al160 - Al315 IEC-adapterre (Al opcié) vagy AN250TC
— AN400TC NEMA-adapterre (AN opcid)

1. Tisztitsa meg a motortengelyt és a motor ill. motoradapter peremfellleteit, és ellenbrizze az
esetleges sériléseket. Ellen6rizze a motor méreteit. A méreteknek a DIN EN 50347 vagy
NEMA MG1 Part 4 szerinti tiréshatarokon belll kell lennitk.

2. Tavolitsa el a motortengelyen levé reteszt.

Ertesités: Az Al315-adapter esetében nem kell leszerelni a reteszt. Folytassa a leiras 5. lépésével.

3. Az Al160, Al180 és Al225 adapterek esetében szerelje fel a mellékelt tavtarté perselyt.

4. Szerelje fel a mellékelt reteszt (lasd " 12").

5. A tengelykapcsoléfél felszereléséhez melegitse fel azt kb. 100 °C-ra. Helyezze el a kdévetkez6k

szerint:

— AI160, AI180 és Al225: tolja ra a tavtartd perselyig

— AIl200, AI250, Al280, AlI315: tolja ra a motortengely vallaig

— AN250TC—-AN400TC: amig el nem éri az ,A” méretet (lasd "4. tablazat: Motorreteszel6k")

34
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6.

Ha a tengelykapcsoléfél menetes csapot tartalmaz, a tengelykapcsolét axialisan rogzitse a
tengelyen. A becsavarozas el6tt vonja be a menetes csapot pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03
ragasztoval, és szoritsa meg a megfelel6 nyomatékkal (lasd a kévetkezé fejezetet: 7.3, ,Csavarok
meghuzasi nyomatéka”).

7. Mas hajtdmivek esetében kiltéren és nedves kornyezetben val6é felallitaskor ajanlott a
peremfelliletek tomitése. Ehhez vonja be a peremfeliileteket teljesen felllettomitével pl. Loctite 574-
gyel vagy Loxeal 58-14-gyel.

8. Szerelje fel a motort az adapterre. Ennek soran szerelje fel a mellékelt fogaskoszorut ill.
fogasperselyt is (lasd 15. abra: A tengelykapcsolé felszerelése a motor tengelyére kilénb6zé
szerkezetli tengelykapcsolok esetén). Az AN360TC és AN400TC adaptereknél el6szor az
adapterperemet rogzitse a motorhoz, és csak azt kbvetéen csavarozza ra a motort az adapterre.

9. Szoritsa meg az adapterben levd csavarokat az elSirt nyomatékkal (lasd a kdvetkezé fejezetet: 7.3,
~.Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

IEC/NEMA tipusa Tengelykapcsol6é | Tengely @ | Motortengely retesze
Al 160 R42 42 AB12x8x45

Al 180 R48 48 AB14x9x45
AN 250 R42 41,275 B3/8x3/8x1 1/2
AN 280 R48 47,625 B1/2x1/2x1 1/2
Al 200 R55 55 B16x10x50x
AN 320 R55 53,976 B1/2x1/2x1 1/2
Al 225 R65 60 B18x11x70
AN 360 R350 R65 60,325 B5/8x5/8x2 1/4
Al 250 R75 65 B18x11x70

Al 280 R75 75 B20x12x70
AN 360 R450 R75 60,325 B5/8x5/8x3 1/8
AN 400 R75 73,025 B3/4x3/4x3 1/4

7. tablazat: Motorreteszel6k

| NEMA-tipus Te’ngelykapcsolo A [mm]
mérete
N250TC R350 R42 83
I: N250TC 300S R42 86
— | N280TC R350 R48 87,5
L N280TC 300S R48 102,5
N320TC R55 91
N360TC/350 R65 126,5
N360TC/450 R75 150,5
A
N400TC R75 164,5

8. tablazat: A tengelykapcsolofél helyzete a NEMA-motortengelyen
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3.12 A hiité csokigyo bekotése a hiitési rendszerbe

A FIGYELMEZTETES!

Sérilésveszély nyomasmentesités miatt

* A hajtom(ivén kizardlag nyomasmentes h(itokér mellett szabad munkat végezni.

FIGYELEM!

A hiité csokigyo karosodasa

« Szereléskor Ugyeljen arra, hogy a csatlakozdcsonk ne csavarodjon el.

« Terhelésmentesen szerelje fel a csatlakozdcsdveket vagy-tdmidket.

« Gondoskodjon rdla, hogy a h(ité csékigyot a bekotést kdvetben se érjék kilsd er6behatasok a
csatlakozécsonkon keresztul.

+ Kerulni kell a rezgések attevédését a hité csokigyora izem kdzben.

Magyarazat

1 Csatlakozdcsonk vagogylris
csavarmenetekkel

2 Hté csékigyd
3 Hazfedél

16. abra: Hiit6fedél
A hité csékigyd a haz fedelébe sillyesztve talalhaté. A hazfedélen DIN 2353 szerinti vagogydris
csavarmenetek taldlhaték 10 mm kuils6 atmérgji csdvek csatlakoztatdsahoz.

A szerelés el6tt vegye ki a zarédugodkat a csatlakozécsonkokbdl, és éblitse at a hiité csékigyot a
hitérendszer szennyez8désének elkertlése érdekében. Azt kdévetéen csatlakoztassa a
csatlakozécsonkot a hiitékdrre. A hiitékdzeg aramlasi iranya szabadon megvalaszthaté.

3.13 A kulsé olaj/levegb hiitd felszerelése

m Informacio

A felallitasra vonatkozé utasitasok

Az optimalis levegbellatas biztositasa érdekében, a hiitbberendezés és a hozza legkdzelebb esé fal
kozotti tavolsagnak legalabb 600 mm-nek kell lennie.
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3.13.1 A csovezetékek csatlakoztatasa

FIGYELEM!

A hajtomiivet olajfeltoltés nélkiil szallitjuk

* Az Uzembe helyezést megel6zden tltse fel olajjal a hajtomivet.

Az olaj/ leveg6 hiit6 és a sziikséges csatlakozdcsovek a leszallitott berendezés tartozékat képezik, azaz
a szallitasi terjedelem részei.

Csatlakoztassa az olaj/leveg6 hiitét az abran lathatéak szerint. Ennek soran gy6z8djon meg arrol, hogy
az olaj/levegb hitét nem szerelték a hajtomi folé.

St P+ @

Olaj/levegd hiité

Hajtomi

Opcionalis hémérséklet-felligyelet

A hajtdm szivécsatlakozoja/olajleeresztdje

Nyomadcsatlakozé/hajtémd, az olajszint-
tapvezetékek csatlakoztatasa felett/alatt

T D] W|IN| =

17. abra: A olaj/levegé hiitd csatlakoztatasa

Szoritsa meg a hollandi anyakat a 7.3 "Csavarok meghuzasi nyomatéka"fejezetben foglaltak szerint.

Az olajvezetékek beszerelését kdvetben toltse fel a hajtémiihazat az adattablan szereplé hajtomiolajjal.
Az adattdblan szerepld olajmennyiség tajékoztatd jellegl, amely az attételtél fuggden valtozhat. A
csOvezetékekhez tovabbi kb.4,51 olajra lesz sziksége. Toltéskor lgyelien az olajszint-ellenérzé
csavarra a megfelel6 olajmennyiség megallapitasahoz.

3.13.2 Villamos bekotés

Az elektromos csatlakoztatast az olaj/levegd hiité lUzemeltetési és szerelési utasitasaiban foglaltak
szerint végezze. Ugyeljen arra, hogy a motor, ill. a ventilatorkerék forgasiranya megegyezzen a
hltéberendezés gyartodja altal megadott informaciokkal.
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3.14 Olajkiegyenlito tartaly szerelése (OA opciod)

3.14.1 Az l-es, ll-es és lll-as méretek szerelése

Az olajkiegyenlit6 tartaly 3 méretben, kildnbdz6 Urtartalmu kivitelekben elérhetd:

* 0,71 (I-es méret)

* 2,71 (ll-es méret)

* 541 (lll-as méret)

A kiegyenlit6tartalyt allé6 helyzetben, a csdcsatlakozdval lefelé és a Iégtelenitécsavarral felfelé kell

felszerelni. A tartalyt lehet8ség szerint magasra kell szerelni, a cs6hossz figyelembe vétele mellett. Az
olajkiegyenlité tartaly ajanlott elhelyezkedésérdl lasd a kdvetkezd abrat.

18. abra: Az olajkiegyenlité tartaly elhelyezkedése

1. A hajtdm( felallitasat kbvetéen tavolitsa el a legfelsé zarécsavart.
2. Csavarozza be a sziikitét vagy hosszabbitét és a meglevé tomitégyrt.

Az M10x1 menettel rendelkezd olajkarbantartd furattal rendelkezd hajtémiivek esetében vegye
figyelembe a WN 0-521 35 dokumentumban foglaltakat is.

3. Amennyiben a rogzitécsavart atmenéfuratba csavarozzak, tomitse a menetet kdzepes szilardsagu
csavarrogzitével, pl. LOXEAL 54-03 vagy Loctite 242.

4. Csavarozza ra a kiegyenlit6étartalyt. Amennyiben a sziikséges 1,5 x d csavarmélység nem tarthato,
hasznaljon egy 5 mm-rel hosszabb csavart. Amennyiben hosszabb csavar nem szerelhetd be, egy
megfelel6 méretl aszokcsavart és anyat hasznaljon.

5. Szerelje fel a légtelenitécsdvet a mellékelt Greges csavarokkal és todmitésekkel.

6. Csavarozza be a mellékelt M12 x 1,5 |égtelenitécsavart és tomitdgydrit a tartalyba.
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3.14.2 A 0A és 0B méretek szerelése

A kiegyenlitétartalyt allé helyzetben, a csatlakozovezetékkel lefelé és a Iégtelenitécsavarral felfelé kell
felszerelni. A tartélyt lehetség szerint magasra kell szerelni. Az olajkiegyenlité tartély ajanlott pozicioirdl
lasd: 18. &bra. Tartsa szem el6tt, hogy M4 épitési alaknal (2. poziciéju kapocsdobozzal) nem
lehetséges olajkiegyenlitd tartaly felszerelése.
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19. abra: Az olajkiegyenlité tartaly elhelyezkedése

1. A hajtdm felallitasat kdvetden tavolitsa el az olajszintjelzd csavart, ill. a legfelsé zarécsavart.

2. Szerelje fel az olajkiegyenlit tartalyt az 18. abra szerint. Allitsa be a motortengellyel parhuzamosan.

3. Tartsa be a maximalisan megengedett 12 Nm meghuzasi nyomatékot az olajkiegyenlité tartaly
hajtomihazra valo felcsavarozasakor.

3.15 Utdlagos festés

A hajtom( utélagos festése alatt a szimmeringek, a gumi alkatrészek, a Iégtelenit6csavarok, tomlék,
adattablak, matricak és a motor csatlakozéelemei ne érintkezzenek festékkel, lakkal vagy
olddszerekkel; ellenkez6 esetben a felsorolt elemek sériilhetnek vagy olvashatatlanna valhatnak.

3.16 A raépitett motor villamos bekotése

Hajtom(ives motoroknal (raépitett villamos motorral rendelkezé hajtomiivek) az elektromos motornak
sajat Uzemeltetési utasitasa van. Amennyiben nem all rendelkezésre az izemeltetési utasitas, igényelje
azt a motor gyartojatél. A motor elektromos csatlakoztatasat a motor Uzemeltetési utasitasaiban
foglaltak szerint végezze. A motor kapocsdobozaban alapesetben talal egy, a csatlakoztatashoz
hasznalhaté kapcsolasi rajzot.
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4 Uzembehelyezés

4.1 Az olajszint ellendrzése

Uzembe helyezés elétt ellendrizze az olajszintet (lasd a kovetkezd fejezetet: 5.2, ,Ellenérzési és
karbantartasi munkak”).

4.2 A légtelenités aktivalasa

A hajtdm légtelenitéséhez az Uzembe helyezés elbtt aktivalni kell a Iégtelenitbcsavart, ill. a szelepelt
légzdfuratot. A kettds hajtomivek két 6nalld hajtdmibél alinak, 2 olajtérrel és esetleg 2 szelepelt
légz6furattal rendelkeznek.

Aktivalashoz tavolitsa el a Iégtelenitdcsavarban levé tomitézsinort. A l1égtelenitécsavar
elhelyezkedésérél lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet".

Magyarazat

1 Légtelenitécsavar
2 Tomitézsinor

Magyarazat

1 Szelepelt 1égzbfurat
2 Toémitézsinor

21. abra: A szelepelt légz6furat aktivalasa
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A specidlis szelepelt Iégzéfuratok a berendezéshez mellékelve kerlilnek szallitasra. Csavarozza ki a
légtelenitécsavart, majd csavarozza be a helyére a specialis szelepelt Iégz&furatot és tomitégyrit.

Magyarazat

1  Légtelenitécsavar 2 Toémitdzsinér 3 Specialis szelepelt |égzéfurat

22. abra: A légtelenitécsavar eltavolitasa és a specialis szelepelt Iégzéfurat felszerelése

4.3 Az automatikus kenéanyag-adagolé aktivalasa

Némely szabvanymotor (IEC/NEMA opci6é, AI/AN nem) felszerelésére alkalmas hajtdomitipus
automatikus kendanyag-adagoloval rendelkezik a gordilécsapagy-kenéshez. A hajtdomi lGzembe
helyezése el6tt a kenbanyag-adagolét aktivalni kell. Az IEC-/NEMA-szabvanymotor felszerelésére
szolgalé adapter toltetfedelén piros informécios tabla talalhatd a kendanyag-adagolo aktivalasahoz. A
kenb6anyag-adagoléval szemben talalhatdé egy G1/4 zarécsavarral ellatott zsirleeresztd furat. A
kenBanyag-adagolé aktivaldsa utan a zarécsavar kicsavarhato, és a kulon mellékelt zsirfelfogé tartalyra
(alkatrészszam: 28301210) cserélheté.
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23. abra: A zsirfelfog6 tartaly felszerelése
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Eljaras:

1.
2.
3.

4.

5.

Lazitsa meg és vegye ki a hengeres fejli csavarokat.

Vegye le a toltéfedelet.

Csavarozza a be az aktivalécsavart a ken6anyag-adagoloba addig, amig a gy(riis szem le nem
szakad a kényszertorési helynél.

Helyezze fel ismét a toltéfedelet. Rdgzitse a téltéfedelet a hengeres csavarok segitségével (lasd a
kovetkezd fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).
A matricén jel6lje meg, hogy mely év melyik honapjaban tértént az aktivalas.

Qe ® @ OO

24.

4

SORRREARY

2l

=
7 i %%

\ \ / Magyarazat
J\ = Y M8 x 16 hengeres feji csavarok
1 Ik el Toltéfedél

N

Aktivalécsavar

Gylris szem

fas s

Ken6éanyag-adagolo

o g B~ WN -~

Felragaszthaté matrica helye

abra: Az automatikus kenéanyag-adagolé aktivalasa IEC-/NEMA szabvanymotor felszerelése esetén

Felragaszthat6 tabla:

25.

abra: Felragaszthato tabla

42
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4.4 Hiitd csokigyo (CC opciod)

FIGYELEM

Hajtémiikar tulmelegedés kovetkeztében

+ Csak azt kdvetben szabad lUzembe venni a hajtomUivet, hogy 6sszekdtotték a hiité csdkigyot a
hitoékdrrel, és Gzembe helyezték az utdbbit.

Fagyveszély esetén idejében megfelel6 fagyallédt kell keverni a hiitéfolyadékba.

A hitékoézegnek a vizhez hasonl6 hdékapacitassal kell rendelkeznie.
» A viz specifikus h6kapacitasa 20 °C-nal: ¢ = 4,18 kJ/kgK
Ht6kozegként ajanlott a tiszta, minden szennyez&6déstél és Iégbuborékoktdl mentes ipari desztillalt viz

hasznalata. A vizkeménységi foknak 1 dH és 15 dH kdz6tt kell lennie, a pH-értéknek pedig pH 7,4 és
pH 9,5 kozott. A hiitbkdzeghez nem szabad vegyileg aktiv folyadékot keverni.

A hiitokézeg nyomasa semmilyen koriimények kozoétt se haladhatja meg a max. 8 bar értéket.
Ugyancsak ajanlott egy nyomascsokkent6 beépitése a hiitékézeg belépé nyilasahoz, hogy elkerllhetd
legyen a tul nagy nyomas miatti karosodas.

A hiitékozeg belépé homérséklete nem haladhatja meg a 40 °C-ot. Ajanlott a 10 °C.

A szikséges hiitdk6zeg mennyisége 10 I/min.

Ellenérizni és biztositani kell a hiitéviz h6mérsékletét és az atfolyd hiitbviz mennyiségét. A megengedett
hémérséklet tullépésekor le kell allitani a hajtémivet.
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4.5 Kilsé olaj/levego hiito

FIGYELEM

Hajtomiikar talmelegedés kovetkeztében

+ Csak azt kovetéen szabad lGzembe venni a hajtémiivet, hogy csatlakoztattak a kuilsé olaj/levegd
h{tét és Uzembe helyezték azt.

FIGYELEM

A tul nagy vezetéknyomas miatt kialakulé karosodasok

* Hideginditaskor tGgyeljen arra, hogy a kenéanyag maximalisan megengedett viszkozitasat ne Iépjék
tul, mert igy elkertlheté a tal nagy nyomas kialakulasa a szivattyuban és a kenévezeték-
rendszerben.

A kilsé olaj/levegb hiité {6 komponensei:
* Motor

» Szivattyu

» Hécseréld

Az olaj/levegd hiité felszerelését és feltoltését kdvetben ellendrizze az olajszintet a hajtémiiben.
Ugyeljen arra, hogy az olaj/levegd hiité légtelenitett allapotban legyen.

Az olaj/leveg6 hiitd elérhetd kiviteleire vonatkozé alapinformaciokat a G1000 katalégusban talalja (lasd:
www.nord.com).

A kulsé olaj/levegb hiité részletes adatait a vonatkoz6 Uzemeltetési utasitas tartalmazza. Az abban
talalhaté adatokat iranyadonak kell tekinteni.

A kilsé olaj/levegd hiité gyartdjanak eltéré tajékoztatasa hianyaban, a kdvetkezé adatok vonatkoznak
a berendezésre:

* Minimalis szivéoldali vezetéknyomas: -0,4 bar

* A kenbanyag viszkozitdsa: legfeljebb 1000 mm?/s

Ugy vélassza meg a motor fordulatszamat az olaj/levegé hiitén, hogy az biztositsa a szivattyl teljes
feltdltését. Ez akkor szavatolt, ha a szivooldali vezetéknyomas nem kisebb a szikségesnél.

m Informacio

A hajtémiiolaj hémérsékletének szabalyozasa

A hitéberendezést csak 60 °C-os olajhdmérséklet folott ajanlott bekapcsolni és 45 °C-os
olajhémeérséklet alatt kikapcsolni. A hémérséklet szabalyozasa opcionalisan egy ellenallas-hémérén
(PT100) keresztill is torténhet, ami a hajtdm olajterében talalhato.

A hajtdmiolaj maximalisan megengedett hdmérséklete nem lehet magasabb +90 °C-nal.

4.6 A csigakerekes hajtomiivek bejaratasi ideje

A csigakerekes hajtomivek maximalis hatasfokdnak eléréséhez kb. 25-48 6rés bejaratas szikséges,
maximalis terhelés mellett.

A bejaratasi id8 eltt hatasfokcsokkenéssel kell szamolni.
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4.7 Al/AN-adapter miikodtetése a BRG1 opcioval

Az |IEC-adaptert (Al opcid) ill. a NEMA-adaptert (AN opcid) a BRG1 opciéval (manudlis utankenés)
legfeljebb 1800 min' behajté fordulatszammal szabad (izemeltetni. A magasabb fordulatszamok a
kapcsoldcsillag tomitéseinek idd elétti tonkremeneteléhez vezetnek.

4.8 Ellenoérzolista

Ellenérzélista

Az ellendrzés targya

Datum
ellenérzés
datuma:

Informacié
lasd a kov. fejezetet:

Aktivaltak a légtelenitécsavart, ill. becsavartak a szelepelt
légz6furatot?

4.2

Az elbirt épitési alak megfelel a tényleges beszerelési helyzetnek? 71
Megengedettek a hajtomi tengelyére hato kulsé erdk 3.5
(lancfeszesség)?
A nyomatéktamasz felszerelése megfelel§? 3.6
A forgé alkatrészek rendelkeznek érintésvédelemmel? 3.9
Aktivaltak az automatikus kenéanyag-adagolot? 4.3
A hlt6érendszert csatlakoztattak? 3.12
3.13

9. tablazat: Uzembe helyezés elétti ellenérzélista
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5 Ellenorzés és karbantartas

5.1 Ellenérzési és karbantartasi gyakorisagok

Ellenérzési és Informacioéisk|
karbantartasi Ellenérzési és karbantartasi munkak asd a kov.
gyakorisagok fejezetet:
Legalabb félévente * Szemrevételezés 5.2.1

* A menetzajok vizsgalata 5.2.2

* Az olajszint ellenérzése 523

* A témlb ellenbrzése szemrevételezéssel 5.2.5

* Zsir utankenése/felesleges zsir eltavolitasa 5.2.6

(csak szabad behajtétengelynél/W opcid, keverému-
csapagyazasnal/VL2/VL3 opcidnal és Al.../AN...adapternél
BRG1 opci6 esetében)

* Automatikus kendanyag-adagolé kicserélése/felesleges zsir | 5.2.7
eltavolitasa
(beépitett IEC-/NEMA-szabvanymotoroknal, napi 8 éranal
kevesebb futasidd esetén megengedett az évenként egyszer
tortén6 kendanyagadagolé-csere);
minden masodik kenéanyagadagolo-cserénél ki kell Griteni ill.
ki kell cserélni a kendéanyag-felfogé tartalyt

Max. 80 °C-os lizemi » Olajcsere (szintetikus termékekkel valo feltdltéskor kétszer 5.2.8

hémérsékleten gyakrabban kell végezni, a SmartOilChange hasznélatakor a

10 000 Gzemoranként, gyakorisagot a SmartOilChange adja meg)

de legalabb 2 évente + A légtelenitécsavart meg kell tisztitani, adott esetben 52.9
kicserélni

* Atengelytomitd gy(rik cseréje, tovabbi részletekért lasd az 5.2.10
5.2.1. Fejezetet

20 000 uzemoérankeént, * A hajtébmiben levs csapagyak utankenése 5.2.11
de legalabb 4 évente

Legalabb 10 évente * Nagyjavitas 5.2.12

10. tablazat: Ellen6rzési és karbantartasi gyakorisagok

m Informacio

Az olajcsere-gyakorisagok normal tzemi kortlményekre és max. 80 °C Uzemi hémérseékletekre
vonatkoznak. Szélséséges uzemi kordlmények (80 °C folotti Gzemi hé6mérsékletek, magas levegd-
paratartalom, agressziv koérnyezet és gyakori hémérséklet-ingadozasok) esetén gyakrabban kell
olajcserét végezni.

m Informacio

Az olajhémérséklet allandé meghatarozasan alapulé SmartOilChange definialja az olajcsere optimalis
idépontjat. A Getriebebau NORD-nal ez a SmartOilChange esetén kizardlag termékspecifikus
jellemzdk, a fixen rogzitett kdrnyezeti hémérséklet és a teljesitményelektronika belsd mérési értékei,
igy pl. az aramfelvétel alapjan torténik. A Getriebebau NORD megoldasa igy nem igényli tovabbi
hardver meglétét.

A mérési eredményeket egy integralt szoftver feldolgozza, értelmezi, majd végul kiszamitja a kdvetkez8
olajcseréig hatralevd futasidét.
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5.2 Ellenorzési és karbantartasi munkak

5.2.1 A tomitetlenségek ellen6rzése szemrevételezéssel

Ellenérizni kell a hajtdoml tdmitetlenségét. Keressen a hajtémibdl szivargd olajat és olajnyomokat a
hajtdbml oldalan vagy alatta. Kuilénds figyelmet kell forditani a szimmeringek, zarékupakok,
feddburkolatok, toml6csatlakozasok és burkolati csatlakozasok ellenérzésére.

m Informacio

A tengelytomité gylrik véges felhasznalasi idével rendelkez8, kopasnak és Oregedésnek kitett
alkatrészek. A tengelytomitd gydrlk élettartama a legkulonfélébb kdrnyezeti feltételek fliggvénye. A
tengelytomit6 gylrik 6regedését befolyasolja a hdmérséklet, fény (kivaltképpen az UV-fény), 6zon és
mas gazok, ill. folyadékok. A hatdsok némelyike képes megvéltoztatni a tengelytémitd gydrik fizikai-
kémiai jellemzéit, és intenzitastdl fliggben jelentésen lerdviditeni azok élettartamat. Az idegen kézegek
(pl. por, iszap, homok, fémrészecskék) és a tul magas hémérséklet (emelkedett fordulatszam és kivilrél
érkez6 h6) a tdmitdperem gyorsabb kopasat eredményezik. Az elasztomerbdl késziil6 tomitéperemeket
gyarilag specialis kendzsirral latjak el. Ezzel minimalisra csokkentik a mikodés kévetkeztében fellépd
kopast, ami hosszu élettartamot garantal. A surlodé tomitéperem teriletén levd olajréteg ezért normalis
jelenségnek tekinthetd, és nem jelent szivargast (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.5, ,Szivargas és
tomitettség”).

A hajtdml kihajtétengelyén levé tengelytomité gylrikre a kovetkezé vonatkozik: ,Mérsékelt
uzemeltetési kériiimények (legfelijebb 80 °C-os olajhémérséklet) esetén a tengelytomité gyirik gyartoi
tajékoztato jelleggel 10 000 Uzemoraig terjedd élettartamot adnak meg jellemzéen.”

FIGYELEM

A radialis tengelytomité gyiiriik karosodasa nem megfeleld tisztitészerek miatt

A nem megfeleld tisztitdszerek karosithatjadk a radialis tengelytomité gylriket, ami fokozott
szivargasveszély kialakulasahoz vezet.

* Ne hasznaljon a hajtoma tisztitdsahoz aceton- és benzoltartalmu tisztitészereket.
» Kerllje a hidraulikaolajokkal val6 érintkezést.

Gyanus esetben a hajtomiivet meg kell tisztitani, ellendrizni az olajszintet, és kb. 24 6ra elteltével ismét
ellendrizni az esetleges tomitetlenséget. Ha a tomitetlenség beigazolddik (cs6pdg az olaj), akkor a
hajtdmivet haladéktalanul meg kell javitani. Forduljon a NORD-szerviz munkatarsaihoz.

Ha a hajtomi{ a haz fedelébe beagyazott hiité csékigyoval van ellatva, meg kell vizsgalni, nincs-e
tdmitetlenség a csatlakozasokndl vagy a hiitd csékigydn. Ha tdmitetlenséget taldl, azonnal szlintesse
meg azt. Forduljon a NORD szerviz munkatarsaihoz.

5.2.2 A menetzajok vizsgalata

Ha szokatlan menetzajok és/vagy rezgések lépnek fel a hajtdm(inél, az a motornal fellépett karosodasra
utalhat. Ebben az esetben a hajtomivet haladéktalanul meg kell javitani. A NORD-szerviz
munkatarsaihoz kell fordulni.
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5.2.3 Az olajszint ellenérzése

Az épitési alaknak és az épitési alaknak megfeleld olajszintjelz6 csavarok leirasat a kov. fejezet
tartalmazza: 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet". Kettés hajtdmiveknél mindkét hajtomivén
ellendrizni kell az olajszintet. A légtelenitének a 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet'c. fejezetben
megjeldlt helyen kell lennie.

Az épitési alakok és az épitési alaknak megfeleld olajszintjelzd csavarok leirasat ez a (lasd a kovetkezd
fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és beszerelési helyzet”) fejezet tartalmazza.

Azokat a hajtomitipusokat, amelyeket gyarilag nem téltéttek fel olajjal, az olajszint ellendrzése elétt fel
kell télteni olajjal.

Az olajszintet csak allo és lehdilt hajtomi mellett szabad ellenérizni. Gondoskodjon véletlen bekapcsolas
elleni védelemrdl. Az olajszint ellenérzését 10 °C és 40 °C kdzotti olajhdmérsékleten végezze.

Olajszintjelzd csavarral rendelkezdé hajtomii

1. Csavarja ki az épitési alaknak megfelel§ olajszintjelzd csavart (lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.1,
,Epitési alakok és beszerelési helyzet”).

m Informacio

Az elsé olajszint ellenérzés alkalmaval kis mennyiség olaj Iéphet ki, mert eléfordulhat, hogy az olajszint
az olajszintjelzd furat alsé pereme f6l6tt van.

2. Az olaj szintje akkor megfeleld, ha az az olajszintjelzé furat alsé pereménél van. Tul alacsony
olajszintnél korrigalja az olajszintet a megfelel6 olajfajtaval.
3. Csavarja be ismét megfeleléen az olajszintjelzd csavart és a korabban kioldott csavarkétéseket.

Olajszinttartallyal rendelkez6 hajtomii

maXx

26. abra: Olajszint mérése nivopalcaval

1. Csavarozza ki az olajszinttartalyban levé zarécsavart és nivopalcat (G1% menet).

2. Az olajszint a teljesen becsavart olajszintjelzd palca also és fels6 jeldlése kozott legyen (l1&sd: 26.
abra). Tul alacsony olajszintnél korrigalja az olajszintet a megfelel6 olajfajtaval.

3. Csavarja be ismét megfeleléen az nivopalcaval ellatott zarécsavart és a korabban kioldott
csavarkotéseket.

Olajszint-ellenérzé lencsével ellatott hajtomdi

1. A hajtdm( olajszintje kézvetlenill a betekintéablakban lathaté.
2. A megfelel olajszint:

— Maximum: az olajbetekintd ablak kézepénél,
— Minimum: az olajbetekint ablak alsé pereménél.

3. Ha az olajszint nem megfelel6, akkor korrigélja azt leeresztéssel vagy utantoltéssel, az adattablan
megadott fajtaju olajjal.
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5.2.4 A gumipufferek (G, VG opcid) szemrevételezése:

Ha a fellleten sérllések vagy repedések lathatdk, a gumielemeket ki kell cserélni. Ebben az esetben a
NORD-szerviz munkatarsaihoz kell fordulni.

5.2.5 A csovezetékek (OT, CS2-X opcid) szemrevételezése

Az olajtartéllyal vagy kulsé hiit6berendezéssel rendelkezé hajtomivek gumitdmliével felszereltek.

Ellenérizze a cs6vezetékek és csavarkdtések esetleges szivargasait, bevagasait, szakadasait, porézus
részeit, valamint a dorzso6l6dés jeleit mutatod részeit. Karosodasok meglétekor a csdveket ki kell cseréini.
Ehhez forduljon a NORD szervizrészlegéhez.

5.2.6 Utanzsirozas (VL2, VL3, W Al, AN opcid)
Vannak olyan hajtoma-kivitelek, amelyeken utankené szerkezet talalhato.

A VL2 és VL3 kivitell keverémiiveknél az utanzsirozas elétt csavarja ki a zsirzoszemmel szemben
elhelyezked6 légtelenitécsavart. Vigyen fel annyi zsirt, hogy a légtelenitécsavarnal mintegy 20-25 g
zsir lépjen ki. Csavarozza vissza a légtelenitécsavart.

A W opcioju és az Al és AN, BRG 1 opcioju IEC-/NEMA-adaptereknél kenje meg a kiilsé
gordilécsapagyat kb. 20-25 g zsirral a zsirzofejen at. Az Al és AN IEC-/NEMA-adaptereknél a zsirzéfej
egy csavaros rogzitési ellenérzé fedél alatt talalhatd. Az utankenés elétt csavarozza ki a zsirleeresztd
csavart, és hagyja kifolyni a felesleges zsirt. Tavolitsa el a felesleges zsirt a motoradapterrdl.

1: Kupos zsirzéfej
2: Zsirleereszt6 csavar
3: Vizsgaléfedél

27. abra: Az Al és AN, BRG1 opciéju IEC/NEMA-adapterek utankenése

Ajanlott zsirfajta:
» Petamo GHY 133N (Kliber Lubrication)
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5.2.7 Az automatikus kendanyag-adagolé cseréje

Qe ® @ OO

\ / Magyarazat
\\%’7/—’({7;377 . // 1 M8 x 16 hengeres fejl csavarok
NI 2 Toltéfedel
JCFIE 5'-/“'["' I’ 1 3 Aktivalécsavar
— {' n— 4  Gylris szem
A et /,/‘?///7/ 5  Kenbanyag-adagolo
//////\i--—g 6  Felragaszthaté matrica helye
. N

N
7

28. abra: Az automatikus kenéanyag adagolé cseréje szabvanymotorok esetében

Kendanyag-adagold: (alkatrészszam: 28301000 vagy élelmiszerekkel kompatibilis zsir esetében:
28301010)

a N~

Csavarozza le a toltéfedelet.

Csavarja ki a kenéanyag-adagolot.

Csavarja be az uj kenéanyag-adagolot.

Tavolitsa el a felesleges zsirt az adapterrél.

Aktivalja a kenbanyag-adagolét (lasd a kovetkezd fejezetet: 4.3, ,Az automatikus kendéanyag-
adagol6 aktivalasa”).

A kendanyag-adagolé minden masodik cseréje alkalmaval ki kell cserélni vagy Uriteni kell a zsirfelfogo
tartalyt (alkatrészszam: 28301210). A tartaly alakja kdvetkeztében minden esetben zsir marad vissza
benne.

1.
2.

A kilritéshez csavarozza ki a zsirfelfog6 tartalyt a csavarzatbdl.

Préselje ki a zsirt a zsirfelfogd tartalybdl. Ehhez nyomja hatrafelé a beliil levé dugattyut egy raddal.
A rud atmérgje legfeljebb 10 mm lehet. Fogja fel a kipréselt zsirt, és szakszerilien artalmatlanitsa.
Ellenérizze a gydijtétartalyt. Ha a gyUjtétartaly sérilt, cserélje ki egy ujra.

Csavarja vissza a gydijtétartalyt a motoradapteren levd leereszt6furatba.

50
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5.2.8 Olajcsere

Az 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet'fejezet abrain lathatja az olajleereszté csavar, az
olajszintjelz6 csavar és a légtelenitécsavar helyzetét (ha van), az épitési alaktdl fliggben.

A FIGYELMEZTETES!

Egésveszély

Az olaj nagyon felforrésodhat. Hasznaljon védé&felszerelést.

A mivelet |épései:

1. Allitsa a gy(ijtétartalyt az olajleeresztd csavar vagy olajleereszté csap ala.

2. Csavarja ki teljesen az olajszintjelzd csavart (ha van) és az olajleereszté csavart. Olajszinttartaly
alkalmazasa esetén csavarja ki a zarécsavart és a nivopalcat.

3. Hagyja teljesen kifolyni az olajat a hajtomibdl.

4. Ellenbrizze az olajleereszt§ csavar és az olajszintjelz6 csavar tomitégylrdit. A tdmitégydrik
valamelyikének karosodasa esetén cserélje ki a megfelel csavart. A menetet megtisztithatja és a
csavarok behajtasa el6tt bevonhatja azokat pl. Loctite 242, Loxeal 54-03 ragasztéval.

5. Csavarja be az olajleeresztd csavart a furatba, és szoritsa meg az eldirt meghiuzasi nyomatékkal
(lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

6. Toltson az olajszintjelz6 furaton at az el6zbvel megegyez6 fajtaju olajat a hajtéomiibe, amig az olaj el
nem kezd kilépni az olajszintjelz6 furaton. Az olaj a légtelenité furatan at vagy egy, az olajszint fol6tt
lévé zardcesavar furatan keresztil is betolthetd. Olajszinttartaly hasznalata esetén t6ltsén olajat a
fels6 bevezetd nyilason keresztul (menet: G1%4), amig az olajszint el nem éri az 5.2.3 "Az olajszint
ellenérzése"fejezetben leirtakat.

7. Varjon legalabb 15 percet, majd ellenérizze az olajszintet, de olajszinttartdly hasznélata esetén
varjon legalabb 30 percet.

m Informacio

Olajleereszté csavar nélkiili hajtémiveknél (lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és
beszerelési helyzet”)az olajat nem kell kicserélni. Ezek a hajtdmivek élettartam kenést kaptak.

A standard homlokkerekes hajtomivekben nincs olajszintjelzd csavar. Ezeknél a friss olajat a
légtelenitd menetes furatan at kell betdlteni.

5.2.9 A légtelenitdocsavar megtisztitasa és ellenérzése

1. Csavarozza ki a légtelenitécsavart.

2. Alaposan tisztitsa meg a légtelenitécsavart pl. slritett levegdvel.

3. Ellendrizze a légtelenitbcsavart és a tomitdgydrit. Amennyiben sérilt a tdmitégydrd, hasznaljon egy
Uj légtelenitécsavart.

4. Csavarozza vissza a légtelenit6csavart.

5.2.10 A szimmering cseréje

A kopasi élettartam elérésekor egyre nagyobb lesz az olajréteg a tdmitdperem mentén, és lassan
mérhetd szivargas keletkezik, illetve olajcsepegés észlelhets. A szimmeringet ekkor ki kell cseréini.
A tomité- és védbperem kozotti teret a szerelésnél kb. 50%-ban fel kell tdlteni zsirral (ajanlott zsir:
PETAMO GHY 133N). Ugyeljen arra, hogy az Uj szimmering a felszerelését kdvetéen ne ismét a régi
nyomvonalon fusson.
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5.2.11 A hajtomiiben levd csapagyak utankenése

FIGYELEM!

Hajtomiikar a nem megfelel6 kenés kdvetkeztében
Elégtelen kenés esetén fennall a csapagyhiba kockazata.

* Mindenképpen tartsa be az ajanlott gyakorisagokat.

» Kizarélag a Getriebebau NORD altal jovahagyott zsirokat alkalmazza.

+ Semmilyen kortilmények kozott sem szabad egymassal eltéré kendzsirokat vegyiteni. Kilonb6zé
kenézsirok vegyitésekor a hajtomi a kendzsirok dsszeférhetetlensége miatt fellépé elégtelen kenés
kdvetkeztében karosodhat.

+ Kertlje a kendzsir mas idegen anyagokkal valé szennyez6dését és a kenézsir kendolaj altali
kimosddasat.

A gordilécsapagy-zsir cseréjét a NORD-szerviz munkatarsaitol kell kérni.

Ajanlott zsirfajta: Petamo GHY 133N - KlUber Lubrication (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.2.1,
,Gordulécsapagy-zsirok”).

5.2.12 Nagyjavitas

A generaljavitast megfeleld felszereléssel rendelkezd mihelyben kell elvégezni szakképzett
személyzettel az orszagos elbirdsok és térvények figyelembe vételével. A teljes kori felljitast ajanlott
a NORD szerviz munkatarsaival elvégeztetni.

Nagyjavitaskor teljesen szét kell szedni a hajtomivet. A kdvetkez6 munkak elvégzésére kerul sor:

* A hajtom( valamennyi részének megtisztitasa.

+ Esetleges sérilések keresése a hajtomi egészének atvizsgalasaval.
» A sérilt alkatrészek cseréje.

+ A gordulécsapagyak csereje.

+ Atomitések, tengelytomité gy(lrit és Nilos-gylrik cseréje.

* Opcionalisan: A visszafutas-gatlé cseréje.

» Opcionalisan: A tengelykapcsolo elasztomerek cseréje.
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6 Artalmatlanitas

6 Artalmatlanitas

Az aktualis helyi eldirasokat szem el6tt kell tartani. Kiemelt figyelmet kell forditani a kenéanyagok

gyljtésére és artalmatlanitasara.

Hajtomiialkatrészek Anyag
Fogaskerekek, tengelyek, gordilécsapagyak, reteszek, Acél
biztositégylrik, ....

Hajtémlhazak, a haz részei, .... Szurkedntvény
Koénnylifém-hajtémiihazak, a kdnnyldfém haz részei, .... Aluminium
Csigakerekek, perselyek, .... Bronz

Tengelytomitd gydrik, zarékupakok, gumielemek, ....

Elasztomer és acél

Tengelykapcsold-alkatrészek

Mianyag és acél

Lapos tomitések

Azbesztmentes tomitéanyag

Hajtémiolaj

Adalék asvanyolaj

Szintetikus hajtomuolaj (felirat: CLP PG)

Poliglikol-alapu kenéanyag

Szintetikus hajtomuolaj (felirat: CLP HC)

Poli-alfa-olefin alapu ken&anyag

H(t6 csékigyd, hité csékigyd beagyazé anyaga, csavarok

Voérdsréz, epoxigyanta, sargaréz

11. tablazat: Anyagok
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7 Fuggelék

7.1 Epitési alakok és beszerelési helyzet

G] Informacio

Az SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, valamint SK 273 és SK 373 hajtémitipusok, az SK 01282 NB,
SK 0282 NB és SK 1382 NB, illetve az UNIVERSAL/MINIBLOC hajtomditipusok élettartamra sz6l6
kenéssel rendelkeznek. A felsorolt hajtdmiiveken nincs olajkarbantartd csavar.

7.1.1 A szimbdélumok magyarazata

Légtelenité

Olajszint

Olajleereszt6

® 9O
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7.1.2 UNIVERSAL/MINIBLOC csigakerekes hajtomii

A NORD UNIVERSAL/MINIBLOC csigakerekes hajtémiivek az épitési alaktdl fliggetlen olajfeltéltésnek
kdszoénhetéen minden helyzetben beszerelhetdk.

Az Sl és SMI tipusok opcionalisan légtelenit6csavarral is ellathatok. A Iégtelenitével rendelkezd
hajtomiveket az el6irt épitési alakban kell felallitani.

Az S, SMI, S, SM, SU tipusok mint kétfokozatu csigakerekes hajtémiivek, illetve a kozvetleniil a motorra
szerelheté SI, SMI tipusok mint csigakerekes hajtomiivek épitési alakidl fliiggé olajfeltdltéssel
rendelkeznek, ezért azokat az elirt épitési alakban kell felallitani.

| Vskisi1- |
ISK18I75 |
/|SK 1SID31 - |
{SK1SID75 |

‘ 7

SK 1832- SK 1532-
SK 1863 SK 1563
] SK 2532NB- SK 2532NB-
SK 2563NB SK 2S63NB
SK 1SU32- SK 18U32-
SK 15U63 SK 1SU63
SK 28U32NB- SK 25U32NBE-
SK 2SUB3NB SK 2SUB3NB
) SK 1SM31- SK 15M31- —
SK 1SM63 SK 1SM63  [/]
SK 2SM40- SK 25M40-
SK 2SM63 SK 28M63 ;
SK 1SMID31- SK 1SMID31- \\
SK 1SMIDB3
SK 1SMID63
SK 2SMID40- SKZSMIDAD- T5
@ SK 2SMID63
SK 2SMID63 /
M4 M

M3
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7.1.3 Lapos hajtomiivek olajszint tartallyal

A kovetkez6 abra az SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK
11382.1 és SK 12382, (olajszinttartallyal) hajtomitipusok M4 épitési alakjara vonatkozik.

29. abra: Lapos hajtomiivek olajszinttartallyal
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7.1.4 A beszerelési helyzetek attekintése
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B

: V\"-‘\ SKO072.1F
:“ , SK 172.1F

B

SK 0721
SK 1721

sy
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NN \\\\\\\C

—
SK 372.1F %ﬂﬁ’@ SK 3721
SK 572.1F SK 572.1
SK 672.1F SK 6721
SK 373.1F SK 373.1
SK 573.1F SK 573.1
SK 672.1F SK 673.1

e

SKT772.1F SK 77241
SK872.1F SK 8721
SK972.1F SK 9721
SKT773.1F" SK773.1*
SK 873.1F" SK 873.1*
SK 973.1F* SK 973.1*

B 1000 hu-2424 59



Co

Hajtomivek — Kézikdnyv és szerelési utmutato DRIVESYSTEMS

\‘ ——— ! p
SK 472 o
N sks72 ° o\
SK 672 R\ /
SK 772
SK 872
N sK 972
SK 473
SK 573
SK 673
N SK 773
SK 873*
SK 973
\\
L o0
M4 g
& = @
SK 000
SK 010
SK 200
SK 250
SK 300

SK 330

|
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N skoteang § it
SK0282NB N\
SK 1382NB § i Smsmm
N SK 2282
§ SK 3282
— SK 4282
N N sk 5282 E
\
\
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SK g282°

SK 7282°
5K 282"
SK 9282°

SK 10282°
SK 11282°

5K 6382
8K 7382
5K 8382
SK 9382
SK 10382
8K 11382
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SK 92072

SK 92072
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T ™
O | J
SK 92172 SK 92172
SK 92372 SK 92372
SK 92672
SK 92672
RS SK 92772

M4
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SK 02040 '

SIS ISII

T

4 Dr-lm SK 02040
e

[

I

El /™
e
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7.2 Kendanyagok

Az SK11382.1, SK 12382 és SK 9096.1 tipusok kivételével, a hajtomUiivek az el6irt beépitési helyzethez
Uzemkész kenéssel rendelkeznek. Az els6 kenbanyaggal valo feltdltés a kenbanyag téblazat kornyezeti
hémérséklet (standard kivitel) oszlopaban szerepl6 egyik kenéanyaggal torténik.

7.2.1 Gordilécsapagy-zsirok

A tablazat a kilénb6z6 gyartoktdl szarmazé hasonld és engedélyezett goérdulécsapagy-zsirok
felsorolasat tartalmazza. Egy kenbanyagfajtan belll az egyes gyartok termékei szabadon
megvalaszthatok. Tartsa szem el6tt a kdrnyezetihémérséklet-tartomanyokat.

Eltéré zsirok keverése nem engedélyezett. Zsircserekor az azonos kendanyagfajtahoz tartozo eltérd,
de azonos viszkozitasu zsirok csak legfeljebb 1/20 (5%) aranyban szabad egymassal keverni.

A ken6anyagfajta vagy a kornyezetihBmérséklet-tartomany megvaltoztatasakor egyeztetni kell a
Getriebebau NORD munkatarsaival. Eltér6 esetben a gyarté nem vallal felel6sséget a hajtomivek
miikddéképességéert.

A kenéanyag fajtaja Kornyezeti
- ]
hémérséklet & Castrol Mobil
— KLUBER
LUBRICATION
Zsir
(asvanyolaj)
Gadus S2
- 9 Sph | EPL 2 i
30...60 °C pheerol Mobilux EP 2 V220 2
Zsir o
(PAO) g o PETAM
U GHY 133N

12. tablazat: Gordilécsapagy-zsirok

70

B 1000 hu-2424



NOR?

DRIVESYSTEMS 7 Fuggelék

7.2.2 Hajtomiolajok

A tablazatban a kilénbdzd gyartdktdl szarmazd hasonlo és engedélyezett kenbanyagok lathatok. Adott
viszkozitason és kenbanyagfajtan belll szabadon megvalaszthaté az olajgyarté. Kenéanyagfajtat vagy
viszkozitast csak a Getriebebau NORD-dal folytatott konzultaciét kévetéen valtson.

Eltéré olajok keverése nem engedélyezett. HajtémUiolaj-cserekor az azonos ken&anyagfajtakhoz tartozé
eltérd, de azonos viszkozitasu olajokat csak legfeliebb 1/20 (5%) ardnyban szabad egymassal keverni.

A kend- | Adatok az DIN (ISO) / — /
anyag | adattablan | kérnyezeti &castrol FUCHS ’ Mobil
fajtaja hémérséklet = MEIEER
ISO VG 680 Mobilgear Omala
5 CLP 680 0..40 °C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
°
E CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kluberoil Mobilgear )
z -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
<
ISO VG 100 Kltiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
T CLPPG 680 |~ 29.40°C ) ) GH 6-680 ) )
o =
) ISO VG 460 Klibersynth
3 = - - - -
25 |CLPPG460 | 55 so°C GH 6-460
2%
‘r:‘ = CLP PG 220 ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth
4 -25...80 °C 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHCE80 | 37 g0°cC ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
i
g9 ISO VG 460 Mobil
c - - - -
o | CLPHCA60 | 4y goec SHC 634
29
2 Renolin UNISYSN
£ 3 XT 220 Kliibersynth Mobil
? @ ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 |4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
[
%: § CLP E 680 I?SOV“% 60320 - Plantogear 680 S - - -
)
% g CLP E 220 ISO VG 220 - Plantogear 220 S - - -
T -5...40 °C 9
o8 CLP PG H1 | ISO VG 680 Kliibersynth
3 680 -5...40 °C UH1 6-680
é CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
S F 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
L ©
I
@2 CLP HC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
% 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
|
S
o
§ > | GPOOK-10 | -10..60°C | Spheerol EPL 00 - - - -
® 2
- %
33
28
w© 3 . "
3 E | GPooka30 | -30..60°c | ''bolCGR100-00 - - - -
< PD
P

13. tablazat: Hajtomiiolajok
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A szikséges kenGanyag-mennyiség és kenbanyagtipus az adattablan lathato. A pontos értékek a
pontos attételtél és az esetlegesen meglevd opcioktdl, pl. OSG és OT fuggben eltéréek. Toltéskor
feltétlendl Gigyeljen az olajszintjelzé csavar furatara ill. az OT opci6 esetében a nivépalcara a megfeleld
olajmennyiség megallapitasahoz.

Ken&anyagcserét kdvetben, és kildndsen az elsd feltdltést kdvetéen eléfordulhat, hogy az olajszint az

elsd néhany lUzemdraban kismértékben valtozik; ennek oka, hogy az olajcsatornak és Uregek csak
lassan telnek meg. Egy rovid bejaratasi fazist kdvetéen ajanlott az olajszint Ujbdli ellendrzése.

Amennyiben a hajtdmlvon olajellenérzd betekintd ablak talalhatd, akkor kb. 2 éras zemet kdvetben
ajanlott az olajszintet ugy korrigalni, hogy allé és lehlt hajtomi mellett az olajszint lathat6é legyen a
betekint6 ablakban. Csak azt kdvet6en van lehet6ség az olajszint ellenérzésére a betekint6 ablak
hasznélataval.

Az SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 és SK 9096.1 hajtomitipusokat alapesetben olaj
nélkul szallitjuk.
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7.3 Csavarok meghuzasi nyomatéka
Csavarok meghuzasi nyomatéka [Nm]
A csavarkotések szilardsagi osztalyai Menetes Védéburko-
Méret 8,8 10,9 12,9 | V2A-70 | Zarécsavarok ten";;';kaap_ ':;:t:'r‘kft‘f
V4A-70 csolon sek
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
G2 - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1Ya - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

14. tablazat: Csavarok meghuzasi nyomatéka

Csocsavarok szerelése

Vonja be olajjal a hollandianya menetét, a vagogylrit és a csavarcsonk menetét. A hollandianyat
csavarozza be annyira a cs6kulccsal, hogy mar érezhetéen nehezebben legyen forgathaté. Forgassa
tovabb a hollandianya-csavart kb. 30°-t6l 60°-ig, de legfeljebb 90°-ig; ekdzben egy kulccsal tartson ellen
a csavarcsonknak. Tavolitsa el a felesleges olajat a csavarrdl.
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7.4 Uzemzavarok

FIGYELEM

Hajtémiikarok

* A hajtomi mindennem( Gzemzavara esetén a hajtast azonnal le kell allitani.

Uzemzavar

A hajtomi lizemzavarai

Lehetséges ok

Elharitas

Szokatlan menetzajok,
rezgések

Tul kevés olaj,
csapagyhiba vagy
sérllt fogazott alkatrész

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

Olaj Iép ki a hajtomibél vagy
motorbdl

Hibas tomités

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

Olaj Iép ki a légtelenitbol

Nem megfeleld olajszint

Olajkiegyenlité tartalyt (OA opcid)
kell hasznalni

Nem megfeleld, szennyezett olaj

Olajcsere

Kedvezétlen Gizemi korilmények

Kapcsolatfelvétel a NORD
szervizzel

A hajtom tulmelegszik

Kedvezétlen beépitési viszonyok
vagy hajtémuikar

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

Utés bekapcsolaskor,
rezgések

Motor-tengelykapcsolo
meghibasodott

Elasztomer-fogaskoszoru cseréje

Hajtom(irégzités meglazult

A motor és a hajtom(
rogzitécsavarjainak utélagos
meghuzasa

Hibas gumielem

Gumielem cseréje

A kihajtétengely nem forog, jollehet
a motor forog

Torés a hajtomiben

Motor-tengelykapcsold
meghibasodott

Szoritépatron atcsuszik

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

15. tablazat: Az iizemzavarok attekintése
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7.5 Szivargas és tomitettség

A hajtomivek a forgd alkatrészek kenése érdekében olaj- vagy zsirfeltdltéssel rendelkeznek. A
tdmitések megakadalyozzak a kenbanyag kilépését. Tokéletes tomitettség miszakilag nem lehetséges,
mert péld4ul a radialis tengelytomitd gylrikon valamekkora nedvességréteg megléte normalis jelenség,
és elényds a hosszu id6n at tarté tdmitéhatads szempontjabdl. A légteleniték kérnyékén pl. a miikbdés
velejaréjaként megjelenhet nedvesség, az olajkéd kilépése miatt. Zsirkenéssel ellatott labirintus
tomitéseknél, pl. Taconite tdmitérendszerek esetében - a mikodési elvik kovetkeztében - hasznalt zsir
Iép ki a tomitérésen. Ez a fajta latszolagos szivargas nem tekinthetd hibanak.

A DIN 3761 szerinti vizsgalati feltételek értelmében, a témitetlenséget az a tdmitendd médium hatérozza
meg, amely a vizsgaldallomason végzett kisérletek soran egy meghatarozott vizsgalati idé alatt a
mikodésbdl fakado nedvességen felll megjelenik, és a tdmitendé médium lecsepegését eredményezi.
Szivargasnak a vizsgalat soran felfogott €s megmeért mennyiséget nevezik.

A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany és annak megfelel6 értelmezése szerint
A szivargas helye
Fogalom Magyarazat Szimmerin Az IEC- Hazillesztés Légtelenité
9 9y 9 adapterben 9
Szivargasmentes | Nem lathaté nedvesség Nincs Uzemzavar.
A nedvességréteg adott
Nedves helyre koncentralodik Nincs Uzemzavar.
(nem képez fellletet)
. A nedvességréteg . .. EIIenorll.zze’, Nincs
Vizes A . Nincs Uzemzavar. hogy sziikség .
tulnyulik az alkatrészen s Uzemzavar.
van-e javitasra.
Mérhet6 Lathato folyas, s in
s ,, Javitas ajanlott.
szivargas lecsepegb
A tdmitérendszer rovid
; . .| ideig tart6 hibaj Orizze, .
Atmeneti jellegii ! e,lg, ? © hibsja vagy . . EIIenor.|.zze’ Nincs
o szallitasra Nincs Gzemzavar. hogy sziikség .
szivargas . . . Uzemzavar.
visszavezethet6 van-e javitasra.
olajkilépés *)
Latszolagos szivargas
e pl. szennyezd6dés,
La.tS,ZOk?gOS utankenhet6 Nincs Uzemzavar.
szivargas . e
tomitérendszerek
kovetkeztében

16. tablazat: A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany szerint

*) Az eddigi tapasztalat azt mutatja, hogy a nedves, ill. vizes radidlis tengelytéomité gyUrilk szivargasa a
tovabbiakban magéatél megsziinik. Ezért ebben a stadiumban semmilyen esetben sem ajanlott azok
cseréje. A pillanatnyi nedvesség oka lehet pl. kisméretil részecskék jelenléte a tomitéperem alatt.
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7.6 Javitasokra vonatkozo utasitasok

Ha a miszaki és mechanikai szerviziinkh6z fordul kérdésekkel, tartsa készenlétben a hajtomi pontos
tipusat és szukség szerint a rendelés szamat. Az adatokat az adattablan talalja.

7.6.1 Javitas
Tavolitsa el a hajtomarél, ill. hajtomives motorrdl az 6sszes nem eredeti alkatészt. Az esetlegesen
beépitett komponensekért, pl. forgasjeladé vagy kényszerhiités, a NORD nem vallal felel6sséget.

A berendezést kildje a kdvetkezd cimre:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceabteilung
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

[i] Informacio

Lehet8ség szerint tintesse fel az alkatrész/berendezés beklldésének okat. Az esetleges kérdések
megvalaszolasara jeldljon ki egy kapcsolattarté személyt.

Ez azért fontos, hogy a javitas a legrovidebb idén belll a leghatékonyabb mdodon elkészilhessen.

7.6.2 Internetes informacidk
A weboldalunkon megtalalja ezen fellil a kézikdnyveket az 6sszes elérhetd nyelven: www.nord.com.

7.7 Szavatossag
A NORD Hajtastechnika Kft. nem vallal felel6sséget az Uzemeltetési utasitdsban foglaltak be nem
tartésa, kezelési hiba, illetve a berendezés nem rendeltetésszerl hasznalatdbdl eredé személyi
sérulésekért, dologi és anyagi karokért. Az altalanos kopasnak kitett alkatrészek, igy a tomitégyrik a
jotéllas korébdl kizartak.
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7.8 Roviditések
2D Porrobbanasbiztos hajtom, 21-es zéna Fr Radialis (keresztiranyu) erd
2G Gazrobbanasbiztos hajtom(, 1-es zéna Fa Axialis er6
3D Porrobbanasbiztos hajtom, 22-es zéna H1 Elelmiszeripari hasznalatra engedélyezett
kendanyag
ATEX Atmosphéres EXplosibles IE1 Normal hatasfoku motorok
B5 Peremes rogzités atmend furatokkal IE2 Energiatakarékos motorok
B14 Peremes régzités menetes zsakfuratokkal IEC International Electrotechnical Commission
(Nemzetkozi elektrotechnikai bizottsag)
CLP Asvanyi olaj NEMA  National Electrical Manufacturers Association
(Nemzeti villamosipari gyartok szovetsége)
CLP HC Szintetikus poli-alfa-olefin olaj IP 55 International Protection (Nemzetkdzi védettség)
CLP PG Szintetikus poliglikol ISO Nemzetk6zi Szabvanyugyi Szervezet
cSt Centistokes pH pH-érték
cw Clockwise; az 6ra jarasaval megegyez6 PSA Személyi véddfelszerelés
iranyban, jobbra
CCw Counter-clockwise; az 6ra jarasaval ellentétes RL Iranyelv
iranyban, balra
°dH Német vizkeménységi fok 1 dH = 0,1783 mmol/l UKCA UK Conformity Assessed (a Nagy-Britanniaba
szant termékek megfeleléségének jeldlése)
DIN Deutsches Institut flir Normung VCI Volatile Corrosion Inhibitor
(Német Szabvanylgyi Intézet) (illékony korrézidgatlo)
E Eszterolaj VG Viszkozitasi csoport
EG (EK) Eurdpai K6zsség WN A Getriebebau NORD altal rendelkezésre
bocsatott dokumentum
HU Eurdpai szabvany
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. o Kendanyag-adagold.........ccccccooviuieeeeennn. 42,50
Ellendrzési gyakorisagok............cceeeeeeeeeennnn. 47
Ken6anyag-mennyiségek ...........ccccoecveeennnnn 71
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................................................................... 29 N
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HajtOMULIPUSOK ... 14 o
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