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Pfed zahajenim praci na zafizeni a jeho uvedenim do provozu si peclivé prectéte tento dokument.
Bezpodmine¢né dodrzujte pokyny, uvedené v tomto dokumentu. Ty jsou predpokladem
bezporuchového a bezpecného provozu a splnéni pfipadnych zaru¢nich naroka.

Pokud vase dotazy tykajici se zachazeni se zafizenim nejsou v tomto dokumentu zodpovézeny nebo
pokud potfebujete dali informace, kontaktujte Getriebebau NORD GmbH & Co. KG.

Némecka verze tohoto dokumentu je originalem. Smérodatny je vzdy dokument v némeckém jazyce.
Pokud je tento dokument k dispozici v jinych jazycich, jedna se o preklad pavodniho dokumentu.

Tento dokument uchovavejte v blizkosti zafizeni, aby byl v pfipadé potieby k dispozici.

Pro va8e zafizeni pouzijte verzi této dokumentace, plathou v dobé dodani. Aktualné platnou verzi
dokumentace naleznete na www.nord.com.

Vezméte na védomi i nasledujici podklady:

+ katalogy prevodovky,
» dokumentaci elektromotoru,
+ dokumentace zabudovanych nebo pfibalenych komponent.
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Oznacéeni: B 1000

Mat. &is.: 6052810

Konstrukéni fada:  Pfevodovky a motory s pfevodovkou

Typova fada:

Typy prevodovek:  Celni prevodovky
Celni prevodovky fady NORDBLOC
Standardni ¢elni pfevodovky
Ploché prevodovky
Kuzeloéelni pfevodovky
Snekové prevodovky s éelnim predstupném
Snekové prevodovky MINIBLOC
Snekové prevodovky UNIVERSAL

Prehled verzi

bfezen 2016

Nazev Objednaci cislo Poznamky
Datum / Verze
Interni kod
B 1000, 6052810 /0713
unor 2013
B 1000, 6052810 / 3814 V$eobecné korektury
zafi 2014
B 1000, 6052810/ 1915 Nové typy prfevodovek SK 10382.1 + SK 11382.1
duben 2015
B 1000, 6052810/ 0916 VSeobecné korektury

Nové kuzZeloCelni pfevodovky SK 920072.1 + SK 930072.1

B 1000, 6052810/ 3816 VSeobecné korektury
zafi 2016 Nové ¢&elni pfevodovky SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1,
SK771.1
B 1000, 6052810 / 2518 VSeobecné korektury
Cerven 2018 Nové ploché pfevodovky SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1282.1,
SK 1382,1
Nové Snekové pfevodovky SK 02040.1
B 1000, 6052810/ 5018 VSeobecné korektury
prosinec Pfrepracovani bezpe€nostnich a vystraznych upozornéni
2018 Nové Celni pfevodovky NORDBLOC SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
B 1000, 6052810/ 4419 VSeobecné korektury
fijen 2019 Doplnék GRIPMAXX™ (volitelné pfisluSenstvi M)
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Nazev Objednaci cislo Poznamky
Datum / Verze
Interni kod
B 1000, 6052810 / 3921 Redakéni prepracovani
zari 2021 V$eobecné korektury a doplnéni
32551

B 1000, 6052810 / 2822 PFepracovani maximalnich hmotnosti motora

Cervenec

2022 34343

B 1000, 6052810 / 3023 VSeobecné korektury

Cervenec PFepracovani bezpeénostnich pokynl

2023 36228 Rozsifeni typl v tabulce Maximalni pFipustné hmotnosti motord: SK
9xxx.1 a SK 1382.1
Pfepracovani maziv
Uprava Dlouhodobé skladovani

B 1000, 6052810 / 2424 VSeobecné korektury

Cerven 2024 Doplnék k typum prevodovek SK 1282.1 GJL, SK 1382.1 a SK 1382.1

38062 GJL

Rozsifeni typl v tabulce Maximalni pfipustné hmotnosti motort:
SK971.1 a SK 10711
Pfrepracovani maziv

Tabulka 1: Seznam verzi B 1000
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1 Bezpecnostni upozornéni

1.1 Pouziti v souladu s uréenim

Tyto pfevodovky slouzi k pfenosu toCivého pohybu. Méni pfitom otacky a kroutici moment. Jsou uréeny
pro pouziti v komeréné pouzitych strojich a zafizenich jako sou¢ast pohonnych systému. Pfevodovky
se nesmi uvadét do provozu, dokud neni konstatovano, Ze stroj nebo zafizeni Ize s pfevodovkou
bezpelné provozovat. Pokud by mél vypadek pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou vést k ohrozeni
osob, musi byt stanovena vhodna ochrannd opatfeni. Stroj nebo zafizeni musi odpovidat mistnim
zakonlm a smérnicim Musi byt spinény vSechny aplikovatelné pozadavky bezpeénosti ochrany zdravi.
Zejména se musi v pfislusné oblasti platnosti respektovat smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES a
UKCA ,Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008°".

Pfevodovky a motory s pfevodovkou, na které se vztahuje tato pfirucka s montaznim navodem, jsou
zpravidla komponentami, ur€enymi k zabudovani do strojnich zafizeni ve smyslu platné smérnice ES o
strojnich zafizenich 2006/42/ES.

V nékterych jednotlivych pfipadech, kdy pfevodovka nebo motor s pfevodovkou pfedstavuji pohonny
systém pro urcité aplikace, je tento pohonny systém klasifikovan jako neuplné strojni zafizeni ve smyslu
platné smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES. Pfislusné prohlaseni o zabudovani neuplného
strojniho zafizeni je pfilozeno k produktu.

Pfevodovky se nesmi pouzivat v prostfedi s vyskytem vybudné atmosféry.

Pfevodovky se smi pouzivat pouze v souladu s udaji v technické dokumentaci Getriebebau
NORD GmbH & Co. KG. Neni-li pfevodovka pouZita v souladu s dimenzovanim a Udaji v provoznim a
montaznim navodu, mize to vést k jejimu poSkozeni. MUze to mit za nasledek i Ujmu na zdravi.

Zaklad nebo upevnéni pfevodovky musi byt dimenzovany v souladu s hmotnosti a toCivym momentem.
Musi se pouzit vSechny existujici upeviiovaci prvky.

Nékteré pfevodovky jsou vybaveny chladici spiralou / chladicim systémem. Tyto pfevodovky se smi
uvést do provozu, az kdyZz je pfipojen chladici okruh a je v provozu.

1.2 Neprovadéjte zadné konstrukéni Upravy

Na pfevodovce neprovadéjte Zadné konstrukéni Upravy. Neodstranujte Zadna bezpecnostni zafizeni.
Nemérnite puvodni povrchovou Upravu / natér ani nenanasejte dali povrchovou Upravu / natér.

1.3 Provadeéni prohlidek a udrzbovych praci

V disledku nedostate¢né udrzby a poSkozeni muze dojit k chybnym funkcim, které mohou mit za
nasledek Ujmu na zdravi.

+ Provadéjte v pfedepsanych intervalech vSechny prohlidky a udrzbové prace.
* Vezméte také na védomi, Ze po delSim skladovani je pfed uvedenim do provozu nutna prohlidka.
* Poskozenou pfevodovku neuvadéjte do provozu. Pfevodovka nesmi vykazovat Zadné netésnosti.

1.4 Kvalifikace personalu

Veskeré prace, tykajici se pfepravy, skladovani, instalace a uvadéni do provozu a také udrzby smi
provadét pouze kvalifikovany odborny personal.

Kvalifikovany odborny personal jsou osoby, disponujici vzdélanim a zkuSenostmi, umozniujicimi
rozpoznani eventualniho nebezpedéi a jeho zabranéni.

B 1000 cs-2424 11
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1.5 Bezpecnost pri ur€itych ¢innostech

1.5.1 Kontrola poskozeni pri prepravé

Poskozeni pfi pfepravé mlze vést k chybné funkci pfevodovky a z toho plynouci Ujmé na zdravi. Na
oleji, uniklém z pfevodovky v dusledku poskozeni pfi pfepravé mohou osoby uklouznout.

+ Zkontrolujte obal a pfevodovku z hlediska poSkozeni pfi pfepraveé.
* Prevodovku, poSkozenou pfi pfepravé neuvadéjte do provozu.

1.5.2 Bezpecnostni upozornéni pro instalaci a udrzbu

Pfed vSemi pracemi na pfevodovce odpojte pohon od zdroje energie a zajistéte ho proti nechténému
zapnuti. Nechte pfevodovku vychladnout. Potrubi chladiciho okruhu zbavte tlaku.

Vadné nebo poskozené dily, montazni adaptér, pfiruba a kryty mohou mit ostré hrany. Noste proto
pracovni rukavice a pracovni odév.

1.6 Nebezpedi

1.6.1 Nebezpeci pfi zvedani

PFi padu prevodovky nebo v dlsledku kyvavych pohybl mlze dojit k tézkému zranéni osob. Vezméte
proto na védomi nasledujici pokyny:

* Nebezpecnou oblast velkoplosné zajistéte. Dbejte na dostatek mista k vyhnuti pfi kyvajicim se
bfemenu.

* Nevstupujte nikdy pod zavéSena bfemena.

» PouZijte pouze dostateéné dimenzované a pro dany ucel vhodné pfepravni prostfedky. Hmotnost
prevodovky zjistite z typového Stitku.

+ Prevodovku zvedejte pouze za Srouby s okem, které jsou k tomuto u¢elu namontovany z vyroby.

Nejsou-li k dispozici Srouby s okem, zaSroubujte do kazdého z pfipravenych zavitovych otvort Sroub
s okem podle DIN 580. Srouby s okem musi byt tpIné zasroubovany.

Srouby s okem utahujte pouze podle kapitoly 3.1 "Pfeprava prevodovky". Srouby s okem pouzijte
pouze pro zvedani prevodovky bez dal$ich komponent. Srouby s okem nejsou dimenzovany pro
zvedani hmotnosti pfevodovky s nastavbami. Pokud zvedate motor s pFevodovkou, pouZijte
soucasné Srouby s okem na pfevodovce a motoru (postupujte podle pokynl vyrobce motoru!).

1.6.2 Ohrozeni rotujicimi dily

U rotujicich dilG hrozi nebezpeci poranéni. To mlze vést k vaznym zranénim, jako je napf. rozdrceni
nebo uskrceni.

» Zaijistéte ochranu proti dotyku. Kromé hfidelll se to tyka i ventilatord a hnacich a vystupnich prvkd,
jako jsou femenové pohony, fetézové pohony, svérné spoje a spojky. Pfi koncepci oddélujicich
bezpecnostnich zafizeni zohlednéte eventualni dobé&h stroje.

* Nepouzivejte pohon nikdy bez krytd nebo odnimatelnych kryt.

» Pfed instalaci a udrzbou zajistéte pohon proti zapnuti.

* Ve zkuSebnim provozu nezapinejte pohon bez namontovaného vystupniho prvku, nebo licované
pero zajistéte.

* Dodrzujte také bezpecnostni pokyny uvedené v navodech k obsluze a montazi od vyrobcl
dodavanych soucasti.
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1.6.3 Nebezpeci od vysokych a nizkych teplot

Béhem provozu se prevodovka miize zahfat na teplotu vyssi nez 90 °C. Dotyk horkych povrchi nebo
kontakt s horkym olejem muze zpUsobit popaleniny. Pfi velmi nizkych okolnich teplotach mize dojit pfi
dotyku ke kontaktnim omrzlinam.

+ PFevodovky se po provozu nebo za velmi nizkych teplot dotykejte pouze v pracovnich rukavicich.

* PFed udrzbovymi pracemi nechte pfevodovku po provozu dostate¢né vychladnout.

* Pokud hrozi za provozu nebezpeci dotyku pfevodovky osobami, zajistéte ochranu proti dotyku.

» Béhem provozu muze z tlakového odvzdusnovaciho Sroubu narazové unikat horka olejova miha.
Zajistéte vhodna ochranna opatieni, aby nedo$lo k ohroZeni osob.

* Nepokladejte na pfevodovku Zadné snadno vznétlivé pfedméty.

1.6.4 Ohrozeni mazivy nebo jinymi substancemi

Chemické substance pouzité s prevodovkou mohou byt jedovaté. Vniknou-li Vam tyto latky do o¢i, mize
dojit k poSkozeni zraku. Kontakt s Cisticimi prostfedky, mazivy a lepidly mize vést k podrazdéni
pokozky.

Pfi otevieni odvzduSnovacich Sroubld muaze unikat olejova mlha.

Vlivem maziv a konzervacnich prostfedkll mohou byt pfevodovky kluzké a vyklouznout z rukou. Na
rozlitém mazivu hrozi nebezpeci uklouznuti.

» P¥i praci s chemickymi substancemi noste ochranné rukavice a pracovni odév, odolné proti vlivim
chemikalii . Po praci si umyjte ruce.

» Pokud muze dojit k rozstfiku chemikalii, napfiklad pfi pInéni oleje nebo pfi ¢isténi, noste ochranné
bryle.

* Vnikne-li chemikalie do oka, vyplachnéte je ihned velkym mnoZstvim studené vody. Pfi potiZich
vyhledejte 1ékafre.

* Respektujte bezpelnostni listy chemikalii. Bezpe&nostni listy uloZte pohotové v okoli pfevodovky.

* RozIlité mazivo ihned zachytte pomoci vhodného sorbentu.

1.6.5 Ohrozeni hlukem

Mnohé prevodovky nebo namontované komponenty jako napf. ventilator zplsobuji za provozu zdravi
Skodlivy hluk. Pfi nutnosti prace v blizkosti takové pfevodovky, noste ochranu sluchu.

1.6.6 Ohrozeni mazivy pod tlakem

Chladici systém je pod velmi vysokym tlakem. PoSkozeni nebo otevfeni chladiciho vedeni pod tlakem
muZe vést ke zranéni. Pfed pracemi na pfevodovce zbavte okruh chladiva tlaku.

B 1000 cs-2424 13



Co

Prevodovka — Priru¢ka s montaznim navodem DRIVESYSTEMS

2 Popis prevodovek

2.1 Druhy prevodovek a typové oznaceni

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Celni prevodovky BLOCK

2-stupriové: SK 02, SK 12, SK 22 SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N, SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102
3-stupriové: SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53, SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103

Celni pfrevodovky NORDBLOC.1

1-stupnové: SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
2-stupriové: SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1
3-stupnové: SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1

Celni prevodovky STANDARD

2-stupniové: SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33

3-stupnové: SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330

Ploché pfevodovky BLOCK

2-stupnové: SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 1282.1 GJL,

SK 2282, SK 3282, SK 4282, SK 5282, SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282

3-stupnové: SK 1382.1, SK 1382.1 GJL, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382, SK 8382,
SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382

Kuzelogelni prevodovky BLOCK

3-stupnové: SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1,
SK 9082.1, SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1

4-stupnové: SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1

Kuzelocelni prevodovky NORDBLOC.1

2-stupnové: SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1,
SK93072.1, SK 93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1

Snekové prevodovky BLOCK
2-stupniové: SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125
3-stupnové: SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125

Snekové pfevodovky UNIVERSAL SI

1-stupnové: SK 1SI31, SK 1SID31, SK 1S140, SK 1SID40, SK 1S150, SK 1SID50, SK 1S163, SK 1SID63,
SK 1SI75

2-stupriové (Snekové prevodovky s €elnim predstupném): SK 2SID40, SK 2SID50, SK 2SID63

Snekové prevodovky UNIVERSAL SMI

1-stupnové: SK 1SMI31, SK 1SMID31, SK 1SMI40, SK 1SMID40, SK 1SMI50, SK 1SMID50, SK 1SMI63,
SK 1SMID63, SK 1SMI75

2-stupriové (Snekové prevodovky s €elnim predstupném): SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63

Tabulka 2: Druhy prevodovek a typové oznaceni

Dvojité prevodovky se skladaji ze dvou jednotlivych pfevodovek. Tak znamena napfiklad typové
oznaceni dvoijité pfevodovky SK 73/22, Zze se sklada z jednotlivych pfevodovek SK 73 a SK 22.
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O ‘=
5.8
~§ g Popis
K
(bez) patkové provedeni s plnym hfidelem
131 Snekovy predstupen
140 Snekovy predstuper
5 zesilena loziska vystupni hfidele
A duty hfidel
Al nastavba standardniho motoru IEC
Al...BRG1 nastavba standardniho motoru IEC s manualnim domazanim
Al...RLS nastavba standardniho motoru IEC s integrovanou zpétnou zdpadkovou brzdou
AL zesilena axialni loZiska vystupniho hridele
AN nastavba standardniho motoru NEMA
AN...BRG1 nastavba standardniho motoru NEMA s manualnim domazanim
AN...RLS nastavba standardniho motoru NEMA s integrovanou zpétnou zapadkovou brzdou
B upevnovaci prvek
CcC chladici spirala
D momentové rameno
DR odvzdusnéni tlaku
EA duty hfidel s drazkovanim
F priruba B5
G silentbloky pro momentova ramena
\ ochranny kryt
[H10 modularni Eelni ozubeny pfedstupen u univerzalnich Snekovych prevodovek
H66 kryt duté hridele IP66
IEC nastavba standardniho motoru IEC
K momentova konzole
L oboustranny plny hfidel
M GRIPMAXX™
MK motorova konzole
NEMA nastavba standardniho motoru NEMA
OA vyrovnavaci nadrz oleje
oT nadrz olejoznaku
R zpétna zapadkova brzda
S svérny spoj
SCP priruba Snekového dopravniku
SO1 synteticky olej ISO VG 220
\ piny hfidel (u standardni €elni pfevodovky: zesileny pohon)
VG zesilené silentbloky
Vi vitonové hfidelové tésnéni
VL zesilena loziska vystupniho hfidele
VL2 michladlo,vé erovedem’
- zesilena loZiska
michadlové provedeni
VL3 - zesilena loziska
- Drywell
VS zesileny svérny spoj
w volny vstupni hfidel
X upevnéni skfiné pomoci patek
Y4 pfiruba B14

Tabulka 3: Provedeni a volitelné pfisluSenstvi

B 1000 cs-2424
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2.2 Typovy stitek

Typovy S&titek musi byt pevné pfipevnén k pfevodovce a nesmi byt vystaven trvalému znecisténi. V
pfipadég, Ze je typovy Stitek neditelny nebo poskozeny, obratte se na servisni oddéleni firmy-NORD

/$ NORD DRIVESYSTEMS

DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY

* Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
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Obr. 1: Typovy stitek
Legenda
DataMatrix-Code
Typ pfevodovky NORD
Provozni rezim
Rok vyroby
Vyrobni &islo
Jmenovity kroutici moment na vystupnim hfideli

N o ok WwN -

Vykon pohonu

Hmotnost

Celkovy pfevodovy pomér

Montazni poloha

Jmenovité otacky na vystupnim htideli
Druh, viskozita a mnozstvi maziva
Zakaznické materialové €islo
Provozni faktor
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3 Preprava, skladovani, montaz

3.1 Preprava prevodovky

A vYSTRAHA
Nebezpeci od padajicich bremen
Zavity Sroubl s okem musi byt kompletné E
zaSroubovany.

V souladu s vedle uvedenym vyobrazenim tahnéte za
Srouby s okem vyluéné ve svislém sméru k zavitu
Sroubu a pfi pohledu ve sméru oka Sikmo ne vice nez
v Uhlu 45° v(ci svislici.

Dejte pozor na tézisté prevodovky.

Pro pfepravu pouZivejte Srouby s okem, zaSroubované na pfevodovkach. Je-li na motorech s
pfevodovkou umistén dodate€ny Sroub na motoru, pouzijte soub&zné i tento Sroub.

Prevodovku prepravuijte opatrné. Narazy na volné konce hfideld vedou k poSkozeni uvnitf pfevodovky.

Na pfevodovku nesmi byt pfipeviiovana zadna dodate¢na bifemena.

Pro uchyceni, popf. usnadnéni prepravy pfevodovky, pouzijte vhodné pomocné prostfedky, jako napf.
nosné traverzové konstrukce apod. Pfevodovky bez Sroubl s okem Ize pfepravovat pouze pomoci
fetézovych tfrmenl a zvedacich popruht popf. -fetézu v uhlu 90° az 70° k horizontale.

3.2 Skladovani a odstavky

3.2.1 Vseobecna opatreni

Pfevodovku skladujte v suchém prostoru pfi relativni vihkosti vzduchu nizsi nez 60 %.

Prevodovku skladujte pfi teploté v rozmezi od - 5 °C do + 50 °C bez vyraznych teplotnich vykyva.
Pfevodovku nevystavujte pfimému slune€nimu ozafeni nebo UV zéfeni.

V okoli nesmi byt zadné agresivni nebo korozivni latky (kontaminovany vzduch, ozén, plyny,
rozpous$tédla, kyseliny, louhy, soli, radioaktivita, atd.),

Pfevodovka nesmi byt vystavena otfesiim a vibracim.

Pfevodovku skladujte v montazni poloze (viz kapitola 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni
poloha"). Zajistéte ji proti pfevraceni.
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3.2.2 Skladovani a odstavky delSi nez 3 mésice
Dodate¢né k ¢asti 3.2.1 "VSeobecna opatfeni"respektujte nasledujici opatfeni.

» Opravte poSkozeni natéru. Zkontrolujte, zda je na styéné plochy pfirub, konce hfideli a nenatfené
plochy nanesen antikorozni pfipravek. V pfipadé potfeby naneste na povrchy vhodny antikorozni
prostfedek.

« Zaviete vSechny otvory na pfevodovce.

* Vystupnim hfidelem se musi kazdé 3 mésice otocCit o min. jednu otacku, aby se zménila kontaktni
poloha ozubeni a valivych téles v loZiscich.

3.2.3 Skladovani a odstavky delSi nez 9 mésicu

Za urCitych podminek je mozné skladovani po dobu 2 az 3 let. Uvedena doba skladovani je pouze
orientacni. Skute€na mozna doba skladovani zavisi na mistnich podminkach. Jako doplnék k ¢astem
3.2.1 "V8eobecnd opatfeni"a 3.2.2 "Skladovani a odstavky del$i nez 3 mésice"respektujte nasledujici
opatreni.

Pfevodovky Ize dodat pfipravené k dlouhodobému skladovani. Tyto pfevodovky jsou zcela naplnény
mazivem nebo jsou do pfevodového oleje pfimichany VCI prostfedky na ochranu proti korozi. Pfislusné
informace najdete na nalepce na télese pfevodovky.

Stav prevodovky a skladovy prostor pro dlouhodobé skladovani pred uvedenim do provozu:

» Prevodovku skladujte pfi teploté v rozmezi od - -5 °C +40 °C bez vyraznych teplotnich vykyv(.

» Zkontrolujte, zda je v odvzdu$hovacim Sroubu t&snici $filra. Ta se béhem skladovani nesmi
odstranit.

» Prevodovku skladujte v suchém prostoru. Pokud je relativni vihkost niz8i nez 60 %, Ize pfevodovku
skladovat az 2 roky; pokud je niZsi nez 50 %, Ize ji skladovat aZ 3 roky.

» V tropickych oblastech chrarite pfevodovku pfed poSkozenim hmyzem.

* Montazni komponenty pfevodovky, jako jsou motory, brzdy, spojky, femenovy pohon, chladici
jednotky, musi byt pfi dlouhodobém skladovani chranény v souladu s jejich navodem k obsluze.

Kromé pfiprav uvedenych v &asti 4 "Uvedeni do provozu"jsou nutna nasledujici opatfeni:

+ Zkontrolujte pfevodovku z hlediska vnéjSiho poskozeni.

» Po dobé skladovani delSi nez 2 roky nebo pfi skladovacich teplotach mimo pfipustny rozsah -5 °C
az +40 °C vyménte pfed uvedenim do provozu mazivo a hfidelové tésnici krouzky v pfevodovce.

* U kompletné naplnéné pfevodovky se musi naplfi oleje zredukovat dle provedeni. MnozZstvi a typ
maziva naleznete na typovém Stitku.

* U varianty s ruénim domazavanim vymeénte mazivo lozisek po dobé skladovani delSi nez 2 roky.
Zivotnost maziva se sniZuje jiz pfi skladovani nebo odstaveni prevodovky po dobu del$i nez 9
mésicU. (viz kapitola 5.2.6 "Domazani tukem (opce: VL2, VL3, W, Al, AN)").
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3.3 Pripravy pro montaz

3.3.1 Kontrola z hlediska poskozeni

Ihned po obdrzeni zkontrolujte obal a dodavku z hlediska poSkozeni pfi pfepravé. Zkontrolujte zejména
radialni tésnici krouzky a uzaviraci kryty. PoSkozeni ohlaste okamzité pfepravci.

Nepouzivejte pohon v pfipadé zjevného poskozeni, napfiklad netésnosti.

3.3.2 Odstranéni ochrannych prostredku proti korozi

Motor s pfevodovkou je na vSech nechranénych kovovych plochach a hfidelich pfed prepravou chranén
proti korozi vrstvou antikoroznich prostredkua.

Pfed montazi odstrante ze vSech hrideld, pfirubovych ploch a ploch Sroubl na pfevodovce dukladné
antikorozni prostfedek a eventualni znecisténi (napf. zbytky barvy).

3.3.3 Kontrola sméru otaceni

Pokud nespravny smér otaCeni mlze vést k nebezpeli nebo poskozeni, zkontrolujte spravny smér
otaCeni vystupniho hfidele pfi zkuSebnim provozu pred jeho pfipojenim ke stroji. Pfi provozu dbejte na
spravny smér otaceni.

U pfevodovek s integrovanou zpétnou zapadkovou brzdou mlze zapnuti hnaciho motoru ve sméru
blokovani vést k poSkozeni pfevodovky. U téchto pfevodovek jsou na vstupni a vystupni strané uvedeny
na prevodovce Sipky. Tyto Sipky ukazuji smér otaCeni pfevodovky. Pfi pfipojeni motoru a jeho fizeni se
musite presvédcit (napf. kontrolou sledu fazi), ze se prevodovka bude otacet pouze pozadovanym
smérem.

3.3.4 Kontrola okolnich podminek

Zajistéte, aby se v misté instalace nebo pozdé&ji b&hem provozu nevyskytovaly Zadné agresivni,
korozivni latky, které by napadaly kovy, maziva nebo elastomery. Pokud Ize takové latky oCekavat,
provedte konzultaci se spole¢nosti Getriebebau NORD.

Pfevodovka a zejména radialni t&snici krouzky, by mély byt chranény pfed pfimym slune&nim ozafenim.

Standardni pfipustny rozsah okolnich teplot pro syntetické pfevodové oleje (CLP PG ... a CLP HC ...)
je -20 °C az +40 °C. Tento teplotni rozsah Ize rozsifit podle tabulky maziv, pokud to dovoluji vSechny
materialy instalované v pfevodovce a otacky, kroutici momenty a provozni rezim souvisejici s aplikaci.
V této souvislosti respektujte projektové podklady k objednavce. V pfipadé pochybnosti se zeptejte
spole¢nosti Getriebebau NORD.

Pro mineralni olej (CLP) je pfipustny rozsah okolnich teplot omezen dle vySe uvedené tabulky maziv.
Typ maziva je uveden na typovém S§titku. (viz kapitola 7.2.2 "Pfevodové oleje").

PFi instalaci v nadmofskych vySkach nad 1 000 m n. m. mohou byt pfipustné otacky a to€ivé momenty
shizeny. V této souvislosti respektujte projektové podklady k objednavce. V pfipadé pochybnosti se
zeptejte spolecnosti Getriebebau NORD.

(viz kapitola 2.2 "Typovy Stitek ")

3.3.5 Pohony s povrchovou tpravou nsd tupH

Pohony s povrchovou uUpravou nsd tupH se musi od jinych konstrukénich dild elektricky oddélit
nevodivymi mezivrstvami, aby nedoslo ke galvanické korozi.
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3.3.6 Montaz vyrovnavaci nadoby oleje (opce: OA)

Namontujte vyrovnavaci nadobu oleje (opce OA) dle kapitoly 3.14 "Montaz vyrovnavaci nadoby oleje
(opce: OA)".

3.3.7 Montaz nadrzky olejoznaku (opce: OT)
Namontujte nadrzku olejoznaku (opce OT) dle dokumentu WN 0-521 30.

Volitelné je k dispozici tlakové odvzdusnéni. Pokud je k dispozici, nasroubujte do nadrzky olejoznaku
tlakovy odvzdusnovaci Sroub M12x1,5.
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3.4 Montaz prevodovky

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku prehrati

* U motorl s pfevodovkou dejte pozor, aby mél chladici vzduch ventilatoru motoru volny pfistup k
prevodovce.

POZOR

Poskozeni loziska a drazkovaného dilu

* Na prfevodovce neprovadéjte Zzadné svarovaci prace.
* Nepouzivejte pfevodovku jako uzemnovaci bod pro svareCské prace.

Aby se zabranilo pfehfati béhem provozu, musi byt v misté instalace splnény nasledujici podminky:

+ Kolem pfevodovky musi byt dostate¢ny volny prostor.

* Vzduch musi volné proudit kolem vSech stran pfevodovky.

» U motoru s pfevodovkou musi mit chladici vzduch ventilatoru motoru volny pfistup k pfevodovce.

» Prevodovka nesmi byt uzaviend ani zakryta.

Nevystavujte pfevodovku energeticky intenzivnim zafenim.

Zamezte nechténému ohfevu prevodovky horkym vzduchem z jinych agregatu.

Zaklad nebo pfiruba, na nichz je pfevodovka upevnéna, nesmi béhem provozu pfivadét do
prevodovky zadné teplo.

» 'V prostoru pfevodovky se nesmi hromadit prach.

Instalujte prevodovku ve spravné montazni poloze (viz kapitola 7.1 "Konstrukéni provedeni a
montazni poloha"). Srouby pro kontrolu a vypusténi oleje musi byt pfistupné.

Zaklad nebo pfiruba, na kterou bude pohon pfipevnén, se nesmi chvét, musi byt tuhé a rovné. Rovinnost
plochy k pFiSroubovani na zaklad popf. pfiruba musi odpovidat ISO 2768-2 tfida tolerance K.

Pfevodovka musi byt pfesné vyrovnana dle hfidele pohanéného stroje, aby na pfevodovku neplsobily
zadné pridavné sily v dusledku prepnuti.

Pfipevnéte pfevodovku ve vSech patkach kazdé strany nebo ve vSech otvorech pfirub. Pfitom se musi
pouzit Srouby minimalni pevnosti 8.8. Utahnéte Srouby spravnym utahovacim momentem. (viz kapitola
7.3 "Utahovaci momenty Sroubu").

U pfevodovek s patkou a pfirubou (mozZnost XZ nebo XF) se ujistéte, Ze jsou seSroubovany bez napéti.
Montazni patky slouzi k upevnéni pfevodovky. Ty jsou uréeny pro odvedeni reakénich sil z krouticiho
momentu, radialnich / axialnich sil a vlivu hmotnosti. Pfiruba B5 nebo B14 neni v zasadé nikdy navrzena
tak, aby byla schopna odvést reakéni sily. V pfipadé pochybnosti poptejte pro konkrétni pfipad
spole¢nost Getriebebau NORD.

Uzemnéte skfin pfevodovky. U motord s pfevodovkou zajistéte uzemnéni pomoci pfipojeni motoru.
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3.5 Montaz naboje na plny hridel (opce: V, L)

POZOR

Poskozeni pfevodovky plisobenim axialnich sil
Nespravnou montazi maze dojit k poskozeni lozisek, ozubenych kol, hfidell a skfini.

* Pouzijte vhodny montazni pfipravek.
* Nenarazejte naboje nikdy pomoci kladiva.

T~

A A
=

%

Obr. 2: Priklad jednoduchého montazniho pripravku

PFi montazi dbejte na pfesnou vzajemnou polohu os hfidell. Dodrzujte pfipustné tolerance vyrobce.

m Informace

K montazi vyuzijte zavit v ose hfidele pfevodovky. K ulehéeni montaze je doporu¢eno pfedem natfit
naboj mazivem nebo naboj kratce zahfat na cca 100 °C.

Hnané a hnaci prvky smi na prevodovku pulsobit pouze maximalné pfipustnymi, radialnimi
smykovymi silami FR1 a FR2 a axialnimi silami FA2 (viz typovy S§titek). Dejte pozor zejména u
femenU a fetézu na spravné napnuti.

PFidavné sily od nevyvazenych nabojli jsou nepfipustné.

Radialni sila by méla na pfevodovku pusobit pokud mozno co nejtésnéji. U hnacich hfidell s volnym
koncem (opce W) plati maximalni pfipustna radialni sila Fr1 pFi plsobeni radialni sily na stfed volného
¢epu hfidele. U vystupnich hfideld nesmi pasobeni radialni sily Frz pfekro¢it hodnotu xrz. Je-li radialni
sila Frz pro vystupni hfidel udana na typovém Stitku, ale neni udana hodnota xrz, je uvazovano
pusobeni sily uprostfed ¢epu hfidele.
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L

Obr. 3: Pripustné pusobeni sily na vstupni a vystupni hfidel
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3.6 Montaz nasuvnych prevodovek s upeviiovacim prvkem (opce: B)

A VYSTRAHA

Nebezpeci tézkych zranéni
PFi povoleni pfiSroubovani momentového ramene rotuje pfevodovka kolem vystupniho hfidele.

« Zajistéte Sroubové spoje proti povoleni napf. pfipravkem Loctite 242 nebo druhou matici.

POZOR

Poskozeni pfevodovky plisobenim axialnich sil
Nespravnou montazi muze dojit k poskozeni loZisek, ozubenych kol, hfideld a skfini.

* Pouzijte vhodny montazni pfipravek.
* Netlucte na pfevodovku kladivem.

MontéZz a pozdéjSi demontaz si usnadnite, pokud hfidel a naboj pfed montazi natfete mazivem s
antikoroznim G¢inkem (napf. NORD Anti-Corrosion vyr. ¢is. 089 00099). Prebyteéné mazivo mlze po
montaZi unikat a eventualné odkapavat. Tento Unik maziva neni pfiznakem netésnosti pfevodovky. Po
zabéhu cca 24 h ocistéte dukladné okoli vystupniho hfidele.

3
2

Obr. 4: Naneseni maziva na hfidel a naboj

U nasuvnych pfevodovek s odnimatelnym krytem IP 66 (opce H66 ) a upeviovacim prvkem (opce B)
musite pfed montazi pfevodovky vytlacit zalisovany uzaviraci kryt. Zatlaeny uzaviraci kryt se maze pfi
demontazi znicit. 2. uzaviraci kryt je dodan jako nahradni dil. Namontujte jej po montazi pfevodovky dle
popisu v kapitole 3.9 "Montaz odnimatelného krytu (opce: H, H66)".

Obr. 5: Demontaz uzaviraciho krytu namontovaného z vyroby
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Pomoci upevinovaciho prvku (opce B) Ize pfevodovku upevnit na plny hfidel s osazenim nebo bez
osazeni. Utahnéte Srouby upeviovaciho prvku spravnym utahovacim momentem. (viz kapitola 7.3
"Utahovaci momenty Sroub(").

PFi upevnéni bez osazeni slouzi pojistny krouzek v dutém hfideli pro axialni fixaci.

L :
L |

Obr. 6: Pfrevodovka, upevnéna pomoci upeviiovaciho prvku na hfidel s osazenim

N

X

Obr. 7: Pfrevodovka, upevnéna pomoci upeviovaciho prvku na hfidel bez osazeni

Demontaz pfevodovky na hfideli s osazenim Ize provést napf. s nasledujicim demontaznim pfipravkem.

I -
I gt

Obr. 8: Demontaz s demontaznim pripravkem

Pfi montazi nasuvné prevodovky s momentovym ramenem momentové rameno nepiepnéte. Montaz
bez pfepnuti je usnadnéna pomoci silentblokl (pfisluSenstvi G popf. VG).

Obr. 9: Montaz pryzovych tlumi¢a chvéni (volitelnym prislusenstvim G popf. VG) u plochych prevodovek

Pro montaz silentblokd utahnéte Sroubovy spoj natolik, az je mezi dosedacimi plochami ve stavu bez
zatizeni odstranéna vile. U Sroubovych spoju se standardnim zavitem utahnéte potom upevnovaci
matici o pul otacky, abyste pfedepnuli pryzové narazniky. Vétsi pfedepnuti neni pfipustné.
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Legenda

1 Momentové rameno ulozte
vzdy na obou stranach

Obr. 10: Upevnéni momentového ramene u kuzelocelnich a Snekovych prevodovek

Sroubovy spoj momentového ramene utahnéte spravnym momentem (viz kapitola 7.3 "Utahovaci
momenty Sroub(l")a zajistéte jej proti uvolnéni, napf. pripravkem Loctite 242 nebo Loxeal 54-03.
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3.7 Montaz dutého hridele se svérnym spojem (opce: S)

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlisledku nespravné montaze svérného spoje

* Napinaci Srouby neutahujte bez namontovaného plného hfidele. Tim by se duty hfidel trvale
deformoval.

Duté hfidele se svérnym spojem chrarite pfed prachem, znecisténim a vihkosti. Spoleénost NORD
doporucuje opci H/H66 (viz kapitola 3.9 "Montaz odnimatelného krytu (opce: H, H66)").

Legenda

1 Typ svérného spoje, Cislo pfedmétu a udaj
utahovaciho momentu pro napinaci Srouby
\ 2 Upinaci pfiruby
3 PIny hfidel stroje

4 Drik hiidele a otvor dutého hfidele, BEZ
MAZIVA

5 Duty hfidel pfevodovky
6 Dvakrat poloprofiznuty vnitini krouzek
7 Napinaci Srouby DIN 931 (933) -10.9

Obr. 11: Duty vystupni hridel se svérnym spojem

Svérny spoj je dodavan pfipraveny k instalaci. Pfed montazi se jiz nemusi rozebirat.

Material hiidele zakaznika musi mit minimalni mez kluzu 360 N/mm2. To zarudi, Ze v dusledku svérné
sily nedojde k zadné trvalé deformaci.

Eventualné respektujte i dokumentaci vyrobce svérného spoje.

Predpoklady

» Duty hfidel musi byt absolutné bez tuku.

* PIny hfidel stroje musi byt absolutné bez tuku.

* VnéjSi prGmér piného hfidele musi byt, pokud neni v rozmérovém listu pro objednavku uvedeno
jinak, v toleranci h6 nebo k6 pro vysoce nerovhomérny provoz. UloZeni musi byt provedeno dle DIN
EN ISO 286-2.
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Pribéh montaze

. Odstranite kryt, pokud je k dispozici.

Povolte napinaci Srouby svérného spoje, ale nevysroubujte je. Napinaci Srouby opé&t mirné rukou
dotahnéte tak, abyste odstranili vili mezi pfirubami a vnitfnim krouzkem.

Namazte mirné otvor vnitfniho krouzku tukem. Posufite svérny spoj na duty hfidel tak, aby vnéjsi
upinaci pfiruba licovala s dutym hfidelem.

Namazte tukem hfidel stroje v oblasti, kterd se bude pozdéji dotykat pouzdra v dutém hfideli.
Bronzové pouzdro tukem nemazte. Misto upnuti svérného spoje musi byt bezpodmine&né zbavené
mastnoty.

Zasunte plny hfidel stroje do dutého hfidele tak, aby byl prostor svérného spoje vyuzit.
Upinaci Srouby svérného spoje utahujte postupné priblizné o ¥4 otacky ve sméru hodinovych rucic¢ek
v nékolika otackach.

Upinaci Srouby utdhnéte pomoci momentového kli€e utahovacim momentem, uvedenym na
svérném spoji.

Zkontrolujte, zda je mezi upinacimi pfirubami rovhomé&rnd mezera. Pokud tomu tak neni, musi se
svérny spoj demontovat a zkontrolovat z hlediska pfesnosti licovani.

Duty hfidel pfevodovky a plny hfidel stroje se musi oznadit znackou, aby bylo pozdé&ji mozno
identifikovat prokluz pfi zatizeni.

Standardni pribéh demontaze:

A vYSTRAHA

Nebezpeci zranéni v disledku nahlého mechanického povoleni

Prvky svérného spoje jsou pod vysokym mechanickym napétim. Nahlé uvolnéni vnéjSich krouzkl ma
za nasledek vysoké reakéni sily a mize vést k nekontrolovanému odmrsténi soucasti svérného spoje.

Neodstranujte Zadné napinaci Srouby, pokud jste nezajistili, Ze jsou vnéjSi krouzky svérného spoje
uvolnéné od vnitiniho krouzku.

. Napinaci Srouby svérného spoje povolte postupné ve smyslu ota¢eni hodinovych rucicek pfiblizné

o Ya otacky ve sméru otaceni hodinovych rucicek v nékolika otackach. Napinaci Srouby neodstrariujte
ze zavitu.

Uvolnéte upinaci pfiruby z kuzZelu vnitfniho krouzku.

Odstrarite pfevodovku z hfidele stroje.

Pokud nebyl svérny spoj deldi dobu pouzivan nebo je znecistény, rozeberte jej pfed opé&tovnou montazi
a vycistéte. Zkontrolujte svérny spoj z hlediska poSkozeni nebo koroze. Pokud nejsou prvky v
bezvadném stavu, nebo jsou podkozené, vyméiite je.

Kuzeloveé plochy (kuzel) natfete mazivem MOLYKOTE® G-Rapid Plus nebo srovnatelnym mazivem. Na
zavity a kontaktni plochy hlav Sroubl naneste trochu univerzalniho tuku.
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3.8 Montaz dutého hridele s GRIPMAXX™ (opce: M)

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku nespravné montaze

* Upinaci Srouby svérného spoje utahnéte az tehdy, kdyz jsou hfidel a momentové pouzdro ve
spravné poloze.

1 Svérny spoj 5  Duty hfidel (pfevodovka)
2 Napinaci Srouby 6  Plny hfidel (stroj)

3  Momentové pouzdro 7  Opérné pouzdro

4  Svérny krouzek

Obr. 12: GRIPMAXX™, vyobrazeni v rozlozeném stavu

PFi dimenzovani plného hfidele, popf. hfidele stroje, vezméte v Uvahu vSechna oCekavana Spickova
namahani.

Material hiidele zakaznika musi mit minimalni mez kluzu 360 N/mm?2. To zarudi, Ze v dusledku svérné
sily nedojde k Zadné trvalé deformaci.

Na licovanych plochach hfidele, pouzder, napinacich krouzZk(l nebo svérného spoje nepouzivejte
2adné mazivo, ochranu proti korozi, montazni pastu nebo jiné povlaky.

Predpoklady

» HFidel [6] musi byt bez otfepu, koroze, maziv nebo jinych cizich téles.

* Duty hfidel [5], pouzdra [3], [7], svérny krouzek [4] a svérny spoj [1] musi byt zbaveny nedistot, tuku
nebo oleje.

+ Prdmeér vystupniho hiidele musi byt v nasledujici toleranci:
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Metricky hridel stroje Palcovy hridel stroje
ISO 286-2 ISO 286-2
od do Tolerance h11(-) od do Tolerance h11(-)
g [mm] g [mm] [mm] J[in] J[in] [in]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tabulka 4: Pripustné tolerance hridele stroje

Prabéh montaze

1. Urc€ete spravnou montazni polohu svérného spoje [1] u pfevodovky. Zajistéte, aby poloha dutého
hfidele [5] odpovidala idajim z objednavky.

2. Nasadte opérné pouzdro [7] a svérny krouzek [4] na plny hfidel [6]. Zkontrolujte, zda je opérné

pouzdro ve spravné poloze. Zajistéte opérné pouzdro [7] se svérnym krouzkem [4] tim, Ze pevné

utdhnete Sroub své&rného krouzku pfislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.3 "Utahovaci

momenty Sroubu").

Pfisurite pfevodovku aZ na doraz ke svérnému krouzku na zajist€ném opé&rném pouzdfe [7].

Povolte mirné napinaci Srouby [2] a nasadte svérny spoj [1] na duty hfidel.

Nasuite momentové pouzdro [3] na piny hfidel.

Utahnéte 3 nebo 4 napinaci Srouby [2] pevné rukou a zajistéte pfitom, aby byly vné&jsi krouzky

svérného spoje stazeny paralelné. Na zavér utahnéte vSechny zbyvajici Srouby.

7. Utahnéte pevné napinaci Srouby postupné ve sméru otaceni hodinovych ruciek vickrat dokola —
nikoliv kfizem — vzdy s cca 1/4 otaCkou Sroubu na cyklus. Pro dosazeni udaného utahovaciho
momentu u svérného spoje, pouzijte momentovy kli¢.

o ok w

Po utazeni napinacich Sroubl musi byt mezi upinacimi pfirubami k dispozici rovnomérna mezera.
Pokud tomu tak neni, demontujte svérny spoj a zkontrolujte pfesnost licovani.

Pribéh demontaze

A vYSTRAHA

Nebezpedéi zranéni v disledku nahlého mechanického povoleni

Prvky svérného spoje jsou pod vysokym mechanickym napétim. Nahlé uvolnéni vnéjSich krouzkl ma

za nasledek vysoké reakéni sily a muze vést k nekontrolovanému odmrsténi soucasti svérného spoje.

* Neodstrafiujte Zadné napinaci Srouby, pokud jste nezajistili, Ze jsou krouzky svérného spoje
uvolnéné od vnitfniho krouzku.

1. Uvolnéte napinaci Srouby [2] svérného spoje jeden po druhém pfiblizné o pul otacky (180°), dokud
se vnitfni krouzek svérného spoje nestane pohyblivym.

2. Stahnéte svérny spoj [1] s momentovym pouzdrem [3] z hfidele.

3. Uvolnéte vnéjSi krouzky svérného spoje z konického vnitfniho krouzku. Pfitom mlze byt nutné,
poklepnout na Srouby kladivem bez zpétného razu nebo vnéjsi krouzky od sebe oddélit mirnym
pacenim.

4. Stahnéte pfevodovku z hfidele stroje.
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Pfed zabudovanim vSechny soucasti oCistéte. Zkontrolujte pouzdra a svérny spoj z hlediska poSkozeni.
Pokud nejsou pouzdra a svérny spoj v bezvadném stavu, vyménte je. Natfete Sikmé uloZeni vnéjsich
krouzkd i vnéjSi stranu svérného krouzku mazivem MOLYKOTE® G-Rapid Plus nebo jinym,
srovnatelnym mazivem. Na zavity a kontaktni plochy hlav Sroubll naneste trochu univerzailniho tuku.

3.9 Montaz odnimatelného krytu (opce: H, H66)

Pouzijte vSechny upevifiovaci Srouby. Zajistéte upevnovaci Srouby natfenim zajiStovacim lepidlem,
napf. Loctite 242, Loxeal 54-03. Utahnéte upevriovaci Srouby spravnym utahovacim momentem (viz
kapitola 7.3 "Utahovaci momenty Sroub(").

U hfidelovych krytd H66 vtlate nové uzaviraci kryty mirnymi adery kladiva.

Obr. 13: Montaz hiidelového krytu opce SH, opce H a opce H66
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3.10 Montaz krycich vik

Mnoho provedeni univerzalnich Snekovych pfevodovek se dodava sériové s plastovymi krycimi viky.
Tato kryci vika chrani hfidelové radialni tésnici krouzky pfed vniknutim prachu a jiného znecisténi. Kryci
viko Ize nasadit na strané A nebo na strané B. Lze je odstranit ruéné bez nastroju.

POZOR

Poskozeni rozpérnych prvki kryciho vika

+ P¥i sejmuti a nasazovani kryciho vika zamezte jeho vzpfi€eni.

Pfed montazi univerzalni Snekové pfevodovky sejméte kryci viko kolmo. Po ukon&eni montaze nasadte
kryci viko na spravné strané tim, Ze rozpérné prvky nasadite do zavitovych otvor( na vystupni pFirubé.

Obr. 14: Demontaz a montaz kryciho vika

3.11 Montaz standardniho motoru (opce: IEC, NEMA, Al, AN)

V zavislosti na typu pfevodovky jsou povoleny vyjimky z maximalni hmotnosti motoru. Ty jsou uvedené
v nasledujicich tabulkach a nesmi se prekrodit:
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Maximalni dovolené hmotnosti motort

Velikost motoru

63

71

80

90

100

112

132

160

180

200

225

250

280

315

max. hmotnost motoru
[kal

25

30

50

50

80

80

100

250

250

350

500

1000

1000

1500

SK 32, SK 3282,
SK 9032.1, SK 32100,
SK772.1, SK773.1

100

100

SK 42, SK 4282,
SK 9042.1, SK 42125

100

100

130

200

SK 52, SK 63,

SK 5282, SK 6382,
SK 9052.1,

SK 872.1, SK 873.1,
SK 972.1, SK 973.1

100

100

130

SK 62, SK 73, SK 83,
SK 6282,

SK 7382, SK 8382,
SK 9072.1

100

100

130

SK 72, SK 82, SK 93,
SK 103,

SK 7282, SK 8282,

SK 9382, SK 10382.1,
SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1

130

SK 920072.1,

SK 92072.1, SK 0,
SK 071.1, SK0182.1,
SK 930072.1,
SK93072.1,

SK 933721

40

SK 1382NB,

SK 1382.1,

SK 92372, SK 92372.1,
SK 12063, SK 372.1,
SK 371.1,

SK 1382.1 GJL

60

SK 971.1

2501

SK 1091.1

3502

1 V montaznich polohach M1, M2, M4, M6: 350 kg, jinak dle specifikace.

2 V montaznich polohach M1, M2, M4, M5, M6: 500 kg, jinak dle specifikace.

Tabulka 5: Hmotnosti IEC-motoru
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Maximalni dovolené hmotnosti motort

Velikost motoru
(@] O O (@] O O (@] O
O = = = = = = = =
O o o o o o o o o
Vo] < o] — Yo o0 AN (o] o
~ -~ N N N [sp} ™ <
max. hmotnost motoru [kg] 30 50 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 700 | 700
SK 62, SK 72, SK 73, 500 | 500

SK 83, SK 93,

SK 9072.1, SK 6282,
SK 7282, SK 7382,
SK 8382, SK 9382

Tabulka 6: Hmotnosti NEMA-motoru

Pribéh montaze standardniho motoru k IEC adaptériim (opce IEC) nebo NEMA adaptérim (opce
NEMA)

1.

Ocistéte hfidel motoru a pfirubové plochy motoru a adaptéru a zkontrolujte je z hlediska poSkozeni.
Zkontrolujte rozméry motoru. Rozméry musi byt v rozmezi toleranci dle DIN EN 50347 nebo
NEMA MG1 Part 4.

U motor( velikosti 90, 160, 180 a 225 nasadte na hfidel motoru eventualné pfilozena distanéni
pouzdra.

Polovinu spojky umistéte na hfidel motoru tak, aby licované pero motoru zapadlo do drazky poloviny
spojky. Polovinu spojky natahnéte podle pokynt vyrobce motoru. U standardnich ¢elnich pfevodovek
dodrzte rozmér B mezi polovinou spojky a osazenim (viz "Obr. 12"). U nékterych NEMA adaptéra
nastavte polohu spojky dle udajl na pfipevnéném Stitku.

V pfipadé, Ze polovina spojky obsahuje zavitovy kolik, zajistéte spojku na hfideli v axialnim sméru.
Zavitovy kolik namazte prfed zaSroubovanim zajiStovacim lepidlem, napf. Loctite 242 nebo
Loxeal 54-03 a zaSroubuijte jej pevné prislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.3 "Utahovaci
momenty SroubUd").

V pfipadé venkovni instalace a vihkého prostfedi se doporucuje pfirubové plochy utésnit. K tomu
potfete pfirubové plochy kompletné ploSnym té&snicim prostfedkem, napf. Loctite 574 nebo Loxeal
58-14.

Namontujte motor k adaptéru. Namontujte pfitom i pfiloZeny ozubeny vé&nec popf. pfilozené ozubené
pouzdro (viz obr. unten).

ZaSroubujte pevné Srouby adaptéru odpovidajicim utahovacim momentem (viz kapitola 7.3
"Utahovaci momenty Sroub(").

34
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!

A

Obr. 15: Montaz spojky na hiidel motoru pfi riznych konstrukénich provedenich spojky

I Zubova naklapéci spojka (BoWex®) jednodilna

Il Zubova naklapéci spojka (BoWex®) dvoudilna

i Zubova naklapéci spojka (BoWex®) dvoudilna s rozpérnym pouzdrem

v Zubova spojka (ROTEX®) dvoudilna

Vv Zubova spojka (ROTEX®) dvoudilna, dejte pozor na rozmér B:

Standardni ¢elni prevodovky:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupriové)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriove)

IEC velikost 63

IEC velikost 71

Rozmér B (obr. V)

B=4,5mm

B=11,5mm

\i Zubova spojka (ROTEX®) dvoudilna s rozpérnym pouzdrem

Prabéh montaze standardniho motoru k IEC adaptérim AI160 - AlI315 (opce Al) nebo NEMA

adaptérim AN250TC — AN400TC (opce AN)

1. Odistéte hiidel motoru a pfirubové plochy motoru a adaptéru a zkontrolujte je z hlediska poskozeni.
Zkontrolujte rozméry motoru. Rozméry musi byt v rozmezi toleranci dle DIN EN 50347 nebo

NEMA MG1 Part 4.

2. Odstrarite licovana pera hfidele motoru.

Upozornéni: S adaptérem Al315 neni nutné demontovat licovana pera. Pokralujte krokem 5. tohoto

popisu.

3. U adaptéra Al160, Al180 a Al225 namontujte dodané rozpérné pouzdro.

4. Namontujte dodané licované pero (viz "Obr. 12").

5. Pro montaz poloviny spojky ji ohfejte na cca 100 °C. Polovinu spojky umistéte nasledovné.

— AI160, Al180 a Al225 nasurite az k rozpérnému pouzdru
— AI200, Al250, Al280, AlI315 nasunte az k nakruzku hfidele motoru
— AN250TC — AN400TC az je dosazeno rozméru A (viz "Tabulka 5: Poloha poloviny spojky na

hFideli motoru NEMA")
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6.

V pfipadé&, Ze polovina spojky obsahuje zavitovy kolik, zajistéte spojku na hfideli v axidlnim sméru.
Zavitovy kolik namazte pfed zaSroubovanim zajiStovacim lepidlem, napf. Loctite 242 nebo
Loxeal 54-03 a zaSroubuijte jej pevné pfislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.3 "Utahovaci
momenty Sroubd").

7. V pripadé venkovni instalace a vlhkého prostfedi se doporucuje pfirubové plochy utésnit. K tomu
potfete pfirubové plochy kompletné ploSnym tésnicim prostifedkem, napf. Loctite 574 nebo Loxeal
58-14.

8. Namontujte motor k adaptéru. Namontujte pfitom i pfiloZeny ozubeny vénec popf. pfiloZzené ozubené
pouzdro (viz Obr. 15: Montaz spojky na hfidel motoru pfi riznych konstrukénich provedenich spojky).
U adaptéru AN360TC a AN400TC pfipevnéte nejprve pfirubu adaptéru k motoru a potom
pfiSroubujte motor na adaptér.

9. ZaSroubujte pevné Srouby adaptéru odpovidajicim utahovacim momentem (viz kapitola 7.3
"Utahovaci momenty Sroub(").

Typ IEC/NEMA Spojka Pramér Licované pero hiidele
hfidele motoru
Al 160 R42 42 AB12x8x45
Al 180 R48 48 AB14x9x45
AN 250 R42 41,275 B3/8x3/8x1 1/2
AN 280 R48 47,625 B1/2x1/2x1 1/2
Al 200 R55 55 B16x10x50x
AN 320 R55 53,976 B1/2x1/2x1 1/2
Al 225 R65 60 B18x11x70
AN 360 R350 R65 60,325 B5/8x5/8x2 1/4
Al 250 R75 65 B18x11x70
Al 280 R75 75 B20x12x70
AN 360 R450 R75 60,325 B5/8x5/8x3 1/8
AN 400 R75 73,025 B3/4x3/4x3 1/4
Tabulka 7: Licovana pera motoru
- Typ NEMA Velikost spojky | A [mm]
N250TC R350 R42 83
I: N250TC 300S R42 86
—] — N280TC R350 | R48 87,5
et Nl N280TC 300S | R48 102,5
N320TC R55 91
N360TC/350 R65 126,5
N360TC/450 R75 150,5
R i
N400TC R75 164,5

Tabulka 8: Poloha poloviny spojky na hrideli motoru NEMA
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3.12 Montaz chladici spiraly k chladicimu systému

A vYSTRAHA

Moznost zranéni pii odpousténi tlaku

* VSechny prace na pfevodovce se musi provadét pouze pokud je chladici okruh bez tlaku.

POZOR

Poskozeni chladici spiraly

» Pfipojovaci hrdla pfi montazi nepfekrutte.

» PFipojovaci trubky nebo hadice montujte bez zatizeni.

» Po montazi nesmi na chladici spiralu prostfednictvim pfipojovacich hrdel plsobit zadné vnéjsi sily.
+ Zabrante, aby byly za provozu na chladici spiralu pfenaseny vibrace.

Legenda

1 Pfipojovaci hrdla se Sroubenim se
zareznymi prstenci

2 Chladici spirala
3  Viko skfiné

Obr. 16: Chladici viko

Chladici had je zapustén ve viku skfiné. Pro napusténi a vypusténi chladiva jsou ve viku skfiné
pfipojovaci hrdla se zavitovymi Sroubenimi se zafeznym prstencem dle DIN 2353 pro pfipojeni trubky s
vnéjSim pramérem 10 mm.

Pfed montazi odstrarite z pfipojovacich hrdel uzaviraci zatky a chladici spiralu proplachnéte, aby se do
chladiciho systému nemohly dostat Zadné necistoty. Potom propojte pfipojovaci hrdla s chladicim
okruhem. Smér proudéni chladiva je libovolny.

3.13 Montaz externiho vzduchového chladice oleje

m Informace

Pokyny k instalaci

Vzdalenost mezi chladici jednotkou a nejblizSi sténou by méla byt alespori 600 mm, aby byl zajistén
optimalni pfivod vzduchu.
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3.13.1 Pripojeni hadicovych vedeni

POZOR

Prevodovka je dodana bez olejové napiné
* Prfed uvedenim do provozu naplite pfevodovku olejem.

Obsahem rozsahu dodavky jsou vzduchovy chladi¢ oleje a potfebna hadicova vedeni.

Pfipojte vzduchovy chladi¢ oleje v souladu s vyobrazenim. Dejte pozor na to, aby vzduchovy chladi¢
oleje nebyl namontovan nad pfevodovkou.

/®
S [ 9
S V@

Vzduchovy chladi€ oleje

Prevodovka

VoliteIné monitorovani teploty

Saci pfipojka/vypousténi oleje pfevodovky

T (D] W|IN| =

PFipojka vytlaku/pFipojeni nad nebo pod
hladinou oleje pfevodovky

Obr. 17: Pfipojeni vzduchového chladice oleje

Utahnéte pevné prevleéné matice odpovidajicim momentem 7.3 "Utahovaci momenty Sroub(".

Po montazi olejovych vedeni napliite do pfevodové skfiné pfislusny druh a mnozstvi oleje, dle udaju na
typovém §titku. MnoZstvi oleje, udané na typovém Stitku je smérna hodnota a mlze se v zavislosti na
prevodu liSit. Pro hadicova vedeni je zapotfebi dodate¢né mnozZstvi oleje cca 4,5l. Pfi plnéni dejte pozor
na Sroub kontroly oleje jako indikaci pro spravnou hladinu oleje.

3.13.2 Elektrické pripojeni

V souladu s provoznim a montdZnim navodem vzduchového chladi¢e oleje provedte elektrické
pfipojeni. Ujistéte se, Ze smér otaCeni motoru nebo kola ventilatoru odpovida specifikacim vyrobce
chladici jednotky.

38 B 1000 cs-2424



Co

DRIVESYSTEMS 3 Preprava, skladovani, montaz

3.14 Montaz vyrovnavaci nadoby oleje (opce: OA)

3.14.1 Montaz velikosti |, Il a lll
Vyrovnavaci nadoba oleje je k dispozici ve 3 velikostech s riznym objemem:
* 0,71 (velikost I)

» 2,71 (velikost Il)
* 5,41 (velikost Il

Vyrovnavaci nadoba oleje musi byt namontovana svisle, s hadicovym pfFipojem doll a odvzduSnovacim
Sroubem nahofe. Nadoba by méla byt namontovana co nejvySe s ohledem na délku hadic. Navrhy pro
umisténi vyrovnavaci nadoby oleje viz nasledujici vyobrazeni.

Obr. 18: Umisténi vyrovnavaci nadoby oleje

1. Po instalaci pfevodovky odstrarite horni uzaviraci Sroub.
2. PriSroubujte redukci nebo prodlouzZeni se stavajicim t&€snicim krouzkem.

U pfevodovek s odvzdusiiovacim Sroubem nebo tlakovym odvzdusfiovacim Sroubem M10 x 1 dbejte
také pokyna v dokumentu WN 0-521 35.

3. Je-li upevnovaci Sroub zasroubovan v prichozim zavitovém otvoru, utésnéte zavit sttedné pevnym
prostfedkem pro zajisténi zavitl jako napf. LOXEAL 54-03 nebo Loctite 242.

4. P¥iSroubujte vyrovnavaci nadobu. Pokud neni mozno dodrzet nutnou hloubku zasSroubovani 1,5 x d,
pouzijte o 5mm delSi Sroub. Pokud neni mozno delSi Sroub namontovat, pouZijte zavrtny Sroub a
matici s pFisluSnymi rozmeéry.

5. Nasledné namontujte odvzdusniovaci hadice s pfilozenymi dutymi Srouby a tésnénim.

6. ZaSroubujte do nadoby pfiloZzeny odvzdusnovaci Sroub M12 x 1,5 s tésnicim krouzkem.
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3.14.2 Montaz velikosti 0A a 0B

Vyrovnavaci nadoba oleje musi byt namontovana svisle, s hadicovym pfipojem dol a odvzdu$novacim
Sroubem nahofe. Nadoba by méla byt namontovana co nejvySe. Navrhy pro umisténi vyrovnavaci
nadoby oleje viz Obr. 18. Dejte pozor, ze u provedeni M4 se svorkovnici v poloze 2 neni montaz
vyrovnavaci nadoby oleje mozna.

A

fmal
o
=)

SH2eRD

H

i L

— © ¢ D

Obr. 19: Umisténi vyrovnavaci nadoby oleje

1. Po instalaci pfevodovky odstrarite kontrolni Sroub hladiny oleje resp. horni uzaviraci Sroub.

2. Namontujte vyrovnavaci nadobu oleje dle Obr. 18. Vyrovnejte ji paralelné s hfidelem motoru.

3. Dodrzte maximalni utahovaci moment 12 Nm pro Sroubové spojeni vyrovnavaci nadobu oleje a
skfiné pfevodovky.

3.15 Dodateény lakovy natér

PFi dodate€ném lakovém natéru pfevodovky se radialni tésnici krouzky, gumové prvky, odvzduSiovaci
Srouby, hadice, typové Stitky, nalepky a dily spojky motoru nesmi dostat do kontaktu s barvami, laky a
rozpoustédly, protoZe se jinak dily poSkodi nebo by mohly byt necitelné.

3.16 Elektrické pripojeni namontovaného motoru

U motorl s pfevodovkou (pfevodovky s pfipojenym elektromotorem) ma elektromotor viastni navod k
obsluze. Pokud tento navod k obsluze nemate k dispozici, vyzadejte si jej od vyrobce motoru. Zajistéte
elektrické pfipojeni motoru dle navodu k obsluze motoru. Schéma zapojeni se zpravidla nachazi ve
svorkovnici motoru.
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4 Uvedeni do provozu

4.1 Kontrola hladiny oleje

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte hladinu oleje (viz kapitola 5.2 "Kontrola a udrzba / nutno
provést").

4.2 Aktivace odvzdusSnéni

Je-li u pfevodovky zajisténo odvzdusnéni, musi se pfed uvedenim do provozu toto odvzdusnéni, nebo
eventualné Sroub pro odpusténi tlaku aktivovat. Zdvojené prevodovky jsou sestaveny ze dvou
samostatnych prevodovek, maiji 2 olejové prostory a eventualné 2 Srouby pro odvzdusnéni.

Pro aktivaci odstrante tésnici Snuru v odvzdusnovacim Sroubu. Polohu vypoustéciho Sroubu naleznete
v kapitole 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni poloha".

Legenda

1 Odvzdusnovaci Sroub
2 Tésnici Sndra

Obr. 20: Aktivace odvzdusnovaciho Sroubu

Legenda

1 Odvzdusnovaci Sroub
2 Tésnici Sndra

Obr. 21: Aktivace tlakového odvzdusnovaciho Sroubu

Specialni odvzdusniovaci prvky jsou dodavany oddélené. VySroubujte odvzdusnovaci Sroub a na jeho
misto naSroubujte specialni odvzdusnéni s t&ésnénim.
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Legenda

1 Odvzdu$novaci Sroub 2 Tésnici $fidra 3 Specialni odvzdusiiovaci
Sroub

Obr. 22: Odstranéni odvzdusnovaciho Sroubu a namontovani specialniho odvzdusnéni

4.3 Aktivace automatického davkovace maziva

Nékteré typy pfevodovek pro montaz standardniho motoru (opce IEC, NEMA/ IEC / AN) jsou pro mazani
valivych lozisek vybaveny automatickym davkovaem maziva. Davkovaé maziva se musi pred
uvedenim do provozu aktivovat. Na viku kartuse adaptéru pro montaz standardniho motoru IEC / NEMA
se nachazi Eerveny informacni &titek pro aktivaci davkovace maziva. Proti davkovaci maziva je umistén
vypustny otvor maziva, ktery je uzavfen uzaviracim Sroubem G1/4. Po aktivaci davkovae maziva Ize
uzaviraci Sroub vySroubovat a vyménit za volné dodanou sbérnou nadobku na mazivo (&is. dilu
28301210).

b
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Obr. 23: Montaz sbérné nadobky na tuk

Postup:

1. Povolte a odstrarite Sroub s valcovou hlavou.

2. Sejméte viko kartuse.

3. ZaSroubujte do davkovate maziva pevné aktivacni Sroub, az se v uréeném misté lomu odlomi
kruhové oko.

4. Nasadte kryt kartuse. Pfipevnéte kryt kartuSe pomoci Sroubl s valcovou hlavou (viz kapitola 7.3
"Utahovaci momenty Sroub(").
5. Na samolepicim §titku vyznacte mésic a rok aktivace.
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Legenda

Srouby s valcovou hlavou M8 x 16
Kryt kartuse

Aktivaéni Sroub

Kruhové oko

Davkova¢ maziva

o g b W N -

Umisténi nalepovaciho Stitku

Obr. 24: Aktivace automatického davkovace maziva p¥i montazi standardniho motoru

Nalepovaci stitek:

Obr. 25: Nalepovaci stitek
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4.4 Chladici spirala (opce: CC)

POZOR

Poskozeni pfrevodovky v dlsledku prehrati

* Pohon uvadéjte do provozu az po pfipojeni chladici spiraly k chladicimu okruhu a po uvedeni
chladiciho okruhu do provozu.

PFi nebezpeti mrazu se musi do chladici vody v&as pfidat vhodny mrazuvzdorny prostfedek.

Chladivo musi mit podobnou tepelnou kapacitu jako voda.
» Specificka tepelna kapacita vody pfi 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK
Jako chladivo je doporucena €ista uzitkova voda bez vzduchovych bublin, neobsahujici usazené latky.

Tvrdost vody musi byt mezi 1°dH a 15°dH, hodnota pH mezi pH 7,4 a pH 9,5. V chladici vodé nesmi
byt pfimiseny Zadné agresivni kapaliny.

Tlak chladiva smi byt max. 8 bar. Pro vylou€eni poSkozeni pfili§ vysokym tlakem se doporuduje,
namontovat na pfivodu chladiva redukéni ventil.

Vstupni teplota chladiva nesmi pfekrocit 40 °C. Doporuceno je 10 °C.

Potfebné mnozstvi chladiva je 10 I/min.

Musi se zajistit teplota a pritoéné mnozstvi chladiva a musi se kontrolovat. Pfi pfekro€eni pFipustné
teploty se musi pohon odstavit.
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4.5 Externi vzduchovy chladi¢ oleje

POZOR

Poskozeni pfrevodovky v dlsledku prehrati

» Pohon uvadéjte do provozu az po pfipojeni externiho vzduchového chladi¢e oleje-a po jeho uvedeni
do provozu.

POZOR

Skody v dusledku pfili$ vysokého tlaku vedeni

» PFistudeném startu zajistéte, aby nebyla pfekroCena pfipustna maximalni viskozita maziva, aby bylo
zamezeno pfili§ vysokym tlakiim v Cerpadle a vedeni mazaciho systému.

Hlavni dily externiho vzduchového chladie-oleje:

*  Motor

+ Cerpadlo

* Tepelny vyménik

Po montazi a naplnéni vzduchového chladi¢e oleje zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce. Ujistéte se,
Ze je vzduchovy chladi¢ oleje odvzdusnén.

Zakladni informace o dostupnych verzich vzduchového chladi€e oleje-naleznete v nasem katalogu
G1000 (viz www.nord.com).

Podrobné informace o externim vzduchovém chladi€i oleje-naleznete v pfislusném navodu k obsluze.
Informace v ném obsazené maiji prednost.

Pokud vyrobce externiho vzduchového chladiCe oleje-nestanovi jinak, plati pro néj nasleduijici:

* Minimalni tlak v potrubi na strané sani: -0,4 bar
* Viskozita maziva: maximalné 1 000 mm?/s

Zvolte otacky motoru u vzduchového chladie oleje tak, aby bylo zajisténo uplné napinéni Cerpadla.
Toho je dosazeno, kdyz neni pfekroCen minimailni tlak v potrubi na strané sani.

m Informace

Kontrola teploty prevodového oleje

Doporucuje se zapnuti chladiciho agregatu az po dosazeni teploty oleje 60°C popf. vypnuti pfi teploté
oleje 45°C. Za timto ucelem Ize volitelné kontrolovat teplotu pomoci odporového teploméru (PT100),
ktery se instaluje do olejové vany pfevodovky.

Maximalni pfipustna teplota pfevodového oleje nesmi prekrocit +90 °C.

4.6 Doba rozbéhu Snekové prevodovky

Pro dosazeni maximalni ucinnosti Snekovych pfevodovek, musi pfevodovka absolvovat zab&hovy
proces cca 25 h — 48 h pfi maximalnim zatizeni.

Pfed dobou zabéhu se musi pocitat se snizenim ucinnosti.
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4.7 Provozni adaptér Al / AN s opci BRG1

Adaptéry IEC-(opce: Al) resp. adaptéry NEMA-(opce: AN) Ize provozovat ve spojeni s opci BRG1 (ruéni
domazavani) s otackami pohonu maximalné 1800 min-'. Vys$si rychlosti ota¢ek vedou k predéasnému

selhani tésnéni a kfizové spojky.

4.8 Kontrolni seznam

Kontrolni seznam

Kontrolni €innost Datum Informace
kontroly: viz kapitola
Je aktivovan odvzdusnovaci Sroub popf. zasroubovan Sroub pro 4.2
odpusténi tlaku?
Odpovida pozadované pracovni poloha skute¢né pracovni poloze? 71
Jsou vnéjsi sily pusobici na vystupni hfidel pFipustné (napnuti 3.5
fetézu)?
Je momentové rameno spravné namontovano? 3.6
Jsou rotujici dily zakryty ochrannym krytem? 3.9
Je aktivovan automaticky davkovac¢ maziva? 4.3
Je chladici systém pfipojen? 3.12
3.13

Tabulka 9: Kontrolni seznam pro uvedeni do provozu
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5 Kontrola a udrzba

5.1 Intervaly pro kontrolu a udrzbu

Intervaly pro kontrolu a Kontrola a udrzba / nutno provést Informace
udrzbu viz kapitola
Minimalné jednou za pl * Vizualni kontrola 5.2.1
roku « Kontrola hluénosti chodu 522
+ Kontrola stavu hladiny oleje 5.2.3
* Vizualni kontrola hadice 5.25
» Domazani tukem/odstranéni pfebytec¢ného tuku 5.2.6
(pouze pfi volném hnacim htideli/opce W, pfi ulozeni
michadla/opce VL2/VL3 a u adaptért Al.../AN...s opci BRG1)
* Vymeéna automatického davkovace maziva/odstranéni 5.2.7
prebyte¢ného maziva. [
(u standardni montaze motoru IEC/NEMA je pfi dobé provozu
< 8 h/den pfipustny interval vymény davkovace maziva jeden
rok); ]
pfi kazdé druhé vyméné maziva sbéra¢ maziva vyprazdnéte
nebo vyménte
Pfi provoznich teplotach do |« Vyména oleje (pfi pInéni syntetickymi produkty se Ihdta 5.2.8
80 °C zdvojnasobuje, pfi pouziti SmartOilChange je |hita zadana
Kazdych 10000 provoznich SmartOilChange )
hodin, +  Vycisténi event. vyména odvzdusiiovaciho Sroubu 52.9
minimalné kazdé 2roky |, \/ymaite radialni tésnici krouzky, dalsi informace viz kapitola | 5.2.10
5.2.1
Kazdych 20000 provoznich |+ Domazani loZisek pfevodovky tukem 5.2.11
hodin,
minimalné kazdé 4 roky
Minimalné kazdych 10 let |+ Generalni oprava 5.2.12

Tabulka 10: Intervaly pro kontrolu a udrzbu

m Informace

Intervaly vymény oleje plati pfi normalnich provoznich podminkach a pfi provoznich teplotach do 80°C.
Pfi extrémnich provoznich podminkach (provozni teploty vy$$i nez 80°C, vysoka vihkost vzduchu,
agresivni prostfedi a Casta zména provozni teploty) se intervaly vymeény oleje zkracuiji.

G] Informace

SmartOilChange urcuje optimalni €as pro vyménu oleje na zakladé trvalého sledovani teploty oleje. U
systému SmartOilChange od spoleCnosti Getriebebau NORD se tak dé&je vyhradné na zakladé
specifickych vlastnosti vyrobku, pevné okolni teploty a internich méfenych hodnot vykonové
elektroniky, jako je napfiklad spotfeba proudu. Pro feSeni Getriebebau NORD proto neni nutny dalsi

hardware.

Vysledky méfeni jsou zpracovany a interpretovany integrovanym softwarem a nakonec vedou k vypoctu

zbyvajici doby provozu do pfisti vymény oleje
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5.2 Kontrola a udrzba / nutno provést

5.2.1 Vizualni kontrola pfipadnych netésnosti

Pfevodovka se musi kontrolovat z hlediska netésnosti. Pfitom se musi dat pozor na unikajici pfevodovy
olej a stopy oleje mimo pfevodovku nebo pod pfevodovkou. Zejména se musi zkontrolovat radialni
tésnici krouzky, uzaviraci kryty, Sroubeni, hadicova vedeni a spary skfiné.

m Informace

Radialni tésnici krouzky jsou konstruk&ni dily s omezenou Zivotnosti a podléhaji opotfebeni a starnuti.
Zivotnost radialnich t&snicich krouzkd je zavisla na nejriizngjSich okolnich vlivech. Teplota, svétlo
(zejména UV zéfeni), ozén a dalsi plyny a kapaliny ovliviuji proces starnuti radialnich tésnicich
krouzk(. Mnohé z téchto vlivi mohou fyzikalné-chemické vlastnosti radialnich tésnicich krouzkd ménit
a v zavislosti na intenzité vést k znaénému zkraceni Zivotnosti. Cizi média (jako napf. prach, kaly, pisek,
kovové Castice) a nadmérna teplota (nadmérné otacky nebo externé privadéné teplo) opotfebeni
radialnich té&snicich krouzkd urychluji. Tésnici chlopné jsou z vyroby opatfeny pro mazani specialnim
tukem. Tim je minimalizovano opotfebeni, podminéné funkci a dosazeno dlouhé zivotnosti. Olejovy film
v oblasti tfecich t&snéni je proto normalni a nepfedstavuje Unik netésnosti (viz kapitola 7.5 "Uniky
netésnosti a tésnost").

Pro radialni tésnici krouzky na vystupnich hfidelich pfevodovky plati nasledujici: ,Vyrobci radialnich
tésnicich krouzkl nezavazné uvadéji pfi mirnych provoznich podminkach (teplota oleje do 80 °C)
typickou zivotnost az 10 000 provoznich hodin.*

POZOR!

Poskozeni radialnich tésnicich krouzkii nevhodnymi €isticimi prostredky

Nevhodné Cistici prostfedky mohou radialni tésnici krouzky poskodit a to ma potom za nasledek
zvySené riziko prusaka.

* Prevodovku necistéte Cisticimi prostfedky, obsahujicimi aceton nebo benzol.

» Zabrante kontaktu s hydraulickymi oleji.

Pokud mate podezfeni na netésnost, pfevodovku vycCistéte a po cca 24 hod. provedte kontrolu hladiny
oleje a netésnosti znovu. Pokud se pfitom netésnost potvrdi (kapajici olej), musi se pfevodovka bez
odkladu opravit. V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi servisni zastoupeni firmy NORD.

V pfipadé, Ze je pfevodovka vybavena chladici spiralou ve viku pfevodovky, musi se pfipojeni a chladici
spirala zkontrolovat z hlediska netésnosti. Pfi vyskytu netésnosti se musi unik netésnosti bez odkladu
odstranit. V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi servisni zastoupeni firmy NORD.

5.2.2 Kontrola hluénosti chodu

V pfipadé vyskytu neobvyklého hluku a/nebo vibraci pfevodovky se muze jednat o projev poskozeni
prevodovky. V tomto pfipadé se musi pfevodovka bez odkladu nechat opravit. Obratte se prosim na
servis NORD.
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5.2.3 Kontrola hladiny oleje

V kapitole 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni poloha"jsou zobrazena konstrukéni provedeni
prevodovek a vyznaceny Srouby kontroly oleje pfisluSnych provedeni. U vicestupfiovych pfevodovek
sloZenych ze dvou skfini je nutno provést kontrolu hladiny oleje u obou skfini. Odvzdusnéni musi byt v
misté, oznaCeném v kapitole 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni poloha".

U pievodovek bez Sroubu kontroly oleje (viz kapitola 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni poloha")
kontrola hladiny oleje odpada.

Pfevodovky, které nejsou z montaZze naplnény olejem, je nutno pfed zkuSebnim spusténim naplnit
olejem (viz.

Hladina oleje se smi kontrolovat pouze pfi zastavené a vychladlé pfevodovce. Zajistéte zabezpeleni
proti nahodnému zapnuti. Kontrolu hladiny oleje provadéijte pfi teploté oleje 10°C az 40°C.

Prevodovka se Srouby kontroly oleje

1. VySroubujte pfislusny Sroub kontroly oleje (viz kapitola 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni
poloha").

m Informace

PFi prvni kontrole hladiny oleje muzZe uniknout nepatrné mnozZstvi oleje, protoZe hladina oleje miize byt
nad spodni hranou otvoru olejoznaku.

2. Spravna hladina oleje se nachazi u spodni hrany otvoru olejoznaku. Pokud je hladina oleje pfilis
nizka, doplrite ji vhodnym typem oleje.
3. Sroub kontroly oleje a véechna povolena $roubeni opét pevné zasroubuijte.

Prevodovky s nadrzkou olejoznaku

max

Obr. 26: Hladina oleje kontrolovana mérkou

1. VySroubujte uzaviraci Sroub s mérkou (zavit G1%4) v nadrzce olejoznaku.

2. Hladina oleje musi byt mezi spodni a horni znackou pfi zcela zasroubované mérce oleje (viz Obr.
26). Pokud je hladina oleje pfilis nizka, doplrite ji vhodnym typem oleje.

3. Sroub kontroly oleje s mérkou a v8echna povolena Sroubeni opét pevné zasroubuijte.

Prevodovka s prihleditkem oleje

1. Hladinu oleje Ize odedist pfimo v pruhleditku.
2. Spravna hladina oleje je:

— Maximum: stfed olejoznaku,
— Minimum: spodni hrana olejoznaku.

3. Pokud hladina oleje neodpovida pozadovanému stavu, zkorigujte ji vypusténim nebo doplnénim
oleje dle udaji na typovém Sstitku.
5.2.4 Vizualni kontrola silentblokt (opce: G, VG)

Je-li na povrchu pryZe znatelné poskozeni, jako napf. trhliny, musi se pryZové prvky vymeénit. V tomto
pfipadé se prosim obratte na servis NORD.
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5.2.5 Vizualni kontrola hadicovych vedeni (opce: OT, CS2-X)

Pfevodovky s nadrzkou olejoznaku nebo externim chladicim agregatem maji gumové hadice.

Zkontrolujte, zda jsou hadice a Sroubeni tésné, nejsou profiznuté, prasklé, porézni a odiené. Pokud
jsou hadice poSkozené, je tfeba je vyménit. V tomto pfipadé se bez odkladu obratte na servisni oddéleni
firmy NORD.

5.2.6 Domazani tukem (opce: VL2, VL3, W, Al, AN)
U nékterych verzi pfevodovek je k dispozici zafizeni pro domazavani.

U michadlovych provedeni VL2 a VL3 vySroubujte pfed domazanim odvzdusfiovaci Sroub, umistény
proti tlakové maznici. Musi se domazat tolik tuku, az u odvzdushovaciho Sroubu unikne mnozstvi cca
20 - 25 g. Odvzdusniovaci Sroub potom opét zasroubuijte.

U opce W a adaptéri IEC/NEMA variant Al a AN opce BRG1 domazte mazaci hlavici vnéjsi valivé
lozisko s cca 20 - 25 g tuku. U adaptérd IEC/NEMA Al a AN je maznice umisténa pod pfiSroubovanym
kontrolnim krytem. Pfed domazanim vySroubujte Sroub vypousténi tuku, aby mohl pfebytecny tuk vytéci.
Odstrarite prebyte¢ny tuk u adaptéru motoru.

1: Kuzelova tlakova maznice
2:  Sroub vypousténi tuku
3: Kontrolni kryt

Obr. 27: Domazani adaptérti IEC/NEMA Al a AN opce BRG1

Doporuceny tuk:
» Petamo GHY 133N (firma Kluber Lubrication)

5.2.7 Vyména automatického davkovace maziva

M@ @ OB

\ \ / Legenda
fmfz*w% // 1 Srouby s valcovou hlavou M8 x 16
é 4 Tq “, i 2 Kryt kartuse
A 7 3 Aktivacni $roub
/¥ 7. 4 Kruhové ok
_// L\___’/j//; r’u ovei)o |
%{ 5  Davkova¢ maziva
/.
/2N 6  Umisténi nalepovaciho $titku
7 P

Obr. 28: Vyména automatického davkovaée maziva pfi nastavbé standardniho motoru
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(Davkovag maziva: Dil &is.: 28301000 nebo pro tuk pro pouziti v potravinafstvi dil €is.: 28301010)

1. OdSroubujte viko kartuSe.

2. Vy38roubujte davkova¢ maziva.

3. Za3roubujte novy davkova¢ maziva.

4. Odstraiite pfebyteény tuk u adaptéru.

5. Aktivujte davkoval maziva (viz kapitola 4.3 "Aktivace automatického davkovace maziva").

Pfi kazdé druhé vyméné davkovade maziva je tfeba vyménit nebo vyprazdnit sbéraé maziva (dil &.
28301210). Vzhledem k tvaru nadobky v ni zGstane ur¢ité zbytkové mnozstvi maziva.

1. Pro vyprazdnéni vySroubujte sbérnou nadobku na tuk ze zavitového otvoru.

2. Vytlagte tuk ze sbérné nadobky na tuk. K tomu stlaéte uvnitf umistény pist ty€i zpét. Ty€ smi mit
maximalni primér 10 mm. Vytlaceny tuk zachytte a odborné zlikvidujte.

3. Sbérnou nadobku zkontrolujte. Pokud je sbérna nadobka poSkozend, vymérite ji za novou.

4. Sbérnou nadobku opét zasroubujte do vypoustéciho otvoru na adaptéru motoru.

5.2.8 Vymeéna oleje

Na obrazcich v kapitole 7.1 "Konstruk&ni provedeni a montazni poloha"jsou, v zavislosti na provedeni,
zobrazeny polohy Sroubu pro vypusténi oleje, Sroubu kontroly oleje a odvzduSniovaciho Sroubu, pokud
jsou k dispozici.

A vYSTRAHA

Nebezpeci popaleni

Olej muze byt velmi horky. Pouzijte OOP.

Pracovni postup:

1. Pod vypoustéci Sroub oleje nebo vypoustéci kohout oleje postavte sbérnou nadobu.

2. Povolte Sroub kontroly oleje (pokud je k dispozici) a vypoustéci Sroub oleje zcela vySroubujte. PFi
pouziti nadrzky olejoznaku vySroubujte uzaviraci Sroub s mérkou.

3. Vypustte z pfevodovky veskery olej.

4. Zkontrolujte tésnici krouzky vypoustéciho Sroubu oleje a Sroubu kontroly oleje. Pokud je tésnici
krouzek poskozen, pfislusné Srouby vyménte. Zavit mlzete také ocCistit a pfed zaSroubovanim natfit
zajiStovacim lepidlem napf¥. Loctite 242, Loxeal 54-03.

5. Vypoustéci Sroub oleje zaSroubujte do otvoru a utahnéte pfislusSnym utahovacim momentem (viz
kapitola 7.3 "Utahovaci momenty Sroub(").

6. Naplrite proto vhodnym plnicim zafizenim pfevodovku novym olejem, dokud olej nezaéne unikat
z otvoru, ur¢eného pro Sroub kontroly oleje. K naplnéni pfevodovky olejem se mize vyuzit také zavit
pro odvzdudfiovaci nebo zaslepovaci Sroub, umistény vySe neZ hladina oleje. Pfi pouZiti nadrze
olejoznaku naplrite olej hornim otvorem (zavit G1%4), az je dosazeno hladiny oleje, dle popisu v
kapitole 5.2.3 "Kontrola hladiny oleje".

7. Hladinu oleje kontrolujte nejméné po 15 min., pfi pouziti nadrze olejoznaku po minimalné 30 min.

[i] Informace

U pfevodovek bez Sroubu pro vypusténi oleje (viz kapitola 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni
poloha") vyména oleje odpada. Tyto pfevodovky maji celoZivotni napln.

Standardni €elni pfevodovky nemaji kontrolni Sroub hladiny oleje. Zde je novy olej plnén zavitovym
otvorem odvzdusnéni.
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5.2.9 Vycisténi a kontrola odvzdusnovaciho Sroubu

1. VySroubujte odvzdushiovaci Sroub.

2. Odvzdusnovaci Sroub dikladné ocistéte, napf. stlacenym vzduchem.

3. Zkontrolujte odvzdushovaci Sroub a tésnici krouzek. Pokud je tésnici krouzek poskozeny, pouzijte
novy odvzdusnovaci Sroub.

4. Odvzdusnovaci Sroub opét zaSroubuijte.

5.2.10 Vyména hridelovych tésnéni

PFi dosazeni doby opotfebeni se olejovy film v oblasti t€snici chlopné zvétSuje a vytvafi se pomalu
méfitelny unik netésnosti s odkapavajicim olejem. Hridelovy tésnici krouzek se potom musi vymeénit.
Prostor mezi tésnici a ochrannou chlopni se musi pfi montazi naplnit z cca 50 % tukem (doporuceny
druh tuku: PETAMO GHY 133N). Dejte pozor, aby se novy té&snici krouzek po montézi nepohyboval ve
staré obézné stopé.

5.2.11 Doplnéni mazaciho tuku lozisek v pievodovce

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku nedostateéného mazani
Pfi nedostate¢ném mazani hrozi riziko vypadku loZisek.

* Bezpodminetné dodrzujte doporucené intervaly.

» Pouzivejte pouze tuky, schvalené spole¢nosti Getriebebau NORD.

* Nemichejte nikdy rizné mazaci tuky dohromady. Pokud smichate rlizné mazaci tuky dohromady,
muze dojit k poSkozeni pfevodovky vzhledem k nedostate€nému mazani v disledku nesnasenlivosti
mazacich tukd.

« Zabrante kontaminaci mazaciho tuku cizimi latkami a vymyvani mazaciho tuku mazacim olejem.

Pro vyménu tuku pro valiva loziska se prosim obratte na servis NORD.

Doporuc¢eny tuk: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication (viz kapitola 7.2.1 "Maziva pro valiva loziska").

5.2.12 Generalni oprava

Generalni oprava se musi provést v odborné dilné s odpovidajicim vybavenim a kvalifikovanym
personalem za respektovani narodnich ustanoveni a zakond. Doporuc¢ujeme Vam nechat provést
opravu pfimo v servisni organizaci firmy NORD.

PFi generalni opravé se pfevodovka kompletné rozebere. Provadény jsou nasledujici prace:

» Vycisti se vSechny €asti pfevodovky.

» Zkontroluji se v8echny dily pfevodovky z hlediska poSkozeni.

*  Vyméni se poSkozené dily.

* Vyméni se v8echna valiva loZiska.

*  Vymeéni se vSechna tésnéni, radialni hifidelova tésnéni a Nilos krouzky.
* Voliteln&: Vyméni se zdpadkova brzda.

* VoliteIné: Vymeéni se elastomery spojky.
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6 Likvidace

Respektujte aktualni mistni ustanoveni. Zejména maziva se musi shromazdovat a odborné likvidovat.

Dily prevodovky Material
Ozubena kola, hidele, licovana pera, pojistné krouzky, ... ocel

SkFin pfevodovek, dily skfini, ... Seda litina
SkFin pfevodovek z lehkych kov, dily skfini z lehkych kovd, ... hlinik
Snekova kola, pouzdra, ... bronz

Hridelové radialni tésnici krouzky, uzaviraci kryty, pryzové prvky, ...

elastomer s oceli

Dily spojky

plast s oceli

Plocha tésnéni

tésnici material bez azbestu

Prevodovy olej

mineralni olej s aditivy

Synteticky pfevodovy olej (oznaceni na typovém Stitku: CLP PG)

magzivo na bazi polyglykolu

Synteticky pfevodovy olej (nalepka CLP HC)

magzivo na poly-alfa-olefinové bazi

Chladici hady, ulozny material chladicich hadu, Sroubeni

méd, epoxid, mosaz

Tabulka 11: Materialy
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7 Priloha

7.1 Konstrukéni provedeni a montazni poloha

G] Informace

Typy prevodovek SK 320, SK 172, SK 272, SK 372 jakoz i SK273 a SK 373, typy pfevodovek
SK 01282 NB, SK0282NB a SK1382NB a typy pFfevodovek UNIVERSAL /MINIBLOC jsou
provedeny s mazanim po celou dobu zivotnosti. Tyto pfevodovky nemaji Zadny servisni olejovy Sroub.

7.1.1 Vysvétleni symboll

Odvzdus$néni

Hladina oleje

Vypousténi oleje

® 9O
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7.1.2 Snekové prevodovky UNIVERSAL/MINIBLOC
Snekové prevodovky NORD UNIVERSAL/MINIBLOC jsou vhodné pro vSechny montazni polohy,
mnozstvi oleje je nezavislé na pracovni poloze.

Typy SI a SMI Ize volitelné opatfit odvzdusnovacim Sroubem. Pfevodovky s odvzdusnénim musi byt
instalovany v udané poloze.

Typy SI, SMI, S, SM, SU jako typy 2-stupfiovych Snekovych prevodovek a typy Sl, SMI jako Snekové
pfevodovky s pfimou montazi motoru maji pInéni olejem zavislé na konstrukénim provedeni a musi byt
instalovany v udané poloze.

718K 15131-
ISK 18175
|SK 1SID31 -
1SK 1SID75 |

/

g

SK 1832- SK 1832- %
SK 1863 SK 1563
] SK 2532NB- sk 2532N8- ]
SK 2S63NB SK 2S63NB
SK 1sU32- SK18U32- 7]
SK 15U63 SK 1SU63
SK 2SU32NB- SK 25U32NB- |7/
SK 2SUB3NB SK 2SUB3NB
SK 1SM31- — ( ) SK 1SM31- —
SK 1SM63 : SK1sMe3 [/
SK 25M40- SK 2SM40-
SK 2SM63 SK 25M63 "
SK 1SMID31- SK 1SMID31- S
SK 1SMID63 g&;gsmg)g O)
‘ SK 2SMID40- i s % TS
) SK 2SMID63
M4 M
E o]
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7.1.3 Ploché prevodovky s nadrzkou olejoznaku

Nasledujici vyobrazeni je platna pro provedeni M4 pfevodovek typu SK 9282, SK 9382, SK 10282,
SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK 11382.1 a SK 12382 s nadrzkou olejoznaku.

Obr. 29: Plocha prevodovka s nadrzkou olejoznaku
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7.1.4 Prehled montaznich poloh
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7.2 Maziva

Prevodovky jsou pfi dodani s vyjimkou typt SK 11382.1, SK 12382 a SK 9096.1 pfipraveny k provozu
naplnéné mazivem pro pozadovanou montazni polohu. Tato prvni naplfi odpovida mazivu ze sloupce
pro okolni teploty (normalni provedeni) tabulky maziv.

7.2.1 Maziva pro valiva loziska

Tato tabulka obsahuje srovnatelna, schvélena maziva pro valiva loziska od rliznych vyrobcd V ramci
jednoho typu maziva Ize zménit vyrobce. DodrZujte rozsah okolni teploty.

Michani rdznych tukd neni povoleno. Pfi vyméné tuku Ize v ramci pfislusného rozsahu okolni teploty
michat rdzné druhy tukd jednoho typu maziva v poméru maximalné 1/20 (5 %).

PFi zméné typu maziva nebo rozsahu okolni teploty se poradte se spole¢nosti Getriebebau NORD. Jinak
nelze poskytnout zaruku za funkénost pfevodovky.

Druh maziva Okolni teplota
- -
&Castrol 4 Mobil
KLUBER
LUBRICATION
Mazivo
(mineralni olej)
Gadus S2
o ° Spheerol EPL 2 i
30 ... 60 °C p! Mobilux EP 2 V220 2
hazivo PETAMO
(PAO) o °
25...80°C GHY 133N

Tabulka 12: Maziva pro valiva loziska
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7.2.2 Prevodové oleje

Tato tabulka uvadi srovnatelnd, schvalena maziva od rdznych vyrobct. V rdmci jedné viskozity a typu
maziva lze zménit vyrobce oleje. Typ nebo viskozitu maziva mérite pouze po konzultaci se spoleénosti
Getriebebau NORD.

Michani rdznych typu oleji je nepfipustné. Pfi vyméné pfevodového oleje Ize smichat rizné oleje
jednoho typu maziva se stejnou viskozitou v pomé&ru maximalné 1/20 (5 %).

Druh Udaj na DIN (ISO) / N /
maziva | typovém Okolni &Castrol FUCHS ’ Mobil
stitku teplota = [EEER
ISO VG 680 Mobilgear Omala
) CLP 680 0..40 °C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
[<]
% CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kluberoil Mobilgear )
a=3 -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
s ISO VG 100 Kliiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
T _ CLPPGB8O | 99 _40°C i i GH 6-680 ) )
S 5 "
> X ISO VG 460 Klibersynth
53 | CPPC460 | 55 so°C - - GH 6-460 - -
52>
+= O
|- " " ’ .
> = ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth
@ CLPPG220 | o5 80°c 1300/220 PG 220 GH 6-220 ) )
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHCE80 | 37 g0°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
T~ ISO VG 460 Mobil
° > - - - -
S CLPHC 480 | " 30..80°C SHC 634
i
o O
Z 3 Renolin UNISYSN
€5 XT 220 Kltbersynth Mobil
o = ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 |4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
>
%‘ % CLP E 680 ISOVG ?80 - Plantogear 680 S - - -
. -5...40 °C
&52
S 8 ISO VG 220 i i i i
@3 CLP E 220 5. 40°C Plantogear 220 S
@ CLP PG H1 | ISO VG 680 Kliibersynth
- 680 -5...40 °C UH1 6-680
® S
£ ;§ CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
g5 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
O w©
S o
58 CLP HC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
g ? 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
o
©
€9
x o
2% GP 00 K-10 | -10...60°C | Spheerol EPL 00 - - - -
z 2
EN-
3
EE Tribol GR 100-00
S E | GPooK30 | -30..60°C | "° - . . - -
> N PD
&’ S

Tabulka 13: Pfevodové oleje
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PoZzadované mnozZstvi a typ maziva jsou uvedeny na typovém Stitku. Pfesné hodnoty se méni v
zavislosti na pfesném pfevodovém poméru a na opcich OSG a OT, pokud jsou k dispozici. P¥i
doplfiovani oleje vzdy vénujte pozornost otvoru zatky hladiny oleje nebo, v pfipadé volby OT, mérce
jako ukazateli pfesného mnozstvi oleje.

Po vyméné maziva a zvlasté po prvnim naplnéni se mdze hladina oleje v prvnich provoznich hodinach

nepatrné ménit, protoze az v provozu dochazi k pomalému vyplnéni olejovych kanalkii a dutin. Po
kratkém zabéhu doporucujeme hladinu oleje znovu zkontrolovat.

Pokud je pfevodovka opatfena pruhleditkem oleje, doporucujeme, po cca 2 hod. provozni doby hladinu
oleje korigovat tak, aby byla pfi zastavené, vychladlé pfevodovce viditelna v prihleditku. Teprve potom
je kontrola stavu oleje pomoci prihleditka oleje mozna.

Pfevodovky typu SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 und SK 9096.1 jsou standardné
dodavany bez olejové napiné.
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7.3 Utahovaci momenty Sroubu
Utahovaci moment Sroubti [Nm]
Sroubové spoje v pevnostnich tfidach Stavéc Srou.bové
Velikost 8,8 10,9 12,9 | v2A-70 Zatky Sroub na e
oo odnimatel-
V4A-70 spojkach nych krytech

M4 3.2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4

M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -

M48 6140 8640 16610 5525 - - -

M56 9840 13850 24130 8860 - - -

G2 - - - - 75 - -

G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tabulka 14: Utahovaci momenty Sroubu

Montaz hadicovych Sroubeni

Namazte zavit prevleéné matice, zarezny krouzek a zavit hrdla Sroubeni olejem. Pfevle€nou matici
nasroubujte pomoci Sroubového kli¢e natolik, az je odpor pfi zaSroubovani pfevieéné matice vyrazné
vy$Si. ZaSroubujte pfevle€nou matici Sroubeni o cca 30° az 60° ale maximalné pouze o 90° déle, pfitom
se musi hrdlo Sroubeni pfidrzet kli¢em proti otoCeni. Odstrarite ze Sroubeni pfebyteény olej.
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7.4 Provozni poruchy
POZOR
Poskozeni pfevodovky
* P¥i vSech poruchach pfevodovky se musi pohon okamzité zastavit.
Poruchy na prevodovce
Porucha Mozna pri€ina Odstranéni

Neobvykly hluk, vibrace

P¥ilis malo oleje nebo
poskozena lozZiska nebo
poskozené ozubeni

Obratte se na servis NORD

Olej teCe z prevodovky nebo
motoru

Poskozené tésnéni

Obratte se na servis NORD

Olej te€e z odvzduSnovaciho
Sroubu

Nespravna hladina oleje

Pouzijte vyrovnavaci nadrz oleje
(opce OA)

Nespravny, znecistény olej

Vyména oleje

Nepfiznivé provozni stavy

Obratte se na servis NORD

Prevodovka se prili§ zahfiva

Nepfiznivé montazni poméry nebo
poskozeni prevodovky

Obratte se na servis NORD

Razy pfi spusténi,
vibrace

Spojka motoru defektni

Vymeéiite elastomerovy ozubeny
vénec

VoIné upevnéni prfevodovky

Dotahnéte upevrovaci Srouby
motoru a pfevodovky

Pryzovy prvek defektni

Vymeéiite pryZovy prvek

Vystupni hfidel se neotaci, i kdyz
se motor toci

Lom v pfevodovce

Spojka motoru defektni

Svérny spoj prokluzuje

Obratte se na servis NORD

Tabulka 15: Prehled provoznich poruch
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7.5 Uniky netésnosti a tésnost

Prevodovka je pro mazani pohyblivych dild napinéna olejem nebo tukem. Té&snéni zabranuji unikani
maziva. Absolutni té&snost neni technicky mozna, protoZze urCity film maziva je napf. u hfidelovych
radialnich tésnicich krouzkud pro dlouhodoby tésnici u¢inek normalni a vyhodny. V oblasti odvzdusnéni
muze napf. v zavislosti na funkci unikajici olejovou mlhou indikovat pfitomnost oleje. U tukem mazanych
labyrintovych tésnéni jako napf. té&snici systémy Taconite, unikd pouZity tuk v zavislosti na principu
funkce z tésnici spary. Tento zdanlivy unik netésnosti neznamena zavadu.

V souladu s podminkami kontroly dle DIN 3761 je neté&snost definovana t&¢snénym médiem, unikajicim
pfi zkuSebnich pokusech za definovanou zkuSebni dobu na tésnici hrané ve formé vihkosti podminéné
funkci a vedouci k odkapavani tésnéného média. Nasledné zachycené a zméfené mnozstvi se pak
oznaduje jako Unik netésnosti.

Definice Uniku netésnosti na zakladé DIN 3761 a jeji analogické aplikace

Misto uniku netésnosti

Hridelovy Stykova spara
Pojem Popis radialni tésnici | V IEC adaptéru | >V ovd SP Odvzdusnéni
5 skriné
krouzek
Té&snost Z&dna znateina Neexistuje Zddné porucha.
vihkost
Mistné omezeny film
Vlhkost vihkosti (mala Neexistuje zadna porucha.
plocha)
Film vinkost o Zkontrolujte, zda | Neexistuje Zadna
Mokro pfesahuijici Neexistuje zadna porucha. . .
. je nutna oprava. porucha.
konstrukéni dil

Méfitelny unik | Zjevny unik,

o D ¢ .
netésnosti odkapavajici oporucena oprava

Kratkodoba porucha
Docasny unik | tésniciho systému
netésnosti nebo unik oleje v
disledku pfepravy*)

Zkontrolujte, zda | Neexistuje zadna

Neexistuje zadna porucha. . .
je nutna oprava. porucha.

Zdanlivy unik
netésnosti, napt. v
dasledku znecisténi, Neexistuje Zadna porucha.
domazavané tésnici
systémy

Zdanlivy unik
netésnosti

Tabulka 16: Definice Uniku netésnosti na zakladé DIN 3761

*) Dosavadni zkuSenost ukazuje, ze vlhké popf. mokré hfidelové radialni tésnici krouzky v dalSim
pribéhu Unik netésnosti samy eliminuji. Proto nelze v Zadném pfipadé doporucit provadéni jejich
vymény v tomto stadiu. Ddvodem momentalni vlhkosti mohou byt napf. drobné castice pod tésnici
hranou.
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7.6 Pokyny pro opravu

Pfi dotazech na nas technicky a strojni servis méjte pfipraven presny typ pfevodovky a eventualné Cislo
objednavky. Tyto udaje jsou uvedeny na typovém stitku.

7.6.1 Oprava

V pfipadé opravy odstrarite z pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou vSechny neoriginalni dily. Za
eventualni nastavbové dily, jako napf. snimace otacek nebo externi ventilatory nelze prevzit Zadnou
zaruku.

V pfipadé opravy se musi pfistroj zaslat na nasledujici adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servisni oddéleni
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

m Informace

Podle moznosti by mél byt uveden divod odeslani konstrukéniho dilu/pfistroje. Pro zpétné dotazy
uvedte kontaktni osobu.

To je dllezité, aby bylo mozno dodrzet dobu opravy tak kratkou, jak je jen mozné.

7.6.2 Internet - Informace

Dodate¢né naleznete na nasi internetové prfirucky, specifické pro zemi uzivatele v jazykovych
provedenich, ktera jsou k dispozici: www.nord.com.

7.7 Zaruka

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG nepfebira zadné ruceni za vzniklé vécné Skody a Skody na
majetku a Ujmu na zdravi v dusledku nerespektovani provozniho navodu, chyb v obsluze nebo
nespravného pouziti. VSeobecné opotiebitelné dily (jako napf. hfidelové tésnici krouzky) jsou z
poskytnuti zaruky vylouceny..
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7.8 Zkratky

2D

2G

3D

ATEX
B5

B14
CLP
CLP HC
CLP PG
cSt

cw
ccw
°dH

DIN

EG

Nevybusné provedeni pfevodovky pro prasné
prostfedi Zéna 21

Nevybusné provedeni pfevodovky pro prostfedi
s vyskytem plynu Zéna 1

Nevybusné provedeni prevodovky pro prasné
prostfedi Zéna 22

ATmosphréres EXplosible

PFirubové upevnéni s prichozimi otvory
PFirubové upevnéni se zavitovymi otvory
Mineralni olej

Synteticky polyalfaolefinovy olej

Synteticky polyglykolovy olej

Centistoke

Clockwise, smér otaceni pravy chod
CounterClockwise, smér otaceni levy chod
Tvrdost vody v némeckych stupnich tvrdosti
1°dH = 0,1783 mmol/l

Némecky institut pro normalizaci

Esterovy olej

Evropské spole¢enstvi

Evropska norma

Radialni pfiéna sila
Axialni sila
Mazivo pro potravinarsky pramysi

Motory se standardni ucinnosti

Motory s vysokou uginnosti

International Electrotechnical Commission
National Electrical Manufacturers Association
International Protection

Mezinarodni organizace pro normalizaci
Hodnota pH

Osobni ochranné prostfedky

Smérnice

UK Conformity Assessed (oznaCovani shody
vyrobku pro Velkou Britanii)

Volatile Corrosion Inhibitor

Skupina viskozity

Dokument spole¢nosti Getriebebau NORD
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A L
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B MAZIVA......c.covereceereieieeeseeee e 71
Bezpednostni upozornéni..........ccccccceeeeeennis 11 Maziva pro valiva loziska ..........cccccceevennnneeen. 71
Cc MnoZstvi mazaciho oleje ..........ccccceeeviinneen. 71
chladici Spiréla _______________________________________________ 44 MONEAZ ... 19
ChladiCi ZAHZENT ......corsceeereerreecerersscsieere 37 MoNtaZni PHPrAVEK .....covrssos v 22
D MOLOT .. 40
DAVKOVAE MAZIVA <.vrrreeeerees s 42, 50 N
Diouhodobé skladovani .................oooov..ccoeo. 18 N&sUvNe prevodovky .........ooccceeeeiiciinivcnnne 24
Doba rozb&NU ..o 45 nsd tUpH ........................................................ 19
DOMAZANI ..o 50 o
Domazte lozZiska tukem .........cccccoeviieeininnen. 53 Odnimatelné Kryty........ccooooveeeiiineiieeee 31
Duty hfidel s GRIPMAXX™ (opce M) ........... 29 OdvzduSneni........cccovveieeiiiiee e, 41
E OdvzduSnovaci Sroub ..................oeeee. 51
Elektrické pFIpOjenl' ________________________________________ 40 Opce HBG ... 24
EleKtromOtor ..o 40 OPCE M oo 29
G OPrava ...cooeeeeee e 77
Generalni oprava........cccocceeveeeeeicciieee e 53 P
GRIPMAXX ™ 29 PorUChy ......................................................... 75
H Pouziti v souladu s uréenim................ccceeee. 11
. . Povrchova uprava
Hadicové Sroubeni........ccccoooviiiiiiiiiiiie 74
) ) nsdtupH ... 19
Hladina oleje........cooceeiiiiiiiiie e, 41
Preprava .......cccooooeieiiiiiiiiiceccccccccca 12, 17
Hluk za chodu.......cccoooiiiiiiiiiiee e, 48
. L . PUsobeni il .......cccoveeiiiiiiiieeen 22
HFidelovy radialni tésnici krouzek ................. 52
S
I
SEeIVIS oo 77
INStAlACE ...ovvvvviiieieieeeeeeee e 19
Standardni motor ..........ccccceeviiiin 34
INEEINEL....eeieiieiieeeeeeeeeee e 77
SVEIMY SPOJ c.uvvriiieieeeeiecreeee e 27,29
Intervaly kontroly ..........ccccoiiiiiniiiiee, 47
Intervaly Udrzby .........ccoocieiiiiiiiieee, 47 T
K Typovy StiteK....ooveveiiii 16
T FevodoveK........cocueveeiiiiiiiiis 14
Kontrola hadice.........ccccceeviveiiiieeiee e, 49 ypyp
Kontrola hladiny oleje ..., 48 u
UAIZD@ . 77
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NetESNOSti ...ceeeeeeeee e, 48 ViZUAINT KONTrOIA oo 48
OdvzduSROVaCt SToUD ... 51 Vizualni kontrola hadice............oovovrvverevvenn... 49
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